PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME

ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITAC()ES E COMPRAS

EDITAL PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 171/2022

OBJETO: REGISTRO DE PREGCOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO.

TIPO: MENOR PRECO GLOBAL

GERENCIADORA DA ATA
SECRETARIA DE EDUCAGAO

01. DO PREAMBULO

A PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME, torna publico, para conhecimento de todos os interessados, que
fara realizar licitacdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PRECO GLOBAL, conforme descrito
neste edital e seus anexos, pela Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002, com aplica¢do subsidiaria da Lei
Federal n°. 8.666/93, de 21 de junho de 1993 e suas altera¢des, com as prerrogativas estabelecidas pela Lei
Complementar n°123, de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei Complementar n2 147/14, Decretos
Municipais n® 5.312/06, 6.332/13 e 7.206/19, no que couber, bem como as condi¢des constantes deste Edital e
dos demais documentos que o integram.

O PREGAO serd realizado DIA 18 DE AGOSTO DE 2022, COM INiCIO AS 09:00 HORAS, na sala de
reunides do Departamento de LicitacBes, sito a Rua Joaquim Mourdo, 289, Leme/SP, quando deverdo ser
apresentados, no inicio, os DOCUMENTOS PARA CREDENCIAMENTO, A DECLARACAO DE QUE A(O)
PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO E OS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS E
DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

Optando o licitante em ndo credenciar representante para os atos presenciais,
a declaragdo de que cumpre os requisitos de habilitacdo e os envelopes
documenta¢cdo e proposta, poderdo ser entregues no protocolo do Departamento
de Licitacgdes, no mesmo endereco em que serd realizada a sessdo publica, até
o dia e horario aprazados no presente Edital.

02. DO OBJETO

REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE
ENSINO, pelo periodo de 12(doze) meses, conforme termo de referéncia contendo todas as informacgbes
necessdrias para a execugdo dos servigos listados neste item (ANEXO | )

02.02. O(A) DENTENTOR(A) DA ATA devera executar os servicos mediante solicitacdo do servidor publico
designado pela Secretaria contratante, nos termos do Anexo I.
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03. DISPOSIGOES PRELIMINARES

03.01. O resumo/aviso do edital, sera publicado nos termos da legislacdo vigente, e os demais atos do processo,
serdo divulgados na Imprensa Oficial de Leme e site da Prefeitura (www.leme.sp.gov.br — licitagSes -2022). As
demais condi¢Ges constam do presente edital, seus anexos e minuta do contrato, se houver.

03.02. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos sera de 01(um) ano a contar de sua assinatura.
04. DOTAGAO ORCAMENTARIA

04.01. As despesas advindas da execucdo do objeto desta licitagdo correrdo por conta do(s) crédito(s)
orgamentario(s) a serem indicados quando da contratagdo;

05. CONDICOES PARA PARTICIPACAO

05.01. Poderdao participar deste Pregao os interessados do ramo de atividade pertinente ao objeto da
contratagdo que atenderem a todas as exigéncias constantes deste Edital e seus Anexos, observando-se a
ressalva de que no Lote 04 somente poderdo participar microempresas e empresas de pequeno porte, conforme
estabelece a Lei Complementar 123/06, com redagio dada pela LC n2 147/2014 em seu artigo 48, inciso Ill. Em n3o
havendo o interesse de participagdo, de no minimo, 03 (trés), ME’s ou EPP’s, sera admitida a participa¢do de outras
empresas, aplicando-se, outrossim, os critérios de desempate previstos para as ME’S e EPP’s, pelas LC's 123/06 e
147/14.

05.02. Estdo impedidas de participar desta licitacdo pessoas fisicas ou juridicas que se enquadrem, dentre
outras estabelecidas por lei, em uma ou mais situagGes seguintes:

05.02.01. Que estejam cumprindo penalidade de suspensdo temporaria para licitar e impedimento de
contratar com qualquer 6rgao da Administragdo Publica Direta de Leme.

05.02.02. Impedidas de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME nos termos do artigo
72 da Lei n2 10.520/2002.

05.02.03. Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 10 da Lei n2 9.605/98.

05.02.04. Tenham sido declaradas inidGneas para licitar com a Administragdo Publica e quaisquer de
seus 6rgdos descentralizados, nos termos do art. 87, inciso IV, da Lei n° 8.666/93 e n3o tenha ocorrido a
respectiva reabilitagdo.

05.02.05. Reunidas sob forma de consércio.

05.02.06. Encontram-se falidas por declaragdo judicial.

05.02.07. Enquadradas nas disposi¢6es do artigo 9° da Lei n° 8.666/93 e suas alterac¢des.

05.02.08 As condigOes de impedimento acima, aplicar-se-ao a eventual empresa subcontratada.

06. FORMA DE APRESENTACAO DOS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS (n2 01) E DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO (n2 2)

06.01. Os ENVELOPES respectivamente PROPOSTA DE PRECOS (envelope n2 01) e DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO (envelope n2 02), dever3o ser apresentados, fechados e indevassaveis, contendo cada um deles,
em sua parte externa, além do nome da(o) proponente, os seguintes dizeres:

PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022
“ENVELOPE N2 01 - PROPOSTA DE PRECOS”
NOME EMPRESARIAL (RAZAO SOCIAL DA EMPRESA)

PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022
“ENVELOPE N° 02 - DOCUMENTOS DE HABILITACAO”
NOME EMPRESARIAL (RAZAO SOCIAL DA EMPRESA)
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06.02. Os documentos constantes dos envelopes deverdo ser apresentados em 1 (uma) via, sem rasuras ou
entrelinhas que prejudiquem sua analise.

06.02.01. A apresentac¢do dos documentos integrantes do ENVELOPE PROPOSTA DE PRECOS (envelope
n2 01) obedecera também os comandos contemplados nos itens e subitens 06.03, 06.03.01, 06.03.01.01,
06.03.01.02, 06.03.01.03, 06.03.02 e 06.03.03.

06.02.02. A proponente somente podera apresentar uma Unica PROPOSTA.

06.03. Os DOCUMENTOS DE HABILITACAO (envelope n2 02) poderdo ser apresentados em original, cépia
simples, copias autenticadas por cartério competente ou por servidor da Administracdo, ou por meio de
publicagdo em érgdo da imprensa oficial, e inclusive expedidos via internet.
06.03.01. A aceitacdo de documentagdo por cépia simples ficara condicionada a apresentacdo do
original ao PREGOEIRO, por ocasido da abertura do ENVELOPE n2 02, para a devida autenticagdo.
06.03.01.01. Para fim da previsdao contida no subitem 06.03.01. o documento original a ser
apresentado ndo podera integrar o ENVELOPE.
06.03.01.02. Os documentos expedidos via internet e, inclusive, aqueles outros apresentados
terdo, sempre que necessario, suas autenticidades/validades comprovadas por parte do PREGOEIRO.
06.03.01.03. O PREGOEIRO ndo se responsabilizard pela eventual indisponibilidade dos meios
eletronicos de informagGes, no momento da verificagdo. Ocorrendo a indisponibilidade referida e ndo tendo
sido apresentados os documentos preconizados, inclusive quanto a forma exigida, a proponente sera inabilitada.
06.03.02. Os documentos apresentados por qualquer proponente, se expressos em lingua estrangeira,
deverdo ser autenticados por autoridade brasileira no pais de origem e traduzidos para o portugués por tradutor
publico juramentado.
06.03.03. Inexistindo prazo de validade nas CertidGes, serdo aceitas aquelas cujas
expedi¢bes/emissdes ndo ultrapassem a 90 (noventa) dias da data final para a entrega dos envelopes.

07. CONTEUDO DA PROPOSTA

07.01. A proposta devera ser datilografada ou impressa por processo eletrénico em 01 (uma) Unica via em papel
timbrado da licitante, elaborada conforme modelo - formulario de proposta (ANEXO Il), redigida em lingua
portuguesa, em linguagem clara, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, contendo a data, o nome e a
assinatura do responsavel, ndo podendo ser apresentada por meio de cdpia "xerox" nem "fax".

07.02. A proposta devera registrar os elementos indispensdveis a caracterizacdo do objeto da licitagdo, ser
rubricada em todas as folhas e assinada ao final por quem de direito, devendo conter, sob pena de
desclassificagdo, obrigatoriamente:

a) planilha quantitativa, devidamente preenchida, utilizando o modelo fornecido no Edital (ANEXO II),
contendo preco unitario e o valor total da proposta, expresso em reais, com aproximag¢do de no maximo
duas(2) casas decimais, para cada lote que estiver participando;

b)preco para pagamento na forma do item “26” deste edital;

c)Prazo de validade da proposta de, NO MINIMO, 60(sessenta) dias, contados a partir da data de entrega da
mesma;

07.03. A planilha quantitativa de servicos e precos da empresa adjudicataria serd parte integrante da(s)
contratagdo(0es) a ser(em) celebrada(s) com o Municipio.

07.04. A apresentacdo de proposta vincula o licitante ao cumprimento do objeto a ele adjudicado e implica na
aceitagao de todas as condi¢Oes constantes deste Edital.
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07.05. Ao(s) preco(s) proposto(s) ndo devera(do) ser agregado(s) nenhum encargo financeiro pelo prazo de
pagamento.

07.06. O(s) preco(s) proposto(s) sera(do) de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito
de pleitear qualquer alteragdo do(s) mesmo(s), sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

07.07. Se houver divergéncias entre os pregos unitarios e os pregos totais indicados pelo proponente, apenas os
precos unitarios serd(do) considerados validos e o total sera corrigido de forma a conferir com aquele.

07.08. No prego proposto deverd estar compreendido o imposto sobre servigos de qualquer natureza (ISSQN)
sobre o valor de cada fatura, bem como os demais tributos e encargos legais incidentes sobre a prestacdo dos
servigos.

07.09. A apresentacdo de proposta sera considerada como evidéncia de que a proponente examinou
criteriosamente os documentos deste Edital e julgou-os suficientes para a elaboragdo de proposta voltada a
execugdo do objeto licitado em todos os seus detalhamentos.

08. CONTEUDO DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

08.01. Os DOCUMENTOS DE HABILITAGAO pertinentes ao ramo do objeto do PREGAO s3o os seguintes:
I - HABILITAGAO JURIDICA:

a) registro comercial, para empresa individual;

b) ato constitutivo, em vigor, devidamente registrado, para as sociedades comerciais, e, no caso de sociedades
por a¢des, acompanhado dos documentos comprobatérios de elei¢do de seus administradores, caso nao seja
entregue por ocasido de credenciamento;

c) inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis(sociedades simples), acompanhada de prova da
diretoria em exercicio;

d) decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, e
ato de registro ou autoriza¢do para funcionamento expedido pelo érgdo competente, quando a atividade assim
0 exigir;

Il - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:
a) prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda — CNPJ/MF;

b) prova de regularidade para com a Fazenda Federal e Municipal do domicilio ou sede do licitante, ou outra
equivalente, na forma da lei, com prazo de validade em vigor;

b.1) prova de regularidade com a Fazenda Federal da sede da licitante, mediante a apresentagdo da Certiddo
Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido (a certiddo deve ter sido emitida nos
termos da Portaria Conjunta PGFN/RFB n. 1751, de 02/10/14);

b.2) a regularidade para com a Fazenda Municipal devera ser comprovada sobre os tributos Mobiliarios
relacionados a sede ou domicilio do proponente, através da apresentac¢do de certiddo negativa ou positiva com
efeitos de negativa;

c) prova de regularidade para com o FGTS — Fundo de Garantia de Tempo de Servico (Lei n° 9.012, de 30/03/95),
através da apresentacdo do Certificado de Regularidade de Situagcdo do FGTS(CRF), emitido pela Caixa
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omica Federal, ou do documento denominado “Situa¢do de Regularidade do Empregador”, com prazo de
validade em vigor na data de encerramento do prazo de entrega dos envelopes;

d) prova de regularidade Trabalhista, mediante a apresentacdo da CNDT — Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas ou da CPDT — Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com efeitos de negativa;

Il - QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:

A) certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, emitida até 90 (noventa)
dias antes da data da sess3ao de entrega dos envelopes. OBS: As empresas que estiverem em recuperagao
judicial, devem apresentar, junto aos documentos de habilitagdo, o Plano de Recuperagao ja homologado pelo
juizo competente e em pleno vigor

IV - QUALIFICACAO TECNICA:

A) Declaragdo de que, caso vencedora, apresentara na entrega das AMOSTRAS, os Laudos e Certificados
exigidos para cada item de seus respectivos lotes.

V — DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENORES:

a) declaragdo que o(a) proponente cumpre integralmente a norma contida na Constituicdo Federal, artigo 7°,
inciso XXXlll(conforme modelo — ANEXO VI).

08.02. A apresentac¢do de CERTIFICADO DE REGISTRO CADASTRAL, com prazo de validade ndo expirado, emitido
pelo MUNICIPIO DE LEME, substitui somente os documentos elencados nos itens | e I, anteriores (habilitacdo
juridica e regularidade fiscal), obrigando ainda a parte a declarar, sob as penalidades cabiveis, a superveniéncia
de fato impeditivo a habilitagdo.

08.02.01. Qualquer documento indispensavel para a obten¢do do CERTIFICADO DE REGISTRO
CADASTRAL, com prazo de validade vencido devera ser regularizado, impondo-se, para tanto, a apresentacgado
do(s) mesmo(s) juntamente com a documentac¢do contemplada no item “08.02”.

08.02.02. A regularizagao da documentacdo aludida no subitem “08.02.01.”, também podera ser levada
a efeito na prdpria sessdo, cuja certiddo/documento utilizada para a finalidade devera observar as previsdes
contidas nos subitens “06.03.”, “06.03.01”, “06.03.01.01.”, “06.03.01.02”, e “06.03.01.03".

08.03. Ndo sera aceito protocolo de entrega ou solicitacdo de substituicdo de documentos aquele exigido no
EDITAL e seus ANEXOS.

08.04. Se a(o) licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se for a filial,
todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que pela prépria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

08.05. Caso a(o) licitante pretenda que um de seus estabelecimentos, que ndo o participante da licitagdo,
execute o futuro contrato, deverd apresentar toda a documentag¢do de ambos os estabelecimentos na forma e
condigBes previstos no item anterior.

09. CONSULTAS, DIVULGAGAO E ENTREGA DO EDITAL

09.01. O Edital podera ser obtido por qualquer interessado no Departamento de Licitagdes da Prefeitura
Municipal, sito a Rua Joaquim Mourao, 289, centro, Leme, SP, durante o seu expediente normal, de segunda a
sexta-feira, das 8:00h as 16:00h, até a data aprazada para recebimento dos documentos e dos envelopes
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STA" e “DOCUMENTAGAO”, bem como diretamente do site da Prefeitura (www.leme.sp.gov.br —
licitagGes 2022);

09.2. O aviso (resumo do EDITAL) serd publicado nos termos da legislacdo vigente, e o edital, na integra,
divulgado no PORTAL DA PREFEITURA MUNICIPAL podendo ser baixado gratuitamente através do endereco
eletrénico www.leme.sp.gov.br (licitagbes 2022 - pregbes presenciais), sendo que neste caso o interessado
devera encaminhar o comprovante de retirada do edital (ANEXO IX) preenchido para o e-mail
licitacao@leme.sp.gov.br, além de ser afixado no quadro de avisos do Departamento de Licitagdes. O EDITAL
serd entregue a qualquer interessado até o dia da sessdo, no horario e local especificado no item anterior.

10. ESCLARECIMENTOS AO EDITAL

10.01. E facultado a qualquer interessado a apresentacio de pedido de esclarecimentos sobre o ato
convocatério do pregdo e seus anexos, por meio de requerimento enderecado a autoridade subscritora do
EDITAL, devidamente protocolado no enderego e horario constantes do item “09.01.”. Também sera aceito
pedido de esclarecimentos encaminhado por meio do e-mail licitacao@leme.sp.gov.br ou através do telefone
(19) 3572-1881.

10.02. As davidas a serem equacionadas por telefone serdo somente aquelas de carater estritamente informal.

10.03. Os esclarecimentos deverdo ser prestados no prazo de 02(dois) dias Uteis, a contar do recebimento da
solicitagdo por parte da autoridade subscritora do edital, passando a integrar os autos do PREGAO dando-se
ciéncia aos demais licitantes, através de divulgagao no site oficial da prefeitura, citado anteriormente.

11. PROVIDENCIAS/IMPUGNAGAO AO EDITAL

11.01. E facultado a qualquer interessado a apresentacdo de pedido de providéncias ou de impugnagdo ao ato
convocatério do pregdo e seus anexos, observado, para tanto, o prazo de até 2(dois) dias Uteis antes da data
fixada para recebimento das propostas.

11.02. As medidas referidas no item “11.01.” poderdo ser formalizadas por meio de requerimento endere¢ado a
autoridade subscritora do EDITAL, devidamente protocolado no endereco e horério constantes do item “09.01”.
Também serd aceito pedido de providéncias ou de impugnacdo encaminhado por meio do e-mail:
licitacao@leme.sp.gov.br.

11.03. A decisdo sobre o pedido de providéncias ou de impugnacdo sera proferida para autoridade subscritora
do ato convocatdério do pregdo no prazo de até 24(vinte e quatro) horas, a contar do recebimento da peca
indicada por parte da autoridade referida, que além de comportar divulgagdo, devera também ser juntada aos
autos do PREGAO.

11.04. O acolhimento do pedido de providéncias ou de impugnacdo, desde que impliguem em modificagdo(des)
do ato convocatério do PREGAO, além da(s) alteracio(Ses) decorrente(s), redundard na designagdo de nova
data para realizagdo do certame, exceto quando, inquestionavelmente, a(s) alteragdo(Ges) no edital ndo
afetar(em) a formulagdo das propostas.

12. DO CREDENCIAMENTO

12.01. Aberta a fase para CREDENCIAMENTO dos eventuais participantes do PREGAO, consoante previsdo
estabelecida no item “12.02” deste EDITAL, o representante da proponente entregara ao PREGOEIRO
documento que o credencie para participar do aludido procedimento, respondendo por sua autenticidade e
legitimidade, deverdo, ainda, identificar-se e exibir a Carteira de identidade ou outro documento equivalente,
com fotografia.
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.02, O credenciamento far-se-a por meio de instrumento publico de procuragdo ou instrumento particular
com poderes especificos para, além de representar a proponente em todas as etapas/fases do PREGAO,
formular verbalmente lances ou ofertas na(s) etapa(s) de lances, desistir verbalmente de formular lances ou
ofertas na(s) etapa(s) de lance(s), negociar a reducdo de preco, desistir expressamente da inten¢do de interpor
recurso administrativo ao final da sessdo, manifestar-se imediata e motivadamente sobre a inteng¢do de interpor
recurso administrativo ao final da sessdo, assinar a ata da sessdo, prestar todos os esclarecimentos solicitados
pelo PREGOEIRO, enfim, praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.

12.03 — Na hipdtese da apresentagdo de instrumento articular de procuragao, esta devera estar acompanhada
de documento que comprove a legitimidade do outorgante, quando a representatividade da licitante e seus
correspondentes poderes para outorga da procuragdo.

12.03.01 O ndo credenciamento ou sua ndo aceita¢do implica em desisténcia da formulagdo de lances e
de recursos.
12.04. Se o representante da proponente ostentar a condi¢do de sécio, proprietario, dirigente ou assemelhado
da empresa proponente, ao invés de instrumento publico de procuragdo ou instrumento particular, deverd
apresentar copia do respectivo Estatuto/Contrato Social ou documento equivalente, no qual estejam expressos
seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura.

12.05. E admitido somente um representante por proponente.

12.06. A auséncia da documentacgdo referida nos itens “12.01, 12.02, 12.03 e 12.04” ou a apresentagdo em
desconformidade com as exigéncias previstas, impossibilitard a participacdo da(o) proponente neste PREGAO,
exclusivamente no tocante a formulag¢ido de lances e demais atos, inclusive recurso.

12.07. Desenvolvido o CREDENCIAMENTO das(os) proponentes que comparecerem, o PREGOEIRO declarara
encerrada esta etapa/fase, iniciando-se o procedimento seguinte consistente no recebimento e conferéncia da
declaragdo exigida neste Edital.

13. RECEBIMENTO DA DECLARAGCAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO,
DO TERMO DE OPGAO E DECLARAGAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE E DOS
ENVELOPES PROPOSTA DE PREGCOS E DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

13.01. A etapa/fase para recebimento da DECLARAGCAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS
DE HABILITACAO E DOS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITAGAO serd levada a
efeito tdo logo se encerre da fase de CREDENCIAMENTO.

13.01.01. A DECLARACT\O DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACT\O nao
deve integrar os ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITAGAO, constituindo-se em
documento a ser fornecido separadamente, fica facultada a utilizagdo do modelo constante do ANEXO IV.

13.01.02. O TERMO DE OPGAO E DECLARACAO DA MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE
nos termos do ANEXO VII, serd recebido exclusivamente nesta oportunidade e também ndo deve integrar os
ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITAGAO.

13.02. Iniciada esta etapa/fase, o PREGOEIRO recebera e examinara a DECLARAGAO DE QUE A(O) PROPONENTE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO.

13.02.01. A auséncia da referida declaragdo ou a apresentagdo em desconformidade com a exigéncia
prevista inviabilizard a participagdo da(o) proponente neste PREGAO, impossibilitando, em consequéncia, o
recebimento dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITACAO. No entanto, é
permitido o preenchimento na prépria sessao.

13.02.02. O atendimento desta exigéncia é condigdo para que a proponente continue participando do
PREGAO, devendo proceder, em seguida, a entrega dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO.
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.03. ptando a(o) licitante em n3o credenciar representante para os atos presenciais, a DECLARACAO DE QUE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO e os ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO, poderdo ser entregues no protocolo do Departamento de Licitagdes, no mesmo endereco em
que sera realizada a sessdo publica, até o dia e horario aprazados no presente Edital.

14. ABERTURA DOS ENVELOPES PROPOSTA

14.01. Compete ao PREGOEIRO proceder a abertura dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS, conservando
intactos os ENVELOPES DOCUMENTOS DE HABILITAGAO e sob a sua guarda.

15. EXAME E CLASSIFICAGAO PRELIMINAR DAS PROPOSTAS

15.01. O PREGOEIRO examinara as PROPOSTAS sempre levando em conta as exigéncias fixadas nos itens 06 e
07.

15.01.01. O exame envolvendo o(s) objeto(s) ofertado(s) implicard na constatacdo da conformidade
do(s) mesmo(s) com as especificages estabelecidas no Edital e seus Anexos, para atendimento das
necessidades do érgéo licitante. O PREGOEIRO sempre decidird em favor da disputa.

15.02. Definidas as PROPOSTAS que atendam as exigéncias retro, envolvendo o objeto e o valor, o PREGOEIRO
elaborard a classificagdo preliminar das mesmas, sempre em obediéncia ao critério do MENOR PRECO GLOBAL,
constando da Ata o motivo das que, eventualmente, neste momento, forem preliminarmente desclassificadas.

16. DESCLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS:
16.01. Sera desclassificada a PROPOSTA que ndo atender as exigéncias do presente edital e aquela que:

a) ndo estiver assinada pelo representante legal;

b) apresentar emendas, borrées ou rasuras em lugar essencial;

c) ndo estiver totalmente expressa em Reais (RS);

d) for baseada em proposta(s) de outra(s) licitante(s);

e) oferecer vantagem ndo prevista neste edital, inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido, ou
ainda vantagem baseada nas ofertas das(os) demais proponentes; e

f) aquelas com pregos excessivos ou manifestamente inexequiveis, assim considerados aqueles que ndo venham
demonstrar sua viabilidade através de documentagdo que comprove que os custos sdo coerentes com os de
mercado.

g) Cujos pregos sejam superiores (unitarios e totais) ao limite fixado no Anexo |, apurados ao final da etapa de
lances;

h) Que ndo contemplarem todos os itens do lote, com seus respectivos precos;

17. DEFINICAO DOS(AS) PROPONENTES PARA OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS

17.01. Para efeito de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS, o PREGOEIRO selecionara, sempre com base na
classificagdo provisdria, o(a) proponente que tenha apresentado a proposta de menor preco global por cada lote,
e aquelas que hajam oferecido propostas em valores sucessivos e superiores em até 10% (dez por cento) aquela
de menor prego global.

17.01.01. N3o havendo, pelo menos, 3 (trés) propostas em conformidade com a previsdo estabelecida
no item “17.01.”, o PREGOEIRO selecionara, sempre com base na classificagdo provisoria, a melhor proposta e
as duas propostas imediatamente superiores, quando houver, para que suas proponentes participem dos lances
quaisquer que tenham sido os precos oferecidos nas propostas, observada a previsdo estampada no subitem
17.01.02.

17.01.02. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, observar-se-do, também para efeito da
definicdo das proponentes que poderdo oferecer lances, as seguintes regras:
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pr psta de menor precgo e todas as outras cujos valores sejam superiores até 10% (dez por cento) aquela de
menor preco, devendo existir, nesta situagdo, no minimo, 3 (trés) propostas validas para a etapa de lances,
conforme previsto no subitem 17.01; ou

b) todas as propostas coincidentes com um dos 3 (trés) menores valores ofertados, se houver.

17.01.03. Na hipotese da ocorréncia das previsGes colacionadas no subitem 17.01.02., alineas “a”e “b”,
para efeito do estabelecimento da ordem da classificagdo proviséria das proponentes empatadas, a
correspondente definicdo serd levada a efeito por meio de sorteio. Caberd a vencedora do sorteio definir o
momento em que oferecera oferta/lance.

17.01.04. Havendo um(a) unico(a) proponente ou tdo somente uma proposta valida, o PREGOEIRO
podera decidir, justificadamente, pela suspensdo do PREGAO, inclusive para melhor avaliacio das regras
editalicias, das limitagdes de mercado, envolvendo quaisquer outros aspectos pertinentes e o préprio prego
cotado, ou pela repeticdo do PREGAO ou, ainda, dar prosseguimento ao PREGAO, condicionado, em todas as
hipdteses, a inexisténcia de prejuizos para a Prefeitura Municipal.

18. DO OFERECIMENTO OU INEXISTENCIA DE LANCES VERBAIS

18.01. Definidos os aspectos pertinentes as proponentes que poderdo oferecer lances verbais, dar-se-a inicio ao
OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS, que deverdo ser formulados em valores distintos e decrescentes,
inferiores a proposta de menor prego.

18.01.01. Somente sera(do) aceito(s) LANCE(S) VERBAL(IS) que seja(m) inferior(es) ao valor da menor
PROPOSTA ESCRITA e/ou do ultimo menor LANCE VERBAL oferecido, observado(s) o(s) seguinte(s) limite(s)
minimo(s) de reducdo: RS 100,00 (cem reais) sobre o valor global de cada lote, ou outro valor maior, desde
gue aceito pelos licitantes presentes a sessdo.

18.02. O PREGOEIRO convidard individualmente os(as) proponentes classificados(as) para OFERECIMENTO DE
LANCES VERBAIS, de forma sequencial, a partir do(a) proponente da proposta de maior preco em cada lote e as
demais em ordem decrescente de valor, sendo que o(a) proponente da proposta de menor prego sera o(a)
ultimo(a) a OFERECER LANCE VERBAL. Havendo propostas escritas empatadas, a ordem seqlencial de
convocagdo para lances é a de credenciamento, decrescente, conforme previsto no sistema eletrénico de
Pregdo Presencial.

18.03. Ndo podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o licitante desistente as penalidades
constantes deste edital.

18.04. Quando convocado pelo PREGOEIRO, a desisténcia do(a) proponente de apresentar lance verbal
implicard na exclusdo da etapa de LANCES VERBAIS, ficando sua Ultima proposta registrada para a classificagdo
final.

18.04.01 A etapa de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS terda prosseguimento enquanto houver
disponibilidade para tanto por parte das proponentes.

18.05. O encerramento da etapa de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS ocorrerd quando todos os(as)
proponentes declinarem da correspondente formulagao.

18.06. Declarada encerrada a etapa de OFERECIMENTO DE LANCES e classificadas as propostas na ordem
crescente de valor, incluindo aquelas que declinaram do oferecimento de lance(s), sempre com base no ultimo
preco/lance apresentado, o PREGOEIRO examinara a aceitabilidade do valor daquela de menor preco, ou seja,
da primeira classificada, decidindo motivadamente a respeito. A critério deste e quando convocado pelo
PREGOEIRO, o licitante devera comprovar as condicbes de exeqlibilidade financeira de sua proposta/lance, sob
pena de desclassificagdo, retornado-se os autos a analise das demais propostas subsequentes.
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.07. O Pregoeiro negociara diretamente com o detentor do menor prego em cada lote, para que obtenha
precos ainda menores.

18.08. Na hipotese de ndo realizagdo de lances verbais, o PREGOEIRO verificard a conformidade entre a
proposta escrita de menor prego e o valor estimado para a contratagao.

18.09. Ocorrendo a previsao delineada anteriormente, e depois do exame da aceitabilidade do objeto e do
preco, também é facultado ao PREGOEIRO negociar com a proponente da proposta de menor prego, para que
seja obtido preco melhor.

18.10. O PREGOEIRO deverd comparar os precos apresentados com atuais praticados no mercado, fornecidos
pela Secretaria requisitante, ou até mesmo propostos em licitagdes anteriores, ou outro meio que entender
pertinente.

18.11. Sera assegurado o exercicio do direito de preferéncia as microempresas e empresas que pequeno porte,
nos seguintes termos:

18.11.01. Nas situagdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de
pegueno porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada;

18.11.02. A microempresa ou empresa de pequeno porte cuja proposta for melhor classificada podera
apresentar proposta de preco inferior aquela considerada vencedora do certame, situagdo em que sua proposta
serd declarada a melhor oferta, com observancia dos seguintes procedimentos:

a) Para tanto, sera convocada para exercer seu direito de preferéncia e apresentar nova proposta, no prazo
maximo de 5 (cinco) minutos, sob pena de preclusio;

b) Se houver equivaléncia dos valores das propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem no intervalo estabelecido no subitem 18.11.01, serd realizado sorteio entre elas para
que se identifique aquela que primeiro poderd exercer a preferéncia e apresentar nova proposta;

c) Entende-se por equivaléncia dos valores das propostas as que apresentarem igual valor, respeitada a ordem
de classificagdo.

18.11.03. O exercicio do direito de preferéncia somente sera aplicado quando a melhor oferta nao tiver
sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

18.11.04. Caso a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada ndo aceite ofertar
nova proposta, serdo convocados os licitantes remanescentes cujas propostas se encontrarem no intervalo
estabelecido, na ordem de classificagao, para o exercicio do direito de preferéncia.

18.11.05. Na hipdtese da ndo-contratacdo da microempresa e empresa de pequeno porte, e nao
configurada a hipdtese prevista, serd declarada com o menor prego aquela proposta originariamente vencedora
do certame.

18.12. O PREGOEIRO pode solicitar a demonstra¢ao da exequibilidade dos precos propostos, sendo que, neste
caso, o(a) proponente deverd apresentar informagGes acerca dos custos (planilhas e demonstrativos) em que
incorrerd para o atendimento do objeto do PREGAO, suficientes para justificar a proposta escrita de menor
preco ou o lance verbal de menor prego que apresentar.

18.13. A ndo apresentacdo dos elementos referidos no item anterior ou a apresentagdo de elementos
insuficientes para justificar a proposta escrita de menor prego ou o lance verbal de menor prego acarretara a
desclassificagdo do proponente, nos termos do item “16.01”, salvo rasuras que ndo comprometam partes
essenciais.
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T, Considerada aceitével a oferta de menor preco, sera aberto o envelope contendo os DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO da sua proponente, facultando-lhe o saneamento da documentac¢do de natureza declaratéria na
prépria sessao.

18.15. Para efeito do saneamento, a correcdo da(s) falha(s) formal(is) podera ser desencadeada durante a
realizagdo da propria sessdo publica, com a apresentagdo, encaminhamento e / ou substituicio de
documento(s), ou com a verificagdo desenvolvida por meio eletrénico, ou ainda, por qualquer outro método
que venha a produzir o(s) efeito(s) indispensavel(is). O Pregoeiro podera promover quaisquer diligéncias
necessarias a andlise das propostas, da documentac¢do, e declaragdes apresentadas, devendo os licitantes
atender as solicitagGes no prazo por ele estipulado, contado do recebimento da convocagao.

18.16. Aberto o invélucro “documentacdo” em havendo restricdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista, fica
concedido um prazo de 05 (cinco) dias Uteis a microempresa ou empresa de pequeno porte, para sua
regularizacdo, prorrogavel por igual periodo mediante justificativa tempestiva e aceita pelo PREGOEIRO.

18.17. A nao regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo estabelecido no item anterior, implicard decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sang¢des previstas no presente Edital, sendo facultado a Administragdo
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para negociar, nos termos do disposto no
artigo 49, inciso XXIlIl, da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002.

18.18. Constatado o atendimento das exigéncias habilitatérias previstas no EDITAL, o(a) proponente sera
declarado(a) vencedor(a).

18.19. Se a oferta nao for aceitdvel ou se a proponente desatender as exigéncias de habilitagdo, o PREGOEIRO
examinard a oferta subseqiiente de menor prego, decidindo sobre sua aceitabilidade quanto ao pre¢o, no caso
de oferecimento de lances, ou quanto ao objeto e preco, na hipdtese de ndo realizagcdao de lances verbais,
observadas as previsdes estampadas nos itens e subitens antecedentes.

18.20. Sendo a proposta aceitavel, o PREGOEIRO verificard as condi¢Ges de habilitacdo do(a) proponente, e
assim sucessivamente, até a apuragdo de uma oferta aceitdvel cujo(a) proponente atenda aos requisitos de
habilitagdo, caso em que sera declarado(a) vencedor(a), observando-se igualmente as previsdes estampadas nos
itens e subitens antecedentes.

18.21. A licitante declarada vencedora tera o prazo de até 05 (cinco) dias uteis, para apresentagao de nova
proposta escrita, COM TODOS OS PRECOS UNITARIOS (02 CASAS DECIMAIS), READEQUADOS AO PRECO FINAL
GLOBAL VENCEDOR DO CERTAME MEDIANTE DESCONTO LINEAR ENTRE OS PRECOS DE CADA ITEM QUE COMPOE O
LOTE, APLICADO CONFORME PLANILHA/MODELO DISPONIVEL NO SITE: www.leme.sp.gov.br / link:
licitagdes/2022/Planilha Modelo para Calculo de Desconto Linear.

18.22. FICAM OS LICITANTES CIENTES QUE O DESCONTO LINEAR SERA AUTOMATICAMENTE APLICADO PELA(O)
PREGOEIRA(O) SE ENCAMINHADA PROPOSTA SEM O CUMPRIMENTO DO SOLICITADO.

18.23. No mesmo prazo, de até 05 (cinco) dias uteis, a licitante vencedora deverd apresentar as
AMOSTRAS E CATALOGOS EXIGIDOS NOS DESCRITIVOS DO OBJETO - LOTES - ANEXO | (Conforme segue),
JUNTO A SECRETARIA DE EDUCAGAO, SITUADA A Avenida Maria Augusta Thomaz, 133 - Centro -
Leme - SP - CEP: 13611-971

LOTE 01 - apenas os itens 1, 4, 16 e 19;

LOTE 02 - apenas os itens 01, 04 e 05;

LOTE 03 - apenas os itens 01, 04 e 07;

LOTE 04 - apenas os itens 01, 04, 07, 08 e 13;

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 11
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br



http://www.leme.sp.gov.br

PREFEITURA DO MUNICIiPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria d¢ ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

"0S DEMAIS ITENS DE CADA LOTE, NO MESMO PRAZO, DEVERAO SER APRESENTADOS OS
CATALOGOS.

18.24. Junto as AMOSTRAS e CATALOGOS descritos acima, e no mesmo prazo, deverao ser entregues os
LAUDOS E CERTIFICADOS EXIGIDOS NOS DESCRITIVOS DO OBJETO - LOTES - ANEXO I.

O n3o-cumprimento do envio das AMOSTRAS, CATALOGOS e DOCUMENTOS descritos acima, dentro do prazo
estabelecido, bem como, sua ndo adequag¢do ao pedido no edital, acarretards NA DESCLASSIFICACAO da
licitante, retornando os autos a fase de andlise da proposta do préximo classificado, e demais atos
subsequentes, até final decisao.

19. RECURSO ADMINISTRATIVO

19.01. Por ocasido do final da sessdo, o(a)(s) proponente(s) que participou(aram) do PREGAO ou que tenha(m)
sido impedido(a)(s) de fazé-lo(s), se presente(s) a sessdo, devera(do) manifestar imediata e motivadamente a(s)
intencdo(0es) de recorrer.

19.02. Havendo intengdo de interposi¢do de recurso contra qualquer etapa/fase/procedimento do PREGAO, o(a)
proponente interessado(a) deverda manifestar-se imediata e motivadamente a respeito, procedendo-se,
inclusive, o registro da sintese das razGes em ata, juntando memorial no prazo de 3 (trés) dias, a contar do dia
subsequiente da realizagdao do pregao.

19.03. Os(As) demais proponentes ficardo, desde logo, intimados(as) para apresentar contrarrazdes em igual
numero de dias, que comegardo a correr no término do prazo do RECORRENTE, independentemente de
intimagao.

19.04. Apds a apresentagdo das contrarrazdes ou do decurso do prazo estabelecido para tanto, o PREGOEIRO
examinard o recurso, podendo reformar sua decisdo ou encaminha-lo devidamente informado, a autoridade
competente para decisdo.

19.05. Os autos do PREGAO permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco e horarios
previstos no item “09.01.” deste EDITAL.

19.06. O recurso nao tera efeito suspensivo em caso de nitido intuito protelatério, sendo que seu acolhimento
importara na invalidagdo somente dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

20. ADJUDICAGAO

20.01. A falta de manifestagdo imediata e motivada da intengdo de interpor recurso, por parte
do(a)(s)proponente(s), importara na decadéncia do direito de recurso, competindo ao PREGOEIRO adjudicar o(s)
objeto(s) do certame ao(s)(as) proponente(s) vencedor(es)(as).

20.02. Existindo recurso(s) e constatada a regularidade dos atos praticados e apds a decisdo do(s) mesmo(s), a
autoridade competente deve praticar o ato de adjudicacdo do(s) objeto(s) do certame ao(s)(as) proponente(s)
vencedor(es)(as).

21. HOMOLOGAGAO

21.01. Compete a autoridade competente homologar o PREGAO.
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; partir do ato de homologacdo sera fixado o inicio do prazo de convocagdo do(a)(s) proponente(s)
adjudicatario(a)(s) para assinar a Ata de Registro de Precos, respeitada a validade de sua(s) proposta(s).

22. DIVULGAGCAO DO RESULTADO FINAL DO PREGAO

22.01. O resultado final do PREGAO seré publicado na Imprensa Oficial de Leme, e no site da Prefeitura, ja
informado anteriormente.

23. DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS/CONTRATACAO

23.01. Os servicos e obrigacdes deste PREGAO serdo registrados em Ata de Registro de Pregos, e contratados
através de pedidos de compra e/ou emissdo de empenhos, (art. 62, da Lei 8.666/93), consoante as regras
proprias do Sistema. Ndo sendo assinada a Ata de Registro de Pregos, podera a Administragdo convocar o outro
proponente classificado, observada a ordem da classificacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos nas
mesmas condigbes de sua oferta, e assim sucessivamente, sem prejuizo da aplicacdo das san¢Bes previstas
neste Edital e no art. 72 da Lei Federal n2 10.520/2002, observada a ampla defesa e o contraditdrio.

23.02. A(s) proponente(s) adjudicataria(s) devera(do) comparecer para assinatura Ata de Registro de Pregos, no
prazo de 03 (trés) dias Uteis, contados a partir da data da efetiva convocagdo expedida pelo Departamento de
LicitagOes.

23.03. A(s) convocagdo(des) referida(s) pode(m) ser formalizada(s) por qualquer meio de comunicagdo que
comprove a data do correspondente recebimento.

23.04. O prazo de convocagdo poderd ser prorrogado uma vez por igual periodo, quando solicitado durante seu
transcurso, desde que ocorra motivo justificado, aceito pela Administragdo. Nao havendo decisdo, a assinatura
da Ata de Registro de Precos devera ser formalizada no prazo previsto no item “23.02”.

23.05. Para a assinatura da Ata de Registro de Pregos, o Departamento de Licitagdes, podera verificar, por meio
da internet, a regularidade com a Fazenda Nacional, Fundo de Garantia de Tempo de Servigo (FGTS) ou Situagdo
de Regularidade do Empregador.

23.06. Também para assinatura da Ata de Registro de Precos e para o(s) contrato(s) dela decorrente(s) ou para a
retirada da(s) Nota(s) de Empenho(s), a(s) proponente(s) adjudicataria(s) devera(do) indicar o representante
legal ou procurador constituido para tanto, acompanhado dos documentos correspondentes.

23.07. A recusa injustificada de assinar a Ata de Registro de Precos ou o(s) contrato(s) ou aceitar/retirar o(s)
instrumento(s) equivalente(s) dela decorrente(s), observado o prazo estabelecido, caracteriza o
descumprimento total da obriga¢do assumida por parte da(s) proponente(s) adjudicataria(s), sujeitando-a(s) as

sangOes previstas no item 30 e subitens.

23.08. Ao preco do primeiro colocado poderdo ser registrados tantos Detentores da Ata quantos necessarios
para que, em fung¢do das propostas apresentadas, seja atingida a quantidade total estimada para o item ou lote.

23.09. Poderao ser registrados os precgos das propostas classificadas até 32 (terceiro) lugar.
24. REGIME DE EXECUCAO

24.01. O regime de execucdo dos servigos serd na modalidade de empreitada por pregos unitarios.
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FISCALIZACAO, RECEBIMENTO PROVISORIO E DEFINITIVO

25.01. Os servigos registrados serdo recebidos nos termos, prazos e condi¢Ges estabelecidas nos artigos 73 a 76
da Lei Federal n2 8.666/93.

25.02. Ficard incumbido um servidor de cada Secretaria, como gestor das suas respectivas contratacdes, bem
como, pela fiscalizacdo dos servigos prestados pela DETENTORA DA ATA, detendo as atribuigbes e poderes
estabelecidos no Decreto Municipal. 6.332/13.

25.03 O recebimento definitivo dos servigos registrados, ficard condicionado a expedicdo de laudo ou atestado,
ou ainda declaragdo de comprovagdo da efetiva execugdo dos servigos registrados, expedido pelo gestor dos
contratos.

25.04. O recebimento pela PREFEITURA, provisdrio ou definitivo do objeto, ndo exclui ou isenta a DETENTORA
DA ATA da responsabilidade civil prevista no Cédigo Civil Brasileiro, no Cédigo de Defesa do Consumidor e
demais legislagGes correlatas, que perdurara pelo prazo e nas condi¢Ges fixadas na lei.

26. DO PREGO, DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

26.01. Constam da Minuta da Ata de Registro de Pregos que compde o ANEXO V, as obriga¢des, condi¢bes e
forma de pagamento, as condi¢gdes de recebimento dos servigos registrados, as san¢des para o caso de
inadimplemento e demais obrigagGes das partes, que faz parte integrante deste edital, e dos pedidos -
contratagGes dela decorrentes.

27. DO CRITERIO DE REAJUSTE

27.01. Atualizagdo monetaria por atraso em pagamentos, (indice IPCA) ou reajustamento de pregos, nos termos
da Lei Federal n.2 8.840/94 e somente sera admitida, nos limites da Lei, a recomposicdo de precos de que trata o
art. 65, 11, alinea "d", da Lei Federal n.2 8.666/93 e ulteriores alteracdes.

28. DA DISPENSA DE GARANTIA
28.01. N3o sera exigida a prestacdo de garantia, para participa¢do no presente PREGAO.
29. DAS SANCOES

29.01. Ficara impedido de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME pelo prazo de até 5 (cinco)
anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢do, a pessoa fisica ou juridica que praticar
qualquer dos atos contemplados no art. 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002, sem prejuizo das
disposi¢Bes contidas nos artigos 86 e 87 da Lei Federal n? 8.666/93, que ndo conflitem com aquele.

29.02. Pela recusa injustificada em assinar a Ata de Registro de Precos ou os contratos dela decorrentes
(inclusive a retirada da(s) Nota(s) de Empenho), dentro do prazo estabelecido, sera aplicada multa
correspondente a 01% do valor da proposta, em caso de recusa na assinatura da ATA, ou 5% sobre o valor de
cada contrato/pedido n3o assinado/retirado/recusado, sem prejuizo das demais sanc¢des cabiveis.

29.03. Pelo descumprimento das condi¢des estabelecidas no ajuste, a(o)adjudicataria(o) ficara sujeita)o) as
seguintes penalidades:

29.03.01. Adverténcia;

29.03.02. Pelo atraso injustificado na execugdo dos servigos:
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0%, Pela inexecugdo total ou parcial da Ata de Registro de Precos ou das contratagBes dela decorrentes,
multa de 20%, calculada sobre o valor da contratagdo, podendo ainda ser rescindida a contratagao e aplicada a
sanc¢do de impedimento de contratar e licitar para com a Prefeitura de Leme, pelo prazo de até 02 anos.

29.05. As multas serdao descontadas dos pagamentos eventualmente devidos a contratada, ou cobradas
judicialmente.

29.06. Serd propiciado ao licitante, antes da imposi¢cdo das penalidades elencadas nos itens precedentes, o
direito ao contraditdrio e a ampla defesa.

29.07. A aplicagdo das sangdes estabelecidas neste edital sdo de competéncia exclusiva do 6rgdo gerenciador,
Senhor (a) Secretario(a) contratante ou Prefeito Municipal, nos termos legais.

30. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
30.01. O(A) DETENTOR(A) DA ATA tera seu registro cancelado quando:
| - descumprir as condi¢Ges da Ata de Registro de Pregos;

Il - ndo retirar a respectiva nota de empenho, pedido de fornecimento ou instrumento equivalente, ou
assinar o contrato, no prazo estabelecido pela Administragao, sem justificativa aceitavel;

Il - ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese de este se tornar superior aqueles praticados
no mercado; e;

IV - recusar-se ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade estimada na ata, salvo
motivo devidamente justificado, decorrente de caso fortuito ou forgca maior.

V - sofrer sang&o prevista nos incisos Ill e IV, do art. 87 da Lei 8.666/93, ou no artigo 72, da Lei 10.520/02,
ou que, em virtude de decisdo judicial, ficar impedido de contratar com a Administragdo Publica.

VI - a ata de registro de pregos poderd ser rescindida nas hipdteses previstas para a rescisdo de contratos
em geral.

30.02 O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas, assegurado o contraditério e a ampla defesa, serd
formalizado por despacho da autoridade competente da Administragdo.

30.03 O Detentor da Ata podera solicitar o cancelamento do seu Registro de Precos na ocorréncia de fato
superveniente, que venha comprometer a perfeita execucdo contratual decorrentes de caso fortuito ou de forca
maior devidamente comprovados.

31. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

31.1 A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou entidade da
Administragdo que ndo tenha participado do certame licitatorio.

31.1.1 - O Orgio Gerenciador deverd ser previamente consultado e autorizar a utilizacdo da Ata de Registro de
Precos, por drgdo ou entidade ndo participante ou as aquisicGes acima do quantitativo estimado para os 6rgdos
e entidades participantes.

31.1.2 - No caso do item 31.1.1, cabera ao Detentor da Ata, observadas as condi¢des nela estabelecidas, optar
pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independentemente dos quantitativos inicialmente estimados, e desde
nao haja prejuizo ao atendimento das obriga¢des anteriormente assumidas.

31.1.3 - As aquisicdes ou contratacdes adicionais a que se referem os itens acima, ndo poderdo exceder, no
conjunto, a 100% (cem por cento) dos quantitativos inicialmente registrados.
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32.01 Seguem anexos ao presente Edital como parte integrante do mesmo:
32.01.01 Termo de referéncia (ANEXO I);
32.01.02 Formuldrio Modelo de Proposta de Precos (ANEXO II);
32.01.03 Modelo de procuragdo para credenciamento (ANEXO Iil);
32.01.04 Modelo de Declara¢do de que a(o) proponente cumpre os requisitos de habilitacio(ANEXO 1V);
32.01.05 Minuta de Ata de Registro de Precos(ANEXO V);
32.01.06 Modelo de Declaragdo do art. 7° da C.F.(ANEXO VI);
32.01.07 Modelo de Termo de Opg¢dao(ANEXO VII);
32.01.08 Minuta do Pedido de Compra(ANEXO VIII); e,
32.01.09 Comprovante de Retirada do Edital (ANEXO IX).

33. DISPOSICOES GERAIS:

33.01. As normas disciplinadoras deste PREGAO serdo interpretadas em favor da ampliagdo da disputa,
observada a igualdade de oportunidades entre as proponentes, sem comprometimento do interesse publico, e
dos contratos delas decorrentes.

33.02. Na contagem dos prazos estabelecidos neste PREGAO, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se 4 o do
vencimento, e considerar-se-do os dias consecutivos, exceto quando for explicitamente disposto em contrario.
Sé se iniciam e vencem os prazos referidos neste artigo em dia de expediente no érgdo ou na entidade.

33.03. Nado havendo expediente no érgao licitante ou ocorrendo qualquer ato ou fato superveniente que impeca
a realizagdo do certame na data marcada, a sessdao sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subseqiiente, no horario e local estabelecidos neste EDITAL, desde que ndo haja comunicagdo do PREGOEIRO
em sentido contrario.

33.04. A autoridade competente para determinar a contratacdo poderad revogar a licitacdo por razbes de
interesse publico superveniente, devendo invalida-la por ilegalidade, de oficio ou por provocagao de qualquer
pessoa, mediante ato escrito e fundamentado, sem que caiba direito a qualquer indenizagao.

33.05. O desatendimento de exigéncias formais ndao essenciais deixard de importar no afastamento da
proponente, desde que possiveis a exata compreensdo de sua proposta e a afericdo da sua qualificacdo, durante
a realizacdo da sessdo publica do PREGAO.

33.06. A(O)(s) proponente(s) assume(m) o(s) custo(s) para a preparagdo e apresentagcdo de sua(s) proposta(s),
sendo que o orgdo licitante ndo se responsabilizard, em qualquer hipdtese, por esta(s) despesa(s),
independentemente da condugdo ou do resultado do PREGAO.

33.07. A apresentacgdo da proposta de pregos implicara na aceitagdo, por parte da(o) proponente, das condiges
previstas neste EDITAL e seus ANEXOS, inclusive quanto a nao obrigatoriedade da promogao das contratacdes
derivadas do Sistema de Registro de Pregos(SRP).

33.08. A(O) proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos
colacionados em qualquer fase do PREGAO.

33.09. A adjudicacgdo do(s) item(ns) ou lote(s) deste PREGAO n3o implicard em direito a contratagéo.

33.10. Ao pregoeiro ou autoridade superior é facultada, em qualquer fase da licitagao, a promogao de diligéncia
destinada a esclarecer ou a complementar a instru¢ao do processo, vedada a inclusao posterior de documento
ou informagdo que deveria constar originariamente da proposta.
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.IT. A diligéncia a que se refere o item anterior pode até mesmo implicar a apresentacdo de amostra do
objeto cotado, ou, a critério do Pregoeiro, a verificagdo do objeto no local indicado pela licitante, quando for o
caso.

33.12. Este Edital e seus Anexos, bem como a(s) proposta(s) da(o)(s) proponente(s) adjudicatéria(o)(s), fardo
parte integrante da Ata de Registro de Precgos, independentemente de transcrigao.

33.13. Os casos omissos neste EDITAL DE PREGAO serio solucionados pelo PREGOEIRO, com base na legislacio
municipal e, subsidiariamente, nos termos da legislagdo federal e principios gerais de direito.

34. DO FORO

34.01. O Foro da Comarca de Leme/SP, serd o competente para dirimir as controvérsias advindas do
cumprimento da presente licitagdo.

Leme, 05 de agosto de 2022.

GUILHERME SCHWENGER NETO
SECRETARIO DE EDUCACAO
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022
Anexo |
TERMO DE REFERENCIA

REQUISICAO: 4338/2022

OBJETO LICITADO: REGISTRO DE PREGCOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO.

ESPECIFICACOES GERAIS:

1 — A presente licitagdo sera na modalidade PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PREGO GLOBAL
POR LOTE;

2 — As solicitagcdes serdo advindas da Secretaria Municipal de Educacao;

3 — Fica entendido que, as especificagbes e toda a documentagao da licitagao sdo complementares entre si,
de modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento e se omita em outro sera considerado
especifico e valido;

4 — Os materiais fornecidos pela EMPRESA vencedora deverdo primar pela qualidade, respeitando as
determinagdes de técnica e padrdo que garantam a seguranga dos alunos, funcionarios e municipes;

5 — Os produtos serao fiscalizados com rigor pela solicitante caso nao estejam em conformidade com o
descrito, serdo devolvidos a EMPRESA devendo ser substituidos no prazo maximo de 72 (setenta e duas)
horas ap6s a requisicao da Secretaria Municipal de Educacao;

6 - Fica a EMPRESA sob as sancbes e penalidades da Lei 8.666/93 e Lei 10.520/02, caso nao
cumpra com o avengado.

MEMORIAL DESCRITIVO PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO

LOTE 01
(MOVEIS EM MDF — MDP)
- Valor
Item Qtd Descricao Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 1000 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetadocom tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6s sua instalagao.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo

1.268,10 63.405,00
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correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracédo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA RETANGULAR:

Dimensbes: 745 x 1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, nao
sendo aceito porca rebite.

2 100 Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno 1.313,42 131.342,33
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagéao.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccédo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
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portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA RETANGULAR:

Dimensbes: 745 x 1400 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6és sua instalagao.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
3 50 extensdo do painel frontal, tipo perfil com secg¢édo transversal em 1.408,23 70.411,50
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificacgdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.
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Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

ESTAGAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 02
PESSOAS:

Dimensoes: 745 x 1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50 x 50 mm
com parede de 1,2 mm, dotados de niveladores de nylon, unidos
um ao outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com véo livre de 260
mm), duas tampas em chapa de aco dobrada, com espessura de
0,90 mm. Montante estrutural superior em tubo de ago 50x50mm,
com acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagdes oblongas para fixacdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagdes para fixacdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
65 micrémetros.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranca do movel. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retdngulo, topo com
face de 10 mm, angulagdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso n&o
4 20 aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os 5.044,40 100.888,00
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135x30mm, e medidas
gerais de 210x140mm.

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliacdo e performance conforme a tabela 2 da
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norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

ESTAGCAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 01
PESSOA:

Dimensoes: 745 x 1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50x50mm com
parede de 1,2mm, dotados de niveladores de nylon, unidos um ao
outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com véao livre de 260 mm),
duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de 0,90
mm. Montante estrutural superior em tubo de agco 50x50mm, com
acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagbes oblongas para fixagdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagdes para fixacdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
65 micrébmetros.

5 20 Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e 4.165,16 83.303,20
seguranca do movel. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retangulo, topo com
face de 10 mm, angulagdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso né&o
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210 x 140 mm.

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
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MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA TIPO "L"™:

Dimensoes: 745 x 1200/1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
6 50 suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no | 2.503,93 125.196,50
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6és sua instalagao.

Coluna Vertical unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG néo
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aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiagdo entre estacgdes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligagdo com a calha de passagem de fiagéo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagbes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccédo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do

mobiliario.
MESA TIPO "L":
7 50 Dimensoes: 745 x 1400/1400 x 600 mm (AxLxP). 2.508,83 125.441,50

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
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com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6ds sua instalagao.

Coluna Vertical unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungédo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estagbes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligagdo com a calha de passagem de fiagéo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagbes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccédo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de espessura.
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Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L™:

Dimensoes: 745 x 1600/1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
8 50 minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, ndo | 2.725,16 136.258,00
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6és sua instalagao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
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M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiagdo entre estacoes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagdo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagcdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagbes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO “L” (PE DE AGO):

Dimensoes: 745x 000/2000x600/800mm (AxLxP).

9 30 Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 36mm de 5.090,83 152.724,90
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, o tampo deve possuir paginacéo
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secionada em 4 secgdes, sendo uma lateral, uma frontal e duas
para a area de trabalho, sendo a central da area de trabalho deve
apresentar opg¢do de revestimento em couro ecoldgico ou couro
natural.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base estrutura lateral, nos 3 cantos, devera apresentar firmeza para
estabilidade e seguranga do movel. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulagédo de 30°
em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé
devera ser feita por pegca de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé
devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de
componente de montagem em L, injetado em aluminio, com secc¢éo
central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos
tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm superior
injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.
Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em pares,
confeccionadas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 Idgica/fone, e furagéo
para passagem de fiag&o.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto.

MESA COM ARMARIO ACOPLADO:

Dimensoes: 745 x 2000/1600 x 600/800 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

10 20 7.120,76 142.415,20
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Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do movel. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm com angulagdo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso néo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir rosca
interna milimétrica M8, para a utilizacdo de sapatas niveladoras de
rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior
devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao
tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura
lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em
pares, confeccionadas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furagéo
para passagem de fiagao.

Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e
suporte de CPU, medindo 670mm de altura, 1600mm de largura e
500mm de profundidade.

Devera ter 1 porta de abrir, na altura do armario, com dobradicas
em Zamak, abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal através
de parafusos excéntricos com dispositvo em nylon para
travamento;

Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico;

Com puxadores Zamak cromado;

Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minificha com buchas em ago e em sua parte interna
(superior e inferior);

O armario devera ser reforgado com buchas de nylon;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 43mm de espessura, revestido em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressao (BP) com parte frontal
arqueada;

Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséo (BP);

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot mel”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e
de 2,00 mm das bordas de 18mm;

As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armario devera ter 01 (uma) prateleira com
18mm de espessura.

Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de
agco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado
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a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA EM "L" COM REGULAGEM DE ALTURA EM L:

Dimensdes: 1200/1200L X 800P X 630/930H mm (LxPxH).

Tampo Confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm. Tampo € encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot mel, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm.

Trés passa-cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 60 mm, com tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos. Fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

A transmissao de forga entre os pontos elevatérios da mesa se da
por meio de barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em ago-
carbono. O ajuste de altura é feito por manipulo retratil, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo apds
1" 20 0 uso, para garantir maior area livre de trabalho ao usuario na parte | 5.989,50 119.790,00
frontal da mesa.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
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organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 2700 x 1200 mm (A x L x P).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Montante estrutural devera ser composto por quadro e leito para
fiacdo, sendo quatro travessas no sentido do comprimento em tubo
de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos
soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior)
com rosca m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito
para fiagdo em chapa de ago dobrada com espessura de 1,2 mm e
tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, o leito
de fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 2 parafusos
m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo.
Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranca do movel. Estrutura lateral devera apresentar firmeza
para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm em formato de trapézio
retangulo, topo com face de 10 mm, angulacao de 30° em uma das
faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser
feita por pega de liga de aluminio injetado, com travamento por
parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um
12 20 “u”, com os tubos laterais, através de componente de montagem 3.309,63 66.192,60
em L, injetado em aluminio, com secgdo central angulada a 45°,
moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa e que um friso aparente entre 4 e 5 mm superior injetada
em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A
sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8, para a
utilizagéo de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de
nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. A
montagem do pé devera ser feita por pega de liga de aluminio
injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de
soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através
de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com
secgao central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo
dos tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm
superior injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas
ou parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Duas caixas de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210mmx140 mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
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Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensées: 745mm x 2000mm x 900mm (AxLxP).

Tampo, painel frontal: confeccionado em chapa de MDP de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressao nas duas faces. Sendo que os tampos de 25 mm e painel
frontal de 18 mm de espessura. Acabamento tampo e painel frontal:
Fita de bordo de PVC com resisténcia a impactos comprovada com
forga de tragdo de no minimo 70 N conforme a ABNT NBR 16332 e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Espessura de 2,5 mm para o tampo
e 1mm para demais partes.

Painel frontal: duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura.

Fixagdo: parafusos fixados por meio de buchas Zamak, instaladas
na face inferior da madeira fixando a estrutura metalica ao tampo e
ao suporte do divisor frontal, permitindo desmontagens e
remanejamentos sem danificar as superficies.

Estrutura lateral: chapas metalicas conformadas, cuja composi¢cao
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. A pata devera ser
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5 mm, estampada
13 20 e repuxada, medindo aproximadamente 60x720x70mm, com furos | 2.830,07 56.601,40
superiores para conexdo com a coluna. A coluna dupla,
centralizada na pata, fabricada em chapa de ago com espessura de
0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima
de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigdo horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacéo.

Calha: tipo Bergo confeccionada com chapas metdlicas de no
minimo 0,9 mm. Dobradas em formato “J”, com divisdo interna
horizontal que possibilita a passagem de fiag&o individual (elétrica e
telefonia).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
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ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA REDONDA:

Dimensoées: 1200 x 740m (DxH).

Tampo circular confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura, revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, acabados com fita de borda
confeccionada em fita de PVC na cor e padrao do revestimento 2,5
mm de espessura.

Base inferior com 4 hastes, fabricadas em chapa de acgo
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
14 100 | medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixagao das sapatas 1.340,73 134.073,00
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pega, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA em
tubo de aco de 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. SUPORTE
DO TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 800 mm em formato de X com espessura minima
de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm.

ARMARIO ALTO FECHADO C/ 2 PORTAS:
Dimensodes: 800x500x1600 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressado nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

15 100 | Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com | 2.250,74 225.074,00
dobradigas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 03 prateleiras. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de aco, de modo
a regular a altura das prateleiras.

Fixacdo: através de parafusos minificha com buchas em aco e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.
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Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 2 PORTAS:
Dimensodes: 800x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1Tmm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metdlicas.

Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradicas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
16 100 | fosca maquina. _ _ 1.299,71 129.971,00
Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
a regular a altura das prateleiras.

Fixagdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 34
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIiPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria d¢ ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 4 PORTAS:

Dimensoées: 1600x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressado nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em ¥ esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

Portas: 04 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
a regular a altura das prateleiras.

Fixacdo: através de parafusos minificha com buchas em aco e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
17 20 nylon. 2.930,60 58.612,00

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagéo do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 3 GAVETAS - (SENDO 2 MEDIAS E
1 TIPO ARQUIVO P/ PASTA SUSPENSA):

18 100 | Dimensdes: 650 x 400 x 460 mm (AxLxP). 1.307,77 130.777,00
Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
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fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverédo deslizar sobre trilhos de ago e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdao ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo Unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificacgdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacdo do edital.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 4 GAVETAS:

Dimensoées: 690 x 400 x 460 mm ( AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de aco e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdao ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo Unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

GAVETEIRO TIPO FIXO C/ 2 GAVETAS:

Dimensoes: 245 x 648 x 445 mm (AxLxP).

19 100 1.195,53 119.553,00

20 50 1.136,43 56.821,50
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Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de aco e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo Unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagdo do edital.

TOTAL LOTE 1 - R$ 2.228.851,63

LOTE 02
(MOVEIS EM AGO)

ltem | qQtg Descrigdo U\r:?t:’rzo Valor Total

ESTANTE DE ACO ’DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoes: 2.000mm x 920mm x 420mm (AxLxP).

Composto de 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furacdo oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da
estante faga pressédo de cima para baixo dando a mesma maior
estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas,
frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32

01 100 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas 1.643,00 164.300,00
em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte
inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para
travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas
com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48
(quarenta e oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparacido e pintura
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em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoes: 2.000mm x 920mm x 300mm (AxLxP).

Com 4 (quatro) colunas em perfil “L” em chapa 16 (1,50 mm) com
furagdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando
melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo
dando a mesma maior estabilidade.

Com 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras ftriplas, frontal e
posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com
10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforco d&mega com 30 mm de largura mais
abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4
(quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento.

02 300 | Com 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir | 1.319,54 395.862,00
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o
piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensées: 1700mm x 900mm x 400mm (AxLxP).

Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradicas externas,
em cada porta; Reforgo émega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macganeta tipo “T” cromada, com lingueta de ago
dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto; 3 (trés) prateleiras em ago chapa 22 (0,75 mm).

03 100 4.062,48 406.248,00

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
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resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensodes: 1970mm x 900mm x 400mm (AxLxP)

Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradicas externas,
em cada porta; Reforgo 6mega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macganeta tipo “T” cromada, com lingueta de ago
dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
04 300 cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a 4.288,83 1.286.649,00
ponto; 3 (trés) prateleiras em acgo chapa 22 (0,75 mm).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a prateleiras.

ROUPEIRO DE AGCO COM 4 PORTAS:

Confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em
chapa de 1,20mm (#18)na sua estrutura interna, e divisorias
internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com
furos em suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar
evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06
divisérias internas, sendo2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na
parte superior, sao pecas injetadas e sem
perfuragdes/manipulagbes manuais, livres de rebarbas), possuindo
dispositivo em ago para a fixagdo de batentes de portas e cabides
ganchos em arame galvanizado para colocagdo de roupas e
objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de
parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno
na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si
05 30 por chapa de ago 0,90mm (#20). Toda a parte metélica interna e 4.642,03 139.260,30
externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray
de alta pressdo com desengraxante e tratamento através de
processo de fosfatizagdo para protecdo contra oxidagdes
(Ferrugens), e, por fim recebem pintura em tinta epodxi
(pO)texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno
continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem,
todos os componentes que formam o seu corpo sao interligados
através da fixagao de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que 0 mesmo nao
sofre a agdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do
material. Suas portas sdo fixadas através de pinos de ago que sdo
colocados nas dobradigas que se encontram nas divisdes internas,
permitindo assim maior seguranga e melhor acabamento externo.
Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
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puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes
Aproximadas Armario: 600mm x 1845mm x 450mm (LxAXxP).
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ROUPEIRO DE AGO COM 8 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE DOIS CORPOS VERTICAIS E QUATRO VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensodes Externas: 1970mm x 640mm x 400mm (AxLxP).
Dimensbes Internas dos Compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AxLxP).

Confeccionado todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e
portas embutidas.

Fabricados em chapa 22 (0,75 mm).

Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
06 100 | para identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm. 3.405,39 340.539,00
Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ROUPEIRO EM AGO COM 16 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE 4 CORPOS VERTICAIS E 4 VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensodes Externas: 1970mm x 1250mm x 400mm (AxLxP).
Dimensbes internas dos compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AxLxP).

Todo o roupeiro é confeccionado todo em ago com corpo externo
nao desmontavel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22
(0,75 mm).

Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

07 50 5.112,43 255.621,50
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Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagéo de
Produto, com avaliagdo minima:

*ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ESTANTE P/ BIBLIOTECA (COMPOSTA POR 10 PRATELEIRAS
REGULAVEIS, TIPO DUPLA P/ LIVROS):

Dimensoées: 2000mmx1000mmx630mm (AxLxP).

Prateleiras encaixadas nas colunas formando 5 vdos com alturas
ajustaveis de cada lado e duas prateleiras uteis sendo uma de cada
lado formando uma base fixa.

Mével todo em acgo, desmontével, com 10 prateleiras regulaveis e
base fixa util.

Chapa de ago carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010.

Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a
estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e
base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de
largura x 42 mm de profundidade com furagéo dupla em toda sua
extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de ago 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35
mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, sendo a prateleira base de 300mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na
medindo 185 mm.

De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe
nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em
25 mm. Reforgo intermediario em formato “x” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm.
Largura com um furo em cada extremidade para fixagédo através de
parafusos auto brocante nos perfilados que compdem as laterais,
proporcionando dessa forma maior estabilidade a biblioteca;
travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20
(0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm
profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto
brocante; base de aco semi fechada montada com duas prateleiras
uma de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo
soldada em suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por
meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com
acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em
forma de “I” com regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de Y, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto com o piso.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e

08 50 4.015,50 200.775,00
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marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70

micras.
TOTAL LOTE 2 - R$ 3.189.255,40
LOTE 03
(MOVEIS ESCOLARES)
Item Qtd Descrigcao U\r:iatléc:':o Valor Total

CONJUNTO COM 1 MESA CENTRAL E 6 CONJUNTOS DE
MESA E CADEIRA:

MESA: O tampo produzido em MDP com 19 milimetros de
espessura, sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca
maquina M6 ou M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento
dos topos em fita ABS ou PVC com espessura minima de 2
milimetros. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
pressdo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm, sendo cada uma de
umas cores: azul, lilds, verde, verde claro, amarelo, vermelho e
mesa central na cor cinza. Estrutura da mesa sextavada devera ser
tubo quadrado ou circular didmetro de 22mm e espessura minima
de 1,2mm, a estrutura deve ser composta por 2 traves em U e 1
travessa, a estrutura deve ser acompanhada de ponteiras de
protecdo em PVC ou ABS. A mesa de centro devera possuir uma
estrutura em formato de X com uma coluna vertical no centro, uma
base de tubo retangular e um suporte superior de tubo de 30 x
20mm ou 40 x 20mm, a coluna central no tubo deve no minimo 3
polegadas de espessura, e a espessura de o tubo da mesa deve ter
pelo menos 1,2mm. A mesa de centro deve ter sapatas niveladoras.
A fixacdo da estrutura na parte superior deve ser feita com buchas
americanas cravadas no tampo e parafusos roscados a maquina de
no minimo M6.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5
milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base por meio de
rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.
Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm. As
partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor vermelha,
Férmica na cor cinza.

Assento injetado plastico - Largura: 405 milimetros. Profundidade:
320 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 380 milimetros. Altura 200
milimetros, com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto.
Altura do assento em relagéo ao ch&o: 360 milimetros.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO DE MESA QUADRADA INFANTIL C/ 4 CADEIRAS:
02 200 2.892,79 578.558,00
MESA: Medidas da mesa 86 x 86 x 60 cm, base deve ser auto

01 30 6.033,00 180.990,00
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portante com sistema desmontavel para facilidade no transporte,
confeccionada em 2 pés laterais e 2 travessas. A pé lateral com 02
pés em tubo de ago carbono em formato eliptico ou oblongo 59 x 30
milimetros com espessura minima de 1,2mm, interligando os pés
01 travessa em tubo de aco carbono retangular 40 x 20mm, com
espessura de 1,2mm, os tubos elipticos ou oblongos devem ficar
com a face de 30 milimetros no angulo de 45° do canto do tampo.
Dois tubos no sentido horizontal interligando os pés laterais, em
tubo de ago carbono 30 x 30mm, com espessura minima de 1,2mm,
devem ser fixados em leitos sobrados soldados nos pés latearias e
fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas
rebitadas nos tubos.

CADEIRAS: Assento - Largura: 400 milimetros. Profundidade: 430
milimetros.

Encosto Largura: 396mm. Altura 198mm, com insergdes para
acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 360mm

Base Unica: produzida de forma que fique empilhavel composta por
4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago medindo
20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

Pintura das pecas de ago na cor cinza, pecas injetadas e fita na cor
amarelo, Férmica na cor cinza.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (INFANTIL):

Dimensdes:
Mesa medindo: 605mmx455mmx600mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505 x 306 x 54 (LxPxA), com fiagdo na
travessa por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade:
320mm.

Encosto injetado plastico - Largura: 380mm. Altura 200mm, com
inser¢des para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chao: 360 milimetros

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. O tampo produzido em MDP ou
MDP com 19 milimetros de espessura, sob o tampo deve possui no
minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou M8 para fixagdo da base
03 300 | da mesa. Acabamento dos topos em fita ABS ou PVC com 907,27 272.181,00
espessura minima de 2 milimetros. Em canal usinado no tampo
deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2
parafusos, profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face
inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 %" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros,
com espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %4,
todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com
corddo de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46
milimetros e acabamento traseiro 88 x 46 milimetros fixadas por
rebite de aluminio.
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Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros,
0 assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor amarelo,
Férmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (JUVENIL).

Dimensoes:

Mesa medindo: 605x455x649mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505x306x54 (LxPxA), com fiagdo na travessa
por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 355mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
inser¢des para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 385mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2 milimetros. Em canal
usinado no tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte
frontal fixado por 2 parafusos, profundidade util de no minimo
10mm. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
04 | 1.000 | pressdo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo 889,59 889.590,00
(Foérmica) com espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com
espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %4, todos em
aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo
sistema de solda mig com toda a sua area de contato com cordao
de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm, fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metalicas na cor cinza, pecas injetadas na cor vermelha,
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férmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (ADULTO):

Dimensdes:

Mesa medindo: 605mmx455mmx760mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505mmx306x54 (LxPxA), com fiacdo na
travessa, fixado por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245mmx55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 440mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chao: 460mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2mm. Em canal usinado no
tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado
por 2 parafusos, profundidade util de no minimo 10mm. Na face
inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Férmica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20mm e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com espessura
minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 4", todos em aco
carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo sistema
de solda mig com toda a sua area de contato com cordéo de solda.
Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobilidrios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaracdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO PARA PROFESSOR:

05 100 898,13 89.813,00

Dimensoes:
06 30 | Mesa: 1200x600x745mm. 1.472,50 44.175,00
Tampo da mesa: confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de
espessura, painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo de 15 mm de espessura. Fita de bordo com 2,5 mm de
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espessura para o tampo e 1'mm para as demais partes.

Base da mesa: fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de
no minimo 1,2 mm.

Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de aco semi
oblongo com espessura de 1,2mm, Travessa superior fabricado em
tubo de ago 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 20mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de m6é ou m8 x 1”.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maquina, parafusados a buchas metdlicos ao tampo e ao
painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm ou minificha,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento.

Cadeira fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05
em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagao para o
usuario. A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe
moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados,
um em cada lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de, no minimo, 5mm de
didametro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460
mm e extensao vertical do encosto de 250mm, no minimo, medidos
no seu eixo de simetria.

Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16,
com secgao oval, medindo 16x30mm, soldados nas travessas
superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago com seccdo oval #18, medindo
16x30mm.

Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo e
travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por
movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com
ponteiras plasticas.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA P/ TREINAMENTO TIPO PLASTICA C/ PRANCHETA
LATERAL:

Assento, encosto e ponteiras dos pés injetados em polipropileno
virgem, pigmentado de alto impacto, fixado a estrutura por
parafusos, estrutura confeccionada em tudo de ago com didmetro
de 22 milimetros e espessura de 1,9mm, para suporte da prancheta
e fixagdo do encosto, suporte do encosto devera possuir grau de
07 30 inclinagdo do encosto para maior conforto do aluno, pernas em tubo 1.086,73 32.601,90
oblongo medindo 16x29mm com espessura de 1,5mm, nas
extremidades inferiores com ponteiras injetadas em polipropileno
virgem.

Gradil porta objetos fechado nos trés lados com abertura frontal
para colocar objetos sendo o seu dimensional total de abertura de
81 milimetros sob o assento.

Dimensbes Prancheta lateral anatdbmica: 300mm de largura e
520mm milimetros de comprimento, prancheta com 700 milimetros
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de altura até o chéo e assento com altura de 450mm até o chao.
Medidas do Encosto: 420mmx 300mm (LxA)

Medidas do Assento: 415mmx 420mm. (PxL)

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

Laudo de ensaio conforme a ABNT NBR 16671 emitido por
laboratério acreditado INMETRO.

REFEITORIO INFANTIL (COMPOSTO POR 1 MESA E BANCOS):

Dimensoes:

Mesa: 640mmx700mmx1500mm (AxPxL).

Banco: 380mmx350mmx1350mm (AxPxL).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo devera ser em MDP ou MDP com espessura de
18mm, na face inferior deve possuir flme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. Face superior em laminado de alta presséao.

Estrutura: autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago
50x20mm, com espessura de 1,5mm e 02 leitos em chapa de ago
em formato de U medindo 54x100mm, com espessura de 2,00mm,
os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de ago 1020 com medidas minimas de 50x30mm, com
espessura de 1,2mm. As travessas estruturais devem possui em
cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 ou rosca
direto no tubo para fixagéo nos pés.

Banco: Base devera ser monobloco soldada sendo 4 pés em tubo
de ago carbono circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de
1,2mm, 01 travessa em tubo em ago 1020 50 x 20 milimetros, com
espessura de 1,2mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo
em ago 1020 40x40mm, com espessura de 1,2mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato quadrado ou triangular medindo no minimo 40x40mm, com
espessura de 3mm em aco 1020.

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo
37,5x48 milimetros.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

REFEITORIO ADULTO (COMPOSTO P/ 1 MESA E 6 CADEIRAS):

08 100 3.859,89 385.989,00

Dimensoes:

Medidas da Mesa: 760mmx1500mmx700mm (AxLxP).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo: devera ser produzido em mdp ou mdf com
espessura minima de 18 milimetros. Revestimentos: face inferior
deve possuir filme termo prensado de melaminico. Face superior
em férmica de alta presséo, altamente resistente a limpeza, com
espessura minima de 0,7mm.

Base devera ser do modelo autoportante desmontavel comporta por
pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais devera ser
construida por 05 pegas, com 2 pés verticais em tubo de ago 1020
circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de 1,5mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50x20mm, com espessura de 1,5mm e
02 leitos em chapa de ago em formato de U medindo 55x98mm,

09 20 6.076,40 121.528,00
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com espessura de 2,00 milimetros, os leitos devem possuir 05 furos
oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x
30 milimetros, com espessura de 1,5mm. As travessas estruturais
devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6
ou M8 para fixagdo nos pés laterais.

Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pecgas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 mm.

As partes metdlicas na cor cinza, pecgas injetadas na cor azul e
férmica na cor cinza.

Assento injetado plastico- Largura: 405 milimetros. Profundidade:
440 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
inser¢des para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chao: 460mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

VALOR TOTAL LOTE 3 - R$ 2.595.425,90

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA - ESPALDAR MEDIO:

Encosto: Estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 40mm. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil
de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de
encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto:
Largura (minima): 450mm. Extensdo vertical (minima): 400mm.
Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso
vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do
encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
100 minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa para o 1.716,73 171.673,00
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento
e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do assento: Largura (minima): 470mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto de
maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas),
cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de ago, ldmina
ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de parede, se for
ldmina, com vincos de reforgo estrutural.
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Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia-bragos injetados
em polipropileno. Apoias com dimensdes minimas de 70 mm de
largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de
altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protecdo da
coluna. Base de cinco patas em aco tubular segéo retangular ou
quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga
minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para
alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente
fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas.
Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem unica
injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a porgdo superior
das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de,
no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do
rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das
rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

* Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua ultima versado emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

* Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

Certificado de cadeia de custddia, caso contenha componentes de
madeira. * Certificado de conformidade de Preparagéo de Processo
de Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a conformidade
do tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as normas
técnicas: ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado dOt0, RIO, ABNT
11003 com aderéncia X0YO, ABNT NBR 10443 com espessura
minima da tinta acima de 70 micras.

* Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA - ESPALDAR ALTO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao
aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra 0 mesmo extensor, ndo deixando-o aparente
durante o curso operacional de ajuste vertical, implicando na nao
100 | existéncia de partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela | 2.341,16 234.116,00
cremalheira ou sistema similar de ajuste de altura do encosto. Nao
sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e
ou fixagdo da contracapa de encosto. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do encosto: Largura (minima): 430mm. Extenséo
vertical (minima): 470 mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.
Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
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minima de 35 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento
e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de
aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural.

Bracos: com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia brago injetada em
polipropileno. Apoia bragos com dimensdes minimas de 70 mm de
largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de
altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protecdo da
coluna. Base de cinco patas manufaturadas em resina de
engenharia poliamida injetada com reforgo de aletas estruturais na
porgdo frontal da base, de formato arcado, com diametro minimo de
680 mm. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

* Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua ultima versdo emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

* Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

« Certificado de cadeia de custddia, caso contenha componentes de
madeira.

» Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de
Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a conformidade do
tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as normas técnicas:
ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado d0t0, RI0, ABNT 11003 com
aderéncia X0Y0, ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta
acima de 70 micras.

* Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA FIXA ESTOFADA - SEM BRACO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo,
40mm e com carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo o

100 1.150,20 115.020,00
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deixe acessivel. Largura minima do encosto de 450mm, extensao
vertical minima do encosto de 400 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagédo
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido crepe de
poliéster ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e
profundidade de superficie minimas de 460mm. Suporte do encosto
em chapa de ago vincada com largura minima de 75mm e
espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular seg¢édo oval,
oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18x43x1,50mm
com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico, de
didmetro minimo de 12,70mm, ambas as op¢des devem ser
pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de
carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢cdes da ABN
NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura fixa do tipo balango ou
balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspensédo ou
“balango”, para reunides, interlocucdo, espera, sendo a plataforma
do assento no formato de flange universal estampada em chapa de
aco de no minimo 2,20 mm e armagédo em acgo tubular de secgéo
eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm e
parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no minimo 04 sapatas
injetadas em termoplastico preto e tratamento dos elementos
metalicos por pintura eletrostatica a po. Solda dos elementos
metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA ESTOFADA - COM BRAGO:

Assento: manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano
injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformagao na base do assento, estruturado em pega injetada em
alta pressdo a partir de termoplastico copolimero, do tipo
20 polipropileno, com espessura minima de 3mm. Aspectos 1.335,12 26.702,40
dimensionais do assento: largura e profundidades de superficie
minimas de 470 mm. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e protecdo. Revestimento a definir com costuras
laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento.
Encosto: do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, com almofada de espuma flexivel

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 51
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME

ESTADO DE SAO PAULO

3 Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

de poliuretano revestida em material e cor, a definir pelo 6rgao
requisitante. O encosto ¢é interligado a estrutura fixa da cadeira por
meio dos bragos, formados a partir do prolongamento dos tubos da
estrutura e é provido de conformagido no formato de apoios de
brago, injetados, sendo possivel encontrar na superficie superior do
apoia braco a medida minima de 230mm e a largura dos
alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40 mm no
minimo. Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo: Largura
entre bragos (disténcia interna em os apoia-bragos): 480mm e
extensdo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria
da pecga de, no minimo 350 mm.

Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em
suspensdo, manufaturada a partir de tubo de acgo carbono de
didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25
mm, com plataforma para fixagdo do assento também em ago
carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica
a po de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico
polipropileno para atrito com a superficie do piso sendo, no minimo,
04 sapatas por estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA - ESPALDAR MEDIO:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastica do alto desempenho, com células
abertas e permeaveis ao ar facilitando a perspiragédo, que é a troca
térmica do usuario com o ambiente, aumentando desse modo o
fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através de uma
lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,35 mm e
vincos de reforco com acabamento pintura eletrostatica e
carenagem injetada em PP. Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com 5 pontos de parada
no minimo e curso vertical de 60mm, no minimo. Espaldar de
encosto médio, cuja extensdo vertical € de 460 mm e largura de
50 430mm. 1.995,21 99.760,50
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima predominante de 12mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa para
o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos, sem uso de perfis de PVC para bordas. Largura
do assento de 460mm e profundidade de superficie de 460 mm
(medidas minimas). Revestimento do assento em tecido de
Poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
de cor a definir. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independente entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas). Base
giratéria de cinco hastes tubulares com altura da viga minima de 35
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mm e espessura de parede minima de 1,50 mm, soldada ao
alojamento central da coluna e com alojamentos para os rodizios
que dispensa buchas plasticas ou solda para fixagdo, com pintura
eletrostatica a p6 de cor preta e capa unica injetada em PP que
protege, no minimo, toda a porgao superior da base. Coluna a gas
para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao
sentar e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm em
conformidade com Norma EN DIN 16955:2017. Rodizios de duplo
giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor
preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do
pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de didmetro e
pistas em polipropileno (tipo H). Bragos com regulagem de altura,
com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do
tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro.
Carenagem do bracgo injetada em polipropileno. O apoia brago deve
ser injetado em PP com dimensdes minimas de 50 mm de largura e
240 mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de
80 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGA (TIPO
OPERACIONAL):

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a
perspiragcdo, que € a troca térmica do usuario com o ambiente,
aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo
através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima
de 6,5 mm com acabamento através de coluna injetada em material
termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada
20 no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de 2.685.70 53.714,00
encosto alto, cuja extenséo vertical é de 570 mm e largura util de
460mm, sendo essas medidas aceitas como minimas.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
10,5mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura de 40mm, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e
profundidade de superficie de 480mm (medidas minimas).
Revestimento do assento e do encosto em tecido crepe de poliéster
ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo,
ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
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inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Base
giratéria de cinco hastes injetadas em poliamida (nylon com fibra de
vidro), de cor preta, com aletas estruturais de reforgo na porgao
inferior das patas, de formato piramidal, OU base com cinco patas
em aco tubular cuja altura minima da viga seja de 30 mm e com
parede minima de 1,50mm, soldadas ou fundidas ao conico ou
anéis ou luva central para alojamento da coluna, elementos
metalicos com pintura eletrostatica a pé de cor preta e com capa
Unica injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a
porgdo superior das patas. Diametro externo minimo de 680mm.
Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso minimo de variagdo vertical de
100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon
com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no
minimo 48mm de diametro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em
nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago
tubular ou em chapa com pintura eletrostética e carenagem injetada
em PP, ambos de cor preta. O apoia braco deve ser injetado em PU
ou em PP com dimensdes minimas de 50mm de largura util e 240
mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no
minimo, 7 pontos de parada. Apoio de cabeca acoplado ao quadro
estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos
materiais empregados no encosto, com dimensdes minimas de
200x100mm, ajustavel em, no minimo, altura, &ngulo e
aproximagao/afastamento anterior posterior.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGCA (TIPO
PRESIDENTE):

Assento: estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta
presséo, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contracapa
externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do
assento acionado por botdo. Largura minima do assento de 490
mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm.
20 Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha inferior 3.008,40 60.168,00
do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico
polipropileno ou poliamida injetado em alta pressdo, com
acabamento da superficie em material elastico (tela) sem utilizagao
de espuma e similares. Possui uma contracapa injetada em
termoplastico na porgéo inferior do espaldar que protege o encosto.
Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos. Extenséo
vertical medida no eixo de simetria da peca de no minimo 560 mm,
largura medida na abrangéncia do apoio lombar de no minimo 430
mm. Apoio de cabecga estruturado em termoplastico e revestimento
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em tela flexivel, com dimensdes minimas de 260 mm de largura e
110 mm de extenséo vertical. Com no minimo, ajustes em altura, e
angular. Revestimento do assento em laminado sintético espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Mecanismo de reclinagcdo do assento e do encosto do tipo
sincronizado, construido em materiais de engenharia tais como aco
com pintura eletrostatica a p6é e/ou aluminio injetado e/ou resina de
engenharia de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo
peso-pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com
sistema anti-impacto (sistema de seguranga que impede o choque o
encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma
para liberagdo ou trava do sistema de reclinagdo e outra para
acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragcos com
regulagem de altura, profundidade e largura, com estrutura vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele
integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico
elastémero, com largura minima de 80 mm e comprimento minimo
de 230 mm, com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura
(acionado por bot&o), além de ajustes de largura e profundidade do
apoia. Carenagem do brago injetada em polipropileno. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificacao de qualidade e segurangca minimas conforme Classe 3
ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste
de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para
acabamento e protegéo da coluna. Base de cinco patas arcadas em
formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida
sendo a porgdo superior das patas texturizadas e, na porgéo
inferior, dotada de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo
giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10
mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem
o0 uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA (TIPO DIRETORIA):

Encosto: tela e assento estruturado em chassi plastico flexivel
injetado em alta presséo ligado por sistema de encaixe e parafusos
a uma contracapa externa integrada ao sistema de ajuste da
profundidade util do assento por meio de acionamento de botéo e
20 mola de retorno automético. Revestimento do assento em laminado 2.788.15 55.763,00
sintético espalmado sobre forro em cor a definir. Este conjunto
estrutural recebe uma peca injetada (moldada) de espuma flexivel
de poliuretano cujas caracteristicas dimensionais do assento sao:
largura do assento de 480mm e profundidade da superficie do
assento de 450mm, ambas as medidas tiradas do eixo de simetria
da peca, respectivamente nos sentidos transversal e longitudinal.
Espessura média predominante da espuma de 35mm. Encosto e
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bragos ligados a estrutura da cadeira e ndo ao chassi de assento,
para melhor resisténcia e durabilidade. Encosto com quadro
estrutural injetado em resina de engenharia e revestido em tela
flexivel de nylon ou poliéster ou outro polimero de similar ou
superior equivaléncia, com apoio lombar injetado em material
termoplastico macio (elastdmero ou TPU ou similar), que permite
multiplos posicionamentos para melhor conforto do usuario.
Extensao vertical minima do encosto no seu eixo de simetria de 450
mm e largura minima no apoio lombar de 430mm. Bragos com alma
estrutura interna em ago e acabamento injetado em polipropileno
pata o corpo e apoia. Dimensbes minimas de 50 mm de largura por
200mm de comprimento, ambos uteis, injetados na mesma cor do
encosto. Apoia bragos em formato de “T” ou similar e no minimo
com ajuste de altura. Sistema de regulagem de profundidade util do
assento integrada ou ao mecanismo ou ao chassi de assento e
acionada por gatilho ou botdo ou outro sistema tecnicamente
equivalente, com curso minimo de 50mm e 5 pontos de parada, no
minimo. Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas
com curso de regulagem de 100mm em conformidade com a norma
EN DIN 16955:2017, versao normativa similar posterior, dotado de
sistema de amortecimento de impactos. Base giratéria de 5 patas
em liga de aluminio injetada com acabamento polido e de formato
piramidal, que permita fixagcao dos rodizios de forma eficaz, segura
e permita facilidade de manutengdo quando necessario. Rodizios
duplos, com rodas de 48 mm de didmetro minimo, injetadas em
resina de engenharia com eixos horizontal e vertical em ago, sendo
o vertical dotado de anel expansivo metalico.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA EM TELA C/ BRAGOS:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastica do alto desempenho. O encosto
em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a
perspiragéo, que € a troca térmica do usuario com o ambiente,
aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo
através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima
de 6,35mm e vincos de reforco com acabamento pintura
eletrostatica e carenagem injetada em PP. Espaldar de encosto
20 | meédio, cuja extensdo vertical é de 460mm e largura de 430mm. | 1.750,83 35.016,60
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima predominante de 12mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média minima de 40mm, dotado de carenagem de contra capa para
o0 assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Largura do assento de 470mm e profundidade de
superficie de 460mm (medidas minimas). Revestimento do assento
em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a
definir. Suporte do encosto em peca em lamina de ago com
espessura minima de 6,35mm, vincos de reforco estrutural e largura
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minima predominante de 50mm, sendo o suporte pintado em
pintura eletrostatica de cor preta e dotado de carenagem plastica
injetada em polipropileno (ndo s&o capas sanfonadas feitas por
sopro). Suporte de encosto apresenta resisténcia compativel com
as preconizagdes da ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura
fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica
em suspensao ou “balango”, para reunides, interlocugao, espera,
sendo a plataforma do assento no formato de flange universal
estampada em chapa de ago de 2,20 mm e armagdo em ago
tubular de segao circular com bitola externa de 25,40mm e parede
de 2,25mm. Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas em
termoplastico preto e tratamento dos elementos metalicos por
pintura eletrostatica a pd6. Solda dos elementos metdlicos da
estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

Bracos com corpo injetado em resina de engenharia de alta
performance com fibra de vidro, carenagem injetada em PP bem
como os apoias, com dimensdes minimas de 50mm de largura por
240 mm de comprimento.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA ESTOFADA:

Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no minimo,
40 mm e com carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo o
deixe acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm, extensao
vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais
ou em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura média minima com contra
20 assento em capa injetada em polipropileno que proteja todo o 5.008.16 100.163,20
contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de
assento através de parafusos e porcas garras com rosca métrica.
Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento. Revestimento
do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster ou em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, ambos materiais
de primeira qualidade e de cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura util minima de 460 e profundidade de superficie
minima de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de ago vincada
com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou
em pecga tubular segdo oval, oblonga ou eliptica com dimensdes
minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo ou
tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas
as opgdes devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta
e dotada de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo
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serdo aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de
encosto deve apresentar resisténcia compativel com as
preconizagdes da ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de
sustentagdo dos assentos : Flanges universais confeccionadas em
chapa de aco carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas
ao tubo transversal de sustentacdo dos assentos através de
abragadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de
aco de espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo de solda,
apresentando, no minimo, medida entre centros de 520 mm. Tubo
transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura
de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio
de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas
com acabamento se modo a nao permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de
“T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de interligacao
da base horizontal ao tubo transversal de sustentagdo dos
assentos, manufaturada em tubo de secdo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm,
conificada ou estampada em sua porgdo superior para encaixe nas
esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca
em eventuais casos de manutencdo. Base horizontal da longarina
em ago com carenagem plastica injetada em PP e sapatas plasticas
para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para
ajustar possiveis desnivelamentos do piso. Apresentar os
documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (COM BRAGO):

Encostos em polipropileno copolimero injetado em alta presséo,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura
minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido
préxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e no
minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido proxima da
borda superior. Extenséo vertical minima do encosto de 290 mm,
espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar
para o usuario. Assentos igualmente manufaturados ao encosto,
sendo os assentos dotados de contracapa de encaixe sob pressao
20 e parafusos, devidamente embutidos a referida contracapa, ndo se 6.058,77 121.175,40
apresentando salientes a superficie inferior do contra assento.
Assento com superficie apresentando pouca conformagéo e borda
frontal arredondada, dimensionais minimos de 440 mm de largura
na porgao frontal, e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 430 mm. Jungdo do encosto com a estrutura com
acabamento fundido no proéprio encosto, por meio de injecdo em
alta pressdo, de formato cilindrico e conformados para proverem a
curvatura adequada para correto apoio lombar. A estruturagdo da
jungdo do encosto se da por meio de duas hastes tubulares
paralelas ligadas a contracapa do assento. Cor dos injetados a
definir conforme cartela do fabricante.
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Viga de sustentagdo dos assentos: Chapas de fixacdo dos
assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura minima de 4,00 mm, provido de furagdo para fixagdo nos
assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de sustentacao
dos assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima
da viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com
as extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se modo a
nao permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de solda.
Bases para longarina: em formato de “U” ou “V” invertido ou similar,
em material injetado, a base de nylon com fibra de vidro, provido de
reforcos estruturais internos tipo “X”, provendo maior resisténcia
mecanica a peca, com recorte para encaixe a viga e peca superior
em chapa de ago para finalizagdo da fixagdo por parafusos
injetados na base. Sistema de encaixe a viga, permitindo ajustes na
posicéo de fixagdo dos assentos, sendo fixados a mesma através
de parafusos e porcas. Dotada de duas sapatas injetadas em resina
de engenharia de cor preta com didmetro minimo da sapata na area
de contato com o piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios,
cujo didametro de fixagdo minimo é de 11 mm e com anel metalico
elastico. Por ser injetada em termoplastico, permite assepsia cm
agua nos locais de instalagdo. Bragos estruturados em ago carbono
tubular com pintura eletrostatica a p6 de mesma cor da viga da
longarina, fixada a viga da longarina e ao suporte de
encosto/assento, atuando de maneira a “travar’ mecanicamente o
encosto a exposicédo de esforgos. Apoia brago superior injetado em
polipropileno da mesma cor da viga da estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagao de
Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (SEM BRAGO):

Assentos e encostos injetados em termoplastico composta por
assentos e encosto manufaturados em termoplastico PP injetado
em alta pressdo e pigmentados, em cor a definir com o fabricante,
de formato anatémico, com orificios para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia. Dimensdes minimas do
assento de 450 mm de largura util da superficie x 390 mm de
profundidade da superficie. Dimensionais minimos do encosto de
450 mm de largura total e 300 mm de largura total minima do
encosto, altura da borda superior do encosto minima de 360 mm,
com raio de curvatura adequado para acomodagdo da regiao
lombar do usuario (conforme disposto na alinea d), do Subitem
17.3.3, da NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do MTE). O assento é fixo
a estrutura metalica sob pressdo e ancorado com parafusos tipo
AA; ja o espaldar, ndo ¢ fixado com parafusos, devera receber
insertos internos nos canais de alojamento das hastes do encosto,
de modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metalicos com o
plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressao na
mesma cor do espaldar como dispositivos de fixagcdo permanentes

20 5.422,00 108.440,00
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na estrutura. Suportes paralelos do encosto manufaturados em ago
carbono tubular, viga sob assentos em tubo de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura
de parede minima de 1,50 e com as extremidades seladas por meio
de tampbes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas
com acabamento de modo a nao permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de
“T” invertido encaixada sob pressado a viga horizontal (cone Morse
ou outro sistema similar de mesma eficacia de encaixe), facilitando
eventuais manutengdes ou rearranjos de layout, sendo que as
bases da longarina deverao ter a estabilidade adequada & Norma
vigente, além de sapatas plasticas para atrito com o piso e capa de
protecédo e acabamento injetada em PP que cobre toda a extenséo
superior dos pés das bases. Todos os componentes metalicos
recebem banho desengraxaste, estabilizacéo, fosfatizagéo, pintura
a po, pelo processo de deposicéo eletrostatica e posterior secagem
em estufa a 250 °C ou mais.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA (SEM BRAGOS E EMPILHAVEL):

Com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago
carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo transversal na porgao
frontal da estrutura, estando este refor¢co distante do piso de
maneira tal que ndo impeg¢a ou atrapalhe os movimentos dos
membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento de
superficie por meio de pintura a pé na cor preta, através do
processo de deposicéo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior
secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispde de
sapatas para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno
copolimero injetadas em alta pressdo que podem promover o
encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para
ventilagao das costas do usuario, possibilitando a perspiragao (troca
térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno
20 | copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material 919,93 18.398,60
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O encosto
é independente do assento e é encaixado a estrutura por dois
pontos, em suas laterais, na regido inferior da peca. Espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usuario (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos dimensionais
do encosto: Largura: Minimo de 440 mm. Extens&o vertical: Minimo
de 400 mm. Assento e contra assento de cor a escolher dentre as
possibilidades de cartela, manufaturados em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as partes da
estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe
sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra
capa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do contra
assento. Assento com superficie apresentando pouca conformacgao
e borda frontal arredondada, conforme disposto na Norma
Regulamentadora n° 17. Assento e contra assento da mesma cor
do encosto. Aspectos dimensionais do assento: Largura: Minimo de
440 mm. Profundidade de superficie: Minimo 460 mm.
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g recos limites constantes deste anexo deverio ser observados pelo Pregoeiro no julgamento das propostas, e |

|ref|etem os pregos médios obtidos pela Secretaria requisitante, mediante consulta a varias empresas de cada ramo|

|de atividade, bem como a contratos anteriores praticados pela administra¢do, sendo sua defini¢ao, de|
|responsabilidade do Secretario que abaixo assina|

JUSTIFICATIVA REFERENTE AO OBJETO/SERVICO SOLICITADO: A contratacdo de empresa especializada
para fornecimento de mobilidrio permanente a serem utilizados nas Unidades Escolares da Rede Municipal
de Ensino, para atender as futuras solicitagdes para novas aquisi¢cées, como também, possiveis trocas de
mobilidrios que vdo se deteriorando com o passar do tempo, visando a organizacdo do ambiente e a
manutengdo do patrimdnio publico.

PRAZO DE EXECUCAO/ENTREGA: 15 dias apds a confirmacdo, pelo fornecedor, do recebimento do
empenho.

LOCAIS DE ENTREGA: Nucleo de Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacao, situado a Rua: Maria
Augusta Thomaz, 133 - Centro, das 7:00 as 10:30 e das 13:00 as 15:30hs.

CONDICOES DE PAGAMENTO: O pagamento serd efetuado em 15 (quinze) dias, apds comprovacdo da
entrega definitiva do objeto, através do recebimento do documento fiscal junto a Tesouraria devidamente
aprovado e também com a comprovacao da regularidade do proponente vencedor aos termos dos incisos
1, IV, e V do artigo 29 da Lei 8.666/93, e dos demais documentos mencionados neste edital.

VIGENCIA DA ATA: 12 meses.

GESTOR DO CONTRATO - Rousy Albuguerque — CPF n2 458 XXX.XXX-72 — Chefia de Nucleo de Informacdes
Gerenciais de Ensino.

Leme, 05 de agosto de 2022

GUILHERME SCHWENGER NETO
SECRETARIO DE EDUCAGAO
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022

ANEXO I
FORMULARIO MODELO DE PROPOSTA DE PREGOS

RAZAO SOCIAL:
ENDERECO COMPLETO:
C.N.P.J.

INSC. ESTADUAL:
CIDADE / CEP:

ESTADO:

EMAIL:

FONE:

NOME DO REPRES. LEGAL
RG N¢

CPF/MF N2

ENDEREGO:
CIDADE/CEP:

ESTADO:

EMAIL:

DATA DE NASCIMENTO:

DADOS BANCARIOS DA EMPRESA

BANCO:
AGENCIA:
CONTA CORRENTE:

Referente: Pregdo Presencial n.2 059/2022

Apresentamos e submetemos a aprecia¢do de V.Sas., nossa Proposta relativa a Licitagdo
em referéncia, destinada ao REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA

REDE MUNICIPAL DE ENSINO., pelo periodo de 12(doze) meses, assumindo inteira responsabilidade por
quaisquer erros ou omissGes que venham a ser verificados em sua execugao.

Os pregos da presente proposta sdo:

LOTE 01
(MOVEIS EM MDF — MDP)

s MARCA / Valor
Item Qtd Descricao MODELO Unitario Valor Total

MESA RETANGULAR:

Dimensdes: 745 x 1000 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetadocom tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
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demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA RETANGULAR:

Dimensbes: 745 x 1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
2 100 hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6és sua instalagao.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com seccéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de aco de 1,2mm de espessura.
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Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 1400 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
3 50 minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6ds sua instalagao.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secg¢ao transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
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14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

ESTAGAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 02
PESSOAS:

Dimensoes: 745 x 1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50 x 50 mm
com parede de 1,2 mm, dotados de niveladores de nylon, unidos
um ao outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com véo livre de 260
mm), duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de
0,90 mm. Montante estrutural superior em tubo de ago 50x50mm,
com acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagbes oblongas para fixagdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagdes para fixagdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
4 20 65 micrébmetros.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do movel. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retangulo, topo com
face de 10 mm, angulagdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso n&o
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135x30mm, e medidas
gerais de 210x140mm.
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Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

ESTAGCAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 01
PESSOA:

Dimensoes: 745 x 1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50x50mm com
parede de 1,2mm, dotados de niveladores de nylon, unidos um ao
outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com vao livre de 260 mm),
duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de 0,90
mm. Montante estrutural superior em tubo de agco 50x50mm, com
acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagbes oblongas para fixagdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagdes para fixagdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
65 micrébmetros.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do mével. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retangulo, topo com
face de 10 mm, angulagdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso ndo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
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aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210 x 140 mm.

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1200/1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
6 50 da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
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injetado, medindo aproximadamente 30mm de didametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG néao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiagdo entre estacoes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagdo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de agco com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagbes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgcéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
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organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1400/1400 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
7 50 por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estagdes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagdo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
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e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de agco com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secg¢éo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1600/1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
8 50 revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma
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altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Coluna Vertical unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiagdo entre estacoes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligagcdo com a calha de passagem de fiagdo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de agco com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
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especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

Relatoério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA TIPO “L” (PE DE AGO):

Dimensdes: 745x 000/2000x600/800mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 36mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, o tampo deve possuir paginagéo
secionada em 4 secgdes, sendo uma lateral, uma frontal e duas
para a area de trabalho, sendo a central da area de trabalho deve
apresentar opgao de revestimento em couro ecoldgico ou couro
natural.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base estrutura lateral, nos 3 cantos, devera apresentar firmeza para
estabilidade e seguranga do movel. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulagéo de 30°
em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé
devera ser feita por pega de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé
devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de
componente de montagem em L, injetado em aluminio, com secgéo
central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos
tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm superior
9 30 injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.
Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em pares,
confeccionadas em tubo de agco 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 I6gica/fone, e furagédo
para passagem de fiagao.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
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Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA COM ARMARIO ACOPLADO:

Dimensdes: 745 x 2000/1600 x 600/800 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do mével. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm com angulagdo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso néo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir rosca
interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de
rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior
devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao
tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura
lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em
pares, confeccionadas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furagéo
para passagem de fiag&o.

Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e
suporte de CPU, medindo 670mm de altura, 1600mm de largura e
500mm de profundidade.

Devera ter 1 porta de abrir, na altura do armario, com dobradigas
em Zamak, abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal através
de parafusos excéntricos com dispositivo em nylon para
travamento;

Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico;

Com puxadores Zamak cromado;

Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minificha com buchas em ago e em sua parte interna
(superior e inferior);

O armario devera ser reforgado com buchas de nylon;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 43mm de espessura, revestido em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressédo (BP) com parte frontal
arqueada;

Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado

10 20
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melaminico de baixa presséo (BP);

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot mel”’, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e
de 2,00 mm das bordas de 18mm;

As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armario devera ter 01 (uma) prateleira com
18mm de espessura.

Estrutura metdlica para base (requadro) confeccionada em tubo de
agco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado
a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto.

MESA EM "L" COM REGULAGEM DE ALTURA EM L:

Dimensoes: 1200/1200L X 800P X 630/930H mm (LxPxH).

Tampo Confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm. Tampo & encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot mel, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm.

Trés passa-cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 60 mm, com tampa removivel, e abertura para
11 20 passagem de cabos. Fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

A transmissao de forga entre os pontos elevatérios da mesa se da
por meio de barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em ago-
carbono. O ajuste de altura é feito por manipulo retratil, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo apos
0 Uso, para garantir maior area livre de trabalho ao usuario na parte
frontal da mesa.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
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correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 2700 x 1200 mm (A x L x P).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Montante estrutural devera ser composto por quadro e leito para
fiacdo, sendo quatro travessas no sentido do comprimento em tubo
de agco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos
soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior)
com rosca m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito
para fiagdo em chapa de ago dobrada com espessura de 1,2 mm e
tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, o leito
de fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 2 parafusos
m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo.
Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
12 20 seguranga do movel. Estrutura lateral devera apresentar firmeza
para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm em formato de trapézio
retangulo, topo com face de 10 mm, angulagao de 30° em uma das
faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser
feita por peca de liga de aluminio injetado, com travamento por
parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um
“u”, com os tubos laterais, através de componente de montagem
em L, injetado em aluminio, com secgéo central angulada a 45°,
moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa e que um friso aparente entre 4 e 5 mm superior injetada
em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A
sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8, para a
utilizagédo de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de
nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. A
montagem do pé devera ser feita por pega de liga de aluminio
injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de
soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através
de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com
seccdo central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo
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dos tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm
superior injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas
ou parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Duas caixas de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210mmx140 mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensodes: 745mm x 2000mm x 900mm (AxLxP).

Tampo, painel frontal: confeccionado em chapa de MDP de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces. Sendo que os tampos de 25 mm e painel
frontal de 18 mm de espessura. Acabamento tampo e painel frontal:
Fita de bordo de PVC com resisténcia a impactos comprovada com
forca de tragdo de no minimo 70 N conforme a ABNT NBR 16332 e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Espessura de 2,5 mm para o tampo
e 1'mm para demais partes.

Painel frontal: duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura.

13 20 Fixacdo: parafusos fixados por meio de buchas Zamak, instaladas
na face inferior da madeira fixando a estrutura metalica ao tampo e
ao suporte do divisor frontal, permitindo desmontagens e
remanejamentos sem danificar as superficies.

Estrutura lateral: chapas metalicas conformadas, cuja composigao
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. A pata devera ser
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5 mm, estampada
e repuxada, medindo aproximadamente 60x720x70mm, com furos
superiores para conexdao com a coluna. A coluna dupla,
centralizada na pata, fabricada em chapa de ago com espessura de
0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima
de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigdo horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacéo.
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Calha: tipo Bergo confeccionada com chapas metdlicas de no
minimo 0,9 mm. Dobradas em formato “J”, com divisdo interna
horizontal que possibilita a passagem de fiag&o individual (elétrica e
telefonia).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto.

MESA REDONDA:

Dimensodes: 1200 x 740m (DxH).

Tampo circular confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura, revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressdo nas duas faces, acabados com fita de borda
confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do revestimento 2,5
mm de espessura.

Base inferior com 4 hastes, fabricadas em chapa de acgo
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
14 100 medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pega, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA em
tubo de aco de 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. SUPORTE
DO TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 800 mm em formato de X com espessura minima
de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didmetro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm.

ARMARIO ALTO FECHADO C/ 2 PORTAS:
Dimensoées: 800x500x1600 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo € 1Tmm
15 100 | para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em 2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metdlicas.

Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigcas em Zamak de 270° ajustavel.
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Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 03 prateleiras. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

Fixagdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 2 PORTAS:
Dimensoes: 800x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em ¥ esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metdlica com regulagem através de
16 100 | rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

Fixagdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
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Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 4 PORTAS:

Dimensbées: 1600x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo € 1Tmm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em 2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

Portas: 04 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradicas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

Fixacdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

17 20

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.
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Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 3 GAVETAS - (SENDO 2 MEDIAS E
1 TIPO ARQUIVO P/ PASTA SUSPENSA):

Dimensoes: 650 x 400 x 460 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura € demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padréo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de ago e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.

18 100 | Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 4 GAVETAS:

Dimensoes: 690 x 400 x 460 mm ( AXLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padréo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverédo deslizar sobre trilhos de ago e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo Unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
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minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

GAVETEIRO TIPO FIXO C/ 2 GAVETAS:

Dimensoes: 245 x 648 x 445 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padréo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de ago e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo Unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela coordenagao geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

20 50

TOTAL LOTE 1 - R$

LOTE 02
(MOVEIS EM ACO)

MARCA / Valor

Item D ica
Qtd escrigao MODELO Unitario

Valor Total

ESTANTE DE ACO ’DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoes: 2.000mm x 920mm x 420mm (AxLxP).

01 100 | Composto de 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagéo oblonga e
obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da
estante faga pressédo de cima para baixo dando a mesma maior
estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas,
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frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32
dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas
em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco &mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte
inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para
travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas
com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48
(quarenta e oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoes: 2.000mm x 920mm x 300mm (AxLxP).

Com 4 (quatro) colunas em perfil “L” em chapa 16 (1,50 mm) com
furagédo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando
melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo
dando a mesma maior estabilidade.

Com 6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e
posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com
10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforgco 6mega com 30 mm de largura mais
abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4
(quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento.

02 300 Com 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o
piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensodes: 1700mm x 900mm x 400mm (AxLxP).

Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradicas externas,
em cada porta; Reforgo 6mega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macaneta tipo “T” cromada, com lingueta de aco

03 100

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 82
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIiPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria d¢ ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto; 3 (trés) prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensdes: 1970mm x 900mm x 400mm (AxLxP)

Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradicas externas,
em cada porta; Reforgo 6mega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macaneta tipo “T” cromada, com lingueta de aco
dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
04 300 | cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto; 3 (trés) prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a prateleiras.

ROUPEIRO DE ACO COM 4 PORTAS:

Confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em
chapa de 1,20mm (#18)na sua estrutura interna, e divisorias
internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com
furos em suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar
evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06
05 30 divisérias internas, sendo2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na
parte superior, séo pecas injetadas e sem
perfuragdes/manipulagdes manuais, livres de rebarbas), possuindo
dispositivo em ago para a fixacdo de batentes de portas e cabides
ganchos em arame galvanizado para colocagdo de roupas e
objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de
parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno
na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si
por chapa de aco 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e
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externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray
de alta pressdo com desengraxante e tratamento através de
processo de fosfatizagdo para protecdo contra oxidagdes
(Ferrugens), e, por fim recebem pintura em tinta epodxi
(po)texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno
continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem,
todos os componentes que formam o seu corpo sao interligados
através da fixagéo de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo nao
sofre a agdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do
material. Suas portas sdo fixadas através de pinos de ago que sdo
colocados nas dobradigas que se encontram nas divisées internas,
permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento externo.
Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensbes
Aproximadas Armario: 600mm x 1845mm x 450mm (LxAXxP).
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0O de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0Y0;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ROUPEIRO DE AGCO COM 8 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE DOIS CORPOS VERTICAIS E QUATRO VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensodes Externas: 1970mm x 640mm x 400mm (AxLxP).
Dimensbes Internas dos Compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AxLxP).

Confeccionado todo em ago com corpo externo nao desmontavel e
portas embutidas.

Fabricados em chapa 22 (0,75 mm).

Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Certificado de conformidade de processo de preparagao e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

06 100

« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
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micras.

ROUPEIRO EM AGCO COM 16 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE 4 CORPOS VERTICAIS E 4 VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensotes Externas: 1970mm x 1250mm x 400mm (AxLxP).
Dimensbes internas dos compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AXLxP).

Todo o roupeiro € confeccionado todo em ago com corpo externo
ndo desmontavel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22
(0,75 mm).

Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0Y0;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ESTANTE P/ BIBLIOTECA (COMPOSTA POR 10 PRATELEIRAS
REGULAVEIS, TIPO DUPLA P/ LIVROS):

Dimensoées: 2000mmx1000mmx630mm (AxLxP).

Prateleiras encaixadas nas colunas formando 5 vdos com alturas
ajustaveis de cada lado e duas prateleiras uteis sendo uma de cada
lado formando uma base fixa.

Mével todo em aco, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e
base fixa util.

Chapa de ago carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010.

Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a
estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e
base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de
largura x 42 mm de profundidade com furagéo dupla em toda sua
extensao na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de ago 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35
mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, sendo a prateleira base de 300mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na
medindo 185 mm.

De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe
nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em
25 mm. Reforgo intermediario em formato “x” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm.
Largura com um furo em cada extremidade para fixagéo através de
parafusos auto brocante nos perfilados que compdem as laterais,

07 50
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proporcionando dessa forma maior estabilidade a biblioteca;
travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20
(0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm
profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto
brocante; base de ago semi fechada montada com duas prateleiras
uma de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo
soldada em suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por
meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com
acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em
forma de “I’ com regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de 7, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto com o piso.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagdo minima:

+ ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

TOTAL LOTE 2 - R$

LOTE 03
(MOVEIS ESCOLARES)

_ MARCA / Valor
Item Qtd Descricao MODELO Unitario Valor Total

CONJUNTO COM 1 MESA CENTRAL E 6 CONJUNTOS DE
MESA E CADEIRA:

MESA: O tampo produzido em MDP com 19 milimetros de
espessura, sob o tampo deve possui ho minimo 4 porcas de rosca
maquina M6 ou M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento
dos topos em fita ABS ou PVC com espessura minima de 2
milimetros. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
presséo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Formica) com espessura minima de 0,7mm, sendo cada uma de
umas cores: azul, lilas, verde, verde claro, amarelo, vermelho e
mesa central na cor cinza. Estrutura da mesa sextavada devera ser
tubo quadrado ou circular didmetro de 22mm e espessura minima
de 1,2mm, a estrutura deve ser composta por 2 traves em U e 1
travessa, a estrutura deve ser acompanhada de ponteiras de
protecdo em PVC ou ABS. A mesa de centro devera possuir uma
estrutura em formato de X com uma coluna vertical no centro, uma
01 30 base de tubo retangular e um suporte superior de tubo de 30 x
20mm ou 40 x 20mm, a coluna central no tubo deve no minimo 3
polegadas de espessura, e a espessura de o tubo da mesa deve ter
pelo menos 1,2mm. A mesa de centro deve ter sapatas niveladoras.
A fixacdo da estrutura na parte superior deve ser feita com buchas
americanas cravadas no tampo e parafusos roscados a maquina de
no minimo M6.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5
milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base por meio de
rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.
Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm. As
partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor vermelha,
Foérmica na cor cinza.

Assento injetado plastico - Largura: 405 milimetros. Profundidade:
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320 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 380 milimetros. Altura 200
milimetros, com inser¢gbes para acabamento dos tubos do encosto.
Altura do assento em relagéo ao chdo: 360 milimetros.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO DE MESA QUADRADA INFANTIL C/ 4 CADEIRAS:

MESA: Medidas da mesa 86 x 86 x 60 cm, base deve ser auto
portante com sistema desmontavel para facilidade no transporte,
confeccionada em 2 pés laterais e 2 travessas. A pé lateral com 02
pés em tubo de ago carbono em formato eliptico ou oblongo 59 x 30
milimetros com espessura minima de 1,2mm, interligando os pés
01 travessa em tubo de ago carbono retangular 40 x 20mm, com
espessura de 1,2mm, os tubos elipticos ou oblongos devem ficar
com a face de 30 milimetros no angulo de 45° do canto do tampo.
Dois tubos no sentido horizontal interligando os pés laterais, em
tubo de ago carbono 30 x 30mm, com espessura minima de 1,2mm,
devem ser fixados em leitos sobrados soldados nos pés latearias e
fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas
rebitadas nos tubos.

CADEIRAS: Assento - Largura: 400 milimetros. Profundidade: 430
02 200 | milimetros.

Encosto Largura: 396mm. Altura 198mm, com insergbes para
acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chdo: 360mm

Base Unica: produzida de forma que fique empilhavel composta por
4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago medindo
20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

Pintura das pegas de ago na cor cinza, pecgas injetadas e fita na cor
amarelo, Férmica na cor cinza.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (INFANTIL):

Dimensoées:
Mesa medindo: 605mmx455mmx600mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505 x 306 x 54 (LxPxA), com fiagdo na
travessa por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade:
03 300 | 320mm.

Encosto injetado plastico - Largura: 380mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chao: 360 milimetros

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. O tampo produzido em MDP ou
MDP com 19 milimetros de espessura, sob o tampo deve possui no
minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou M8 para fixagdo da base
da mesa. Acabamento dos topos em fita ABS ou PVC com
espessura minima de 2 milimetros. Em canal usinado no tampo
deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2
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parafusos, profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face
inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 %" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros,
com espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %4,
todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com
corddo de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46
milimetros e acabamento traseiro 88 x 46 milimetros fixadas por
rebite de aluminio.

Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros,
0 assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metalicas na cor cinza, pecgas injetadas na cor amarelo,
Foérmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (JUVENIL).

Dimensoes:

Mesa medindo: 605x455x649mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505x306x54 (LxPxA), com fiagcdo na travessa
por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 355mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 385mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

04 1.000 | O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2 milimetros. Em canal
usinado no tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte
frontal fixado por 2 parafusos, profundidade util de no minimo
10mm. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
presséo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com
espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 V4", todos em
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aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo
sistema de solda mig com toda a sua area de contato com cordao
de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm, fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pecgas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metélicas na cor cinza, pecas injetadas na cor vermelha,
férmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagdo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagcdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (ADULTO):

Dimensoes:

Mesa medindo: 605mmx455mmx760mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505mmx306x54 (LxPxA), com fiacdo na
travessa, fixado por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245mmx55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 440mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 460mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2mm. Em canal usinado no
tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado
por 2 parafusos, profundidade util de no minimo 10mm. Na face
05 100 | inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Férmica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20mm e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com espessura
minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %, todos em acgo
carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo sistema
de solda mig com toda a sua area de contato com cordéo de solda.
Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
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Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO PARA PROFESSOR:

Dimensoes:

Mesa: 1200x600x745mm.

Tampo da mesa: confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de
espessura, painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
continuo de 15 mm de espessura. Fita de bordo com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1'mm para as demais partes.

Base da mesa: fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de
no minimo 1,2 mm.

Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi
oblongo com espessura de 1,2mm, Travessa superior fabricado em
tubo de ago 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 20mm de didametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao
painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm ou minificha,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento.

Cadeira fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05
em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagao para o
usuario. A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe
06 30 moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados,
um em cada lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de, no minimo, 5mm de
didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460
mm e extensao vertical do encosto de 250mm, no minimo, medidos
no seu eixo de simetria.

Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16,
com secgao oval, medindo 16x30mm, soldados nas travessas
superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago com seccdo oval #18, medindo
16x30mm.

Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo e
travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por
movimento rigido. As travessas superiores sdo fechadas com
ponteiras plasticas.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catélogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA P/ TREINAMENTO TIPO PLASTICA C/ PRANCHETA
07 30 LATERAL:
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Assento, encosto e ponteiras dos pés injetados em polipropileno
virgem, pigmentado de alto impacto, fixado a estrutura por
parafusos, estrutura confeccionada em tudo de ago com diadmetro
de 22 milimetros e espessura de 1,9mm, para suporte da prancheta
e fixagdo do encosto, suporte do encosto devera possuir grau de
inclinagdo do encosto para maior conforto do aluno, pernas em tubo
oblongo medindo 16x29mm com espessura de 1,5mm, nas
extremidades inferiores com ponteiras injetadas em polipropileno
virgem.

Gradil porta objetos fechado nos trés lados com abertura frontal
para colocar objetos sendo o seu dimensional total de abertura de
81 milimetros sob o assento.

Dimensbes Prancheta lateral anatdomica: 300mm de largura e
520mm milimetros de comprimento, prancheta com 700 milimetros
de altura até o chéo e assento com altura de 450mm até o chéo.
Medidas do Encosto: 420mmx 300mm (LxA)

Medidas do Assento: 415mmx 420mm. (PxL)

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

Laudo de ensaio conforme a ABNT NBR 16671 emitido por
laboratdrio acreditado INMETRO.

REFEITORIO INFANTIL (COMPOSTO POR 1 MESA E BANCOS):

Dimensoes:

Mesa: 640mmx700mmx1500mm (AxPxL).

Banco: 380mmx350mmx1350mm (AxPxL).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo devera ser em MDP ou MDP com espessura de
18mm, na face inferior deve possuir filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. Face superior em laminado de alta pressao.

Estrutura: autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago
50x20mm, com espessura de 1,5mm e 02 leitos em chapa de ago
em formato de U medindo 54x100mm, com espessura de 2,00mm,
os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de ago 1020 com medidas minimas de 50x30mm, com
espessura de 1,2mm. As travessas estruturais devem possui em
cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 ou rosca
direto no tubo para fixagédo nos pés.

Banco: Base devera ser monobloco soldada sendo 4 pés em tubo
de ago carbono circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de
1,2mm, 01 travessa em tubo em ago 1020 50 x 20 milimetros, com
espessura de 1,2mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo
em aco 1020 40x40mm, com espessura de 1,2mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato quadrado ou triangular medindo no minimo 40x40mm, com
espessura de 3mm em ago 1020.

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo
37,5x48 milimetros.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

REFEITORIO ADULTO (COMPOSTO P/ 1 MESA E 6 CADEIRAS):

08 100

09 20
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Dimensoes:

Medidas da Mesa: 760mmx1500mmx700mm (AxLxP).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo: devera ser produzido em mdp ou mdf com
espessura minima de 18 milimetros. Revestimentos: face inferior
deve possuir filme termo prensado de melaminico. Face superior
em férmica de alta pressdo, altamente resistente a limpeza, com
espessura minima de 0,7mm.

Base devera ser do modelo autoportante desmontavel comporta por
pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais devera ser
construida por 05 pecgas, com 2 pés verticais em tubo de ago 1020
circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de 1,5mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50x20mm, com espessura de 1,5mm e
02 leitos em chapa de ago em formato de U medindo 55x98mm,
com espessura de 2,00 milimetros, os leitos devem possuir 05 furos
oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x
30 milimetros, com espessura de 1,5mm. As travessas estruturais
devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6
ou M8 para fixagdo nos pés laterais.

Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 mm.

As partes metdlicas na cor cinza, pecas injetadas na cor azul e
férmica na cor cinza.

Assento injetado plastico- Largura: 405 milimetros. Profundidade:
440 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 460mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo de
Produto, se houver partes pintadas.

VALOR TOTAL LOTE 3 - R$

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA - ESPALDAR MEDIO:

Encosto: Estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 40mm. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de encosto. Aspectos dimensionais e de
100 | funcionalidades do encosto: Largura (minima): 450mm. Extensao
vertical (minima): 400mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.
Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
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através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do assento: Largura (minima): 470mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa
de ago, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural.

Bracos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia-bracos injetados
em polipropileno. Apoias com dimensdes minimas de 70 mm de
largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de
altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protegcédo da
coluna. Base de cinco patas em ago tubular se¢do retangular ou
quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga
minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cOnico ou anel ou anéis centrais para
alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente
fixacdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas.
Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem
unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a porgéo
superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

* Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua Ultima versdo emitido por Organismo acreditado
pelo Inmetro.

« Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

«Certificado de cadeia de custddia, caso contenha componentes
de madeira. -+ Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a
conformidade do tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as
normas técnicas: ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado dOtO,
RIO, ABNT 11003 com aderéncia X0YO, ABNT NBR 10443 com
espessura minima da tinta acima de 70 micras.

* Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA - ESPALDAR ALTO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e nao
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aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi
do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,
implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da
regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste
de altura do encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
(minima): 430mm. Extensédo vertical (minima): 470 mm. Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinacdo minima do
encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 35 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixagcdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa
de acgo, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural.

Bragos: com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia braco injetada
em polipropileno. Apoia bragos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar
ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5
pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN
16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm,
dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protecdo
da coluna. Base de cinco patas manufaturadas em resina de
engenharia poliamida injetada com reforgo de aletas estruturais na
porgéo frontal da base, de formato arcado, com didmetro minimo
de 680 mm. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

* Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua ultima versdo emitido por Organismo acreditado
pelo Inmetro.

« Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

* Certificado de cadeia de custddia, caso contenha componentes
de madeira.

» Certificado de conformidade de Preparacdo de Processo de
Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a conformidade
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do tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as normas
técnicas: ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado d0t0, RIO, ABNT
11003 com aderéncia X0YO, ABNT NBR 10443 com espessura
minima da tinta acima de 70 micras.

* Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA FIXA ESTOFADA - SEM BRACO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 40mm e com carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo o
deixe acessivel. Largura minima do encosto de 450mm, extenséo
vertical minima do encosto de 400 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura média minima com contra assento em capa injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de assento. Revestimento do assento e do encosto em
tecido crepe de poliéster ou laminado sintético espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 460mm. Suporte
do encosto em chapa de aco vincada com largura minima de
75mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular segéo
oval, oblonga ou eliptca com dimensdes minimas de
18x43x1,50mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou
cilindrico, de diametro minimo de 12,70mm, ambas as opg¢des
devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada
de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serédo
aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto
deve apresentar resisténcia compativel com as preconizagbes da
ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura fixa do tipo balango
ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspenséo ou
“balango”, para reunibes, interlocugéo, espera, sendo a plataforma
do assento no formato de flange universal estampada em chapa
de agco de no minimo 2,20 mm e armagdo em acgo tubular de
segao eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm
e parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no minimo 04
sapatas injetadas em termoplastico preto e tratamento dos
elementos metdlicos por pintura eletrostatica a p6. Solda dos
elementos metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 95
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME

ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.
CADEIRA FIXA ESTOFADA - COM BRAGCO:

Assento: manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagéo na base do assento, estruturado em peca
injetada em alta presséo a partir de termoplastico copolimero, do
tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm. Aspectos
dimensionais do assento: largura e profundidades de superficie
minimas de 470 mm. Carenagem para contra assento injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda
para acabamento e protegcao. Revestimento a definir com costuras
laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento.
Encosto: do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, com almofada de espuma
flexivel de poliuretano revestida em material e cor, a definir pelo
6rgao requisitante. O encosto é interligado a estrutura fixa da
cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento
dos tubos da estrutura e é provido de conformagéo no formato de
apoios de brago, injetados, sendo possivel encontrar na superficie
superior do apoia brago a medida minima de 230mm e a largura
dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40
mm no minimo. Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo:
Largura entre bragos (distédncia interna em os apoia-bragos):
480mm e extenséo vertical do encosto, medida ao longo do eixo
de simetria da pega de, no minimo 350 mm.

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em
suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de
didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25
mm, com plataforma para fixagdo do assento também em ago
carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em
termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso
sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagédo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA — ESPALDAR MEDIO:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastica do alto desempenho, com
células abertas e permeaveis ao ar facilitando a perspiragédo, que
€ a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando desse
modo o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através
de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,35
mm e vincos de reforco com acabamento pintura eletrostatica e
carenagem injetada em PP. Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
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botdes ou manipulos de rosqueamento), com 5 pontos de parada
no minimo e curso vertical de 60mm, no minimo. Espaldar de
encosto médio, cuja extensao vertical € de 460 mm e largura de
430mm.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima predominante de 12mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos, sem uso de perfis de PVC para bordas. Largura
do assento de 460mm e profundidade de superficie de 460 mm
(medidas minimas). Revestimento do assento em tecido de
Poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
de cor a definir. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de
maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas).
Base giratéria de cinco hastes tubulares com altura da viga
minima de 35 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
soldada ao alojamento central da coluna e com alojamentos para
os rodizios que dispensa buchas plasticas ou solda para fixagao,
com pintura eletrostética a pd de cor preta e capa unica injetada
em PP que protege, no minimo, toda a porgéo superior da base.
Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso minimo de variagéo vertical de
100 mm em conformidade com Norma EN DIN 16955:2017.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra
de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm
de diametro e pistas em polipropileno (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com
dimensdes minimas de 50 mm de largura e 240 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGCA (TIPO
OPERACIONAL):

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O
encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que € a troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com
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espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna
injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o wuso de botbes ou manipulos de
rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso
vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja
extensdo vertical € de 570 mm e largura util de 460mm, sendo
essas medidas aceitas como minimas.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em
compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de
10,5mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura de 40mm, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e
profundidade de superficie de 480mm (medidas minimas).
Revestimento do assento e do encosto em tecido crepe de
poliéster ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo:
mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira
independente entre si. Base giratéria de cinco hastes injetadas em
poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas
estruturais de reforgo na porgéo inferior das patas, de formato
piramidal, OU base com cinco patas em aco tubular cuja altura
minima da viga seja de 30 mm e com parede minima de 1,50mm,
soldadas ou fundidas ao conico ou anéis ou luva central para
alojamento da coluna, elementos metdlicos com pintura
eletrostatica a pd de cor preta e com capa Unica injetada em PP
de cor preta que recobre, pelo menos, toda a por¢ao superior das
patas. Didmetro externo minimo de 680mm. Coluna a gas para
ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar
e curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo
giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor
preta, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para alojamento do
pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48mm de diametro e
pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em aco tubular ou em
chapa com pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP,
ambos de cor preta. O apoia brago deve ser injetado em PU ou
em PP com dimensbes minimas de 50mm de largura util e 240
mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no
minimo, 7 pontos de parada. Apoio de cabega acoplado ao quadro
estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos
materiais empregados no encosto, com dimensdes minimas de
200x100mm, ajustavel em, no minimo, altura, angulo e
aproximagéao/afastamento anterior posterior.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
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especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGA (TIPO
PRESIDENTE):

Assento: estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta
pressao, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contracapa
externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do
assento acionado por botdo. Largura minima do assento de 490
mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm.
Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha
inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em
termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em alta presséo,
com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem
utilizacdo de espuma e similares. Possui uma contracapa injetada
em termoplastico na porgéo inferior do espaldar que protege o
encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos.
Extensédo vertical medida no eixo de simetria da pega de no
minimo 560 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar
de no minimo 430 mm. Apoio de cabega estruturado em
termoplastico e revestimento em tela flexivel, com dimensées
minimas de 260 mm de largura e 110 mm de extensao vertical.
Com no minimo, ajustes em altura, e angular. Revestimento do
assento em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo de
reclinagdo do assento e do encosto do tipo sincronizado,
construido em materiais de engenharia tais como ago com pintura
eletrostatica a p6é e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia
de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-
pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com
sistema anti-impacto (sistema de seguranca que impede o choque
0 encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo
uma para liberagéo ou trava do sistema de reclinagao e outra para
acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos com
regulagem de altura, profundidade e largura, com estrutura vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele
integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico
elastébmero, com largura minima de 80 mm e comprimento minimo
de 230 mm, com multiplos pontos de parada para o ajuste de
altura (acionado por botdo), além de ajustes de largura e
profundidade do apoia. Carenagem do brago injetada em
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360°
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e segurancga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protegédo da
coluna. Base de cinco patas arcadas em formato piramidal e
injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgéo
superior das patas texturizadas e, na porgao inferior, dotada de
aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou
do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metdlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didametro das rodas de, no minimo, 48
mm, com rodas duplas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
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com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA (TIPO DIRETORIA):

Encosto: tela e assento estruturado em chassi plastico flexivel
injetado em alta pressdo ligado por sistema de encaixe e
parafusos a uma contracapa externa integrada ao sistema de
ajuste da profundidade util do assento por meio de acionamento
de botdo e mola de retorno automatico. Revestimento do assento
em laminado sintético espalmado sobre forro em cor a definir. Este
conjunto estrutural recebe uma pega injetada (moldada) de
espuma flexivel de poliuretano cujas caracteristicas dimensionais
do assento s&o: largura do assento de 480mm e profundidade da
superficie do assento de 450mm, ambas as medidas tiradas do
eixo de simetria da pega, respectivamente nos sentidos
transversal e longitudinal. Espessura média predominante da
espuma de 35mm. Encosto e bracos ligados a estrutura da
cadeira e ndo ao chassi de assento, para melhor resisténcia e
durabilidade. Encosto com quadro estrutural injetado em resina de
engenharia e revestido em tela flexivel de nylon ou poliéster ou
outro polimero de similar ou superior equivaléncia, com apoio
lombar injetado em material termoplastico macio (elastbmero ou
TPU ou similar), que permite multiplos posicionamentos para
melhor conforto do usuario. Extensdo vertical minima do encosto
no seu eixo de simetria de 450 mm e largura minima no apoio
lombar de 430mm. Bragos com alma estrutura interna em ago e
acabamento injetado em polipropileno pata o corpo e apoia.
Dimensbées minimas de 50 mm de largura por 200mm de
comprimento, ambos uteis, injetados na mesma cor do encosto.
Apoia bragos em formato de “T” ou similar € no minimo com ajuste
de altura. Sistema de regulagem de profundidade util do assento
integrada ou ao mecanismo ou ao chassi de assento e acionada
por gatilho ou botdo ou outro sistema tecnicamente equivalente,
com curso minimo de 50mm e 5 pontos de parada, no minimo.
Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas com
curso de regulagem de 100mm em conformidade com a norma EN
DIN 16955:2017, versdo normativa similar posterior, dotado de
sistema de amortecimento de impactos. Base giratoria de 5 patas
em liga de aluminio injetada com acabamento polido e de formato
piramidal, que permita fixacdo dos rodizios de forma eficaz,
segura e permita facilidade de manutengdo quando necessario.
Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de didmetro minimo,
injetadas em resina de engenharia com eixos horizontal e vertical
em aco, sendo o vertical dotado de anel expansivo metalico.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
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organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA EM TELA C/ BRAGOS:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastica do alto desempenho. O
encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que é a troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,35mm e vincos de reforgo com
acabamento pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP.
Espaldar de encosto médio, cuja extens&o vertical é de 460mm e
largura de 430mm. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima predominante de
12mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média minima de 40mm, dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura
do assento de 470mm e profundidade de superficie de 460mm
(medidas minimas). Revestimento do assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a definir. Suporte
do encosto em pega em lamina de ago com espessura minima de
6,35mm, vincos de reforgo estrutural e largura minima
predominante de 50mm, sendo o suporte pintado em pintura
eletrostatica de cor preta e dotado de carenagem plastica injetada
em polipropileno (ndo s&o capas sanfonadas feitas por sopro).
Suporte de encosto apresenta resisténcia compativel com as
preconizagdes da ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura
fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento
fica em suspensdo ou “balango”, para reunides, interlocucgao,
espera, sendo a plataforma do assento no formato de flange
universal estampada em chapa de ago de 2,20 mm e armagédo em
aco tubular de segéo circular com bitola externa de 25,40mm e
parede de 2,25mm. Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas em
termoplastico preto e tratamento dos elementos metalicos por
pintura eletrostatica a pd. Solda dos elementos metalicos da
estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

Bracos com corpo injetado em resina de engenharia de alta
performance com fibra de vidro, carenagem injetada em PP bem
como os apoias, com dimensdes minimas de 50mm de largura por
240 mm de comprimento.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.
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LONGARINA ESTOFADA:

Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que
nao o deixe acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatdmico
de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média
minima com contra assento em capa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura util minima
de 460 e profundidade de superficie minima de 450 mm. Suporte
do encosto em chapa de aco vincada com largura minima de 75
mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular segao
oval, oblonga ou eliptica com dimensées minimas de 18 x 43 x
1,50 mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico,
de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opgbes devem ser
pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de
carenagem plastica injetada em polipropileno (n&o serdo aceitas
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da ABN
NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentacdo dos assentos :
Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com
espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de
sustentagcdo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima
de 3/16”, sem utilizagdo de solda, apresentando, no minimo,
medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de
sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de
altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de
“T" ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentagéo
dos assentos, manufaturada em tubo de segdo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm,
conificada ou estampada em sua porgdo superior para encaixe
nas esperas da viga ou na prépria viga, permitindo facilidade de
troca em eventuais casos de manutengdo. Base horizontal da
longarina em ago com carenagem plastica injetada em PP e
sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam regulagem
de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.
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Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (COM BRAGO):

Encostos em polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura
minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na
regido préoxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e
no minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido proxima
da borda superior. Extensao vertical minima do encosto de 290
mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usuario. Assentos igualmente manufaturados ao
encosto, sendo os assentos dotados de contracapa de encaixe
sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida
contracapa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do
contra assento. Assento com superficie apresentando pouca
conformagédo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos
de 440 mm de largura na porgdo frontal, e profundidade de
superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jung&o do encosto
com a estrutura com acabamento fundido no préprio encosto, por
meio de injegdo em alta pressdo, de formato cilindrico e
conformados para proverem a curvatura adequada para correto
apoio lombar. A estruturagdo da jungcéo do encosto se da por meio
de duas hastes tubulares paralelas ligadas a contracapa do
assento. Cor dos injetados a definir conforme cartela do
fabricante.

Viga de sustentagdo dos assentos: Chapas de fixagdo dos
assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura minima de 4,00 mm, provido de furagédo para fixagao
nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de
sustentagdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de
altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato
de “U” ou “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de
nylon com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais internos
tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega, com recorte
para encaixe a viga e peca superior em chapa de aco para
finalizagdo da fixag&o por parafusos injetados na base. Sistema de
encaixe a viga, permitindo ajustes na posi¢cdo de fixacdo dos
assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas.
Dotada de duas sapatas injetadas em resina de engenharia de cor
preta com didmetro minimo da sapata na area de contato com o
piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagdo dispense solda
ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de
fixacdo minimo é de 11 mm e com anel metalico elastico. Por ser
injetada em termoplastico, permite assepsia cm agua nos locais
de instalagdo. Bragos estruturados em ago carbono tubular com
pintura eletrostatica a p6 de mesma cor da viga da longarina,
fixada a viga da longarina e ao suporte de encosto/assento,
atuando de maneira a “travar’” mecanicamente o encosto a
exposicdo de esforgcos. Apoia brago superior injetado em
polipropileno da mesma cor da viga da estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Rua Joaquim Mouréo, 289 « Centro « CEP 13610-070 * Leme « SP « CNPJ: 46.362.661/0001-68 103
(19) 3572.1881 -+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME

ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (SEM BRAGO):

Assentos e encostos injetados em termoplastico composta por
assentos e encosto manufaturados em termoplastico PP injetado
em alta presséo e pigmentados, em cor a definir com o fabricante,
de formato anatémico, com orificios para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia. Dimensées minimas do
assento de 450 mm de largura util da superficie x 390 mm de
profundidade da superficie. Dimensionais minimos do encosto de
450 mm de largura total e 300 mm de largura total minima do
encosto, altura da borda superior do encosto minima de 360 mm,
com raio de curvatura adequado para acomodagdo da regido
lombar do usuario (conforme disposto na alinea d), do Subitem
17.3.3, da NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do MTE). O assento &
fixo a estrutura metalica sob pressdo e ancorado com parafusos
tipo AA; ja o espaldar, ndo é fixado com parafusos, devera receber
insertos internos nos canais de alojamento das hastes do encosto,
de modo a n&o permitir atrito direto dos tubos metalicos com o
plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob presséo
na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixagdo
permanentes na estrutura. Suportes paralelos do encosto
manufaturados em ago carbono tubular, viga sob assentos em
tubo de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga
é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 e com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento de modo
a ndo permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de
solda. Bases da longarina em formato de “T” invertido encaixada
sob presséo a viga horizontal (cone Morse ou outro sistema similar
de mesma eficacia de encaixe), facilitando eventuais manutengdes
ou rearranjos de layout, sendo que as bases da longarina deverao
ter a estabilidade adequada a Norma vigente, além de sapatas
plasticas para atrito com o piso e capa de protegdo e acabamento
injetada em PP que cobre toda a extens&o superior dos pés das
bases. Todos os componentes metdlicos recebem banho
desengraxaste, estabilizagdo, fosfatizacdo, pintura a po, pelo
processo de deposicdo eletrostatica e posterior secagem em
estufa a 250 °C ou mais.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA (SEM BRAGOS E EMPILHAVEL):

Com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de aco
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carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligagdo de reforgo transversal na
porgdo frontal da estrutura, estando este reforgo distante do piso
de maneira tal que ndo impecga ou atrapalhe os movimentos dos
membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento de
superficie por meio de pintura a p6é na cor preta, através do
processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos
de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também
dispbe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em
polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que podem
promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para
ventilagdo das costas do usuario, possibilitando a perspiragao
(troca térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O
encosto é independente do assento e é encaixado a estrutura por
dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da pega. Espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usuario  (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos
dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 440 mm. Extenséo
vertical: Minimo de 400 mm. Assento e contra assento de cor a
escolher dentre as possibilidades de cartela, manufaturados em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado,
material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através
de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo se apresentando salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando
pouca conformagdo e borda frontal arredondada, conforme
disposto na Norma Regulamentadora n® 17. Assento e contra
assento da mesma cor do encosto. Aspectos dimensionais do
assento: Largura: Minimo de 440 mm. Profundidade de superficie:
Minimo 460 mm.

VALOR TOTAL DOS LOTES - R$

Declaramos que temos ciéncia de todos os termos do edital e seus anexos.

Prazo de validade da proposta: .......ccccceeeuvenneee. (minimo de 60(sessenta) dias)), contados a
partir da data de entrega da proposta.

Atenciosamente.

(Assinatura do responsavel)
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022
ANEXO Il

MODELO DE PROCURAGAO PARA CREDENCIAMENTO

Por este instrumento particular de Procuragdo, a (Razdo Social da Empresa), com sede
(endereco completo da matriz), inscrita no CNPJ/MF sob n2 e inscricdo Estadual sob n?, representada neste ato
por seu(s) (qualificagdo(des) do(s) outorgante(s) Sr.(a) , portador(a) de Cédula de Identidade RG n2 e CPF n?,
nomeia(m) e constitui(em) seu bastante Procurador o(a) Sr.(a) , portador(a) da Cédula de Identidade RG n2 e CPF
n? , a quem confere(imos) amplos poderes para representar a (Razdo Social da Empresa) perante (indicagdo do
érgio licitante), no que se referir ao presente PREGAO PRESENCIAL n2 059/2022 , com poderes para tomar
qualquer decis3o durante todas as fases do PREGAO, inclusive apresentar DECLARAGCAO DE QUE A PROPONENTE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO, os envelopes PROPOSTA DE PRECOS (N2 01) e DOCUMENTOS DE
HABILITACAO (N2 02) em nome da Outorgante formular verbalmente lances ou ofertas na(s) etapa(s) de lances,
desistir verbalmente de formular lances ou ofertas na(s) etapa(s) de lance(s), negociar a reducdo de preco,
desistir expressamente da intengdo de interpor recurso administrativo ao final da sessdo, manifestar-se imediata
e motivadamente sobre a inten¢do de interpor recurso administrativo ao final da sessdo, assinar a ata da sessao,
prestar todos os esclarecimentos solicitados pelo PREGOEIRO, enfim, praticar todos os demais atos pertinentes
ao certame, em nome da Outorgante.

A presente Procuracdo é valida até o dia

Local e data
Assinatura

Recomendagdo: Na hipdtese de apresentagdo de procuragdo por instrumento particular, a mesma devera vir
acompanhada do Contrato Social da proponente ou de outro documento, onde esteja expressa a capacidade
/ competéncia do outorgante para constituir mandatdrio.
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022
ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE
HABILITACAO

Local e data

Ao

Departamento de Licitagdes da Prefeitura Municipal de Leme
Rua Joaquim Mourdo, n2. 289, centro, Leme, SP

13.610-070 — LEME - SP

REF. PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022
Sr. Pregoeiro,

Pela presente, declaro(amos) que, nos termos do art. 49, VII, da Lei n? 10.520/2002, a empresa (indica¢do da
razdo social) cumpre plenamente os requisitos de habilitacio para o PREGAO PRESENCIAL N2 059/22, cujo

objeto é o REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO, conforme descricdo constante do ANEXO 1.

assinatura do representante legal
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PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022
ANEXO V - MINUTA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO LICITATORIO PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022
Processo administrativo 171/2022
PROCESSO GOVBR N¢? /2022
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 /2022
OBIJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES
PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO.
DATA DA ASSINATURA / /
VALIDADE 12 MESES
ORGAO GERENCIADOR MUNICIPIO DE LEME / SECRETARIA DE EDUCACAO
CNPJ/MF
RESPONSAVEL - NOME:
CARGO:
RG:
CPF:
ENDERECO:
E-MAIL INSTITUCIONAL:
E-MAIL PESSOAL:
DATA DE NASCIMENTO:

DETENTORA DA ATA

RAZAO SOCIAL:
ENDERECO COMPLETO:
C.N.P.J.

INSC. ESTADUAL:
CIDADE / CEP:

ESTADO:

EMAIL:

FONE:

NOME DO REPRES. LEGAL
RG N2

CPF/MF N2

ENDERECO:
CIDADE/CEP:

ESTADO:

EMAIL:

DATA DE NASCIMENTO:

DADOS BANCARIOS DA EMPRESA

BANCO:
AGENCIA:
CONTA CORRENTE:

CONDICOES GERAIS

12 - OBJETO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS — A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS

PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO, conforme edital
e anexos do PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022, bem como a proposta da DETENTORA DA ATA.
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1.1: O detalhamento e especificacdo dos servigcos/entregas estdo estabelecidos no ANEXO | do Edital, que
integra este instrumento, independentemente de transcrigao.

1.2: A DETENTORA DA ATA declara expressamente, sob as penas da Lei que estd tecnicamente,
economicamente e financeiramente apta a executar os servigos objeto desta ata de registro de precos.

1.3: ADETENTORA DA ATA devera executar os servigos/entregas, mediante solicitacdo do servidor publico
designado pela Secretaria contratante, sendo que as contratagbes dar-se-do através da emissdo de
pedidos de compra ou notas de empenho, dos quais fazem parte as cldusulas e condi¢Ges estabelecidos no
edital e seus anexos, e na presente ATA.

1.4: A realizagdo dos servicos/entregas, e as obrigacdes obedecerio o disposto no Anexo | do Edital.

2 - DA VALIDADE DA ATA- O prazo de validade da presente Ata de Registro de Pregos é de 01 (um) ano a
contar de sua assinatura.

2. DOS PREGOS, DA CONDIGAO E FORMA DE PAGAMENTO, DA RECOMPOSICAO DOS PRECOS

3.1 O(s) preco(s) registrado(s) sdo os seguintes:

LOTE 01
(MOVEIS EM MDF — MDP)

MARCA / Valor

MODELO Unitério Valor Total

Item Qtd Descrigao

MESA RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 1000 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetadocom tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6s sua instalagao.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiligrio.
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Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA RETANGULAR:

Dimensbes: 745 x 1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de didmetro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6s sua instalagao.

2 100 Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagado e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
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em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 1400 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6és sua instalagao.

Calha para passagem de fiacdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

ESTAGAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 02
4 20 PESSOAS:

Dimensdes: 745 x 1600 x 600 mm (AXLxP).
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Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50 x 50 mm
com parede de 1,2 mm, dotados de niveladores de nylon, unidos
um ao outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com véo livre de 260
mm), duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de
0,90 mm. Montante estrutural superior em tubo de ago 50x50mm,
com acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagbes oblongas para fixagdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagbes para fixagdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
65 micrébmetros.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranca do moével. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retangulo, topo com
face de 10 mm, angulacdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por pecga de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso néo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135x30mm, e medidas
gerais de 210x140mm.

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificacdo do produto, comprovando a

Rua Joaquim Mouréo, 289 + Centro « CEP 13610-070 « Leme « SP - CNPJ: 46.362.661/0001-68 112
(19) 3572.1881 =+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITAC()ES E COMPRAS

correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagdes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

ESTAGCAO DE TRABALHO RETANGULAR MODULO PARA 01
PESSOA:

Dimensoes: 745 x 1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Pé central confeccionado por dois tubos verticais de 50x50mm com
parede de 1,2mm, dotados de niveladores de nylon, unidos um ao
outro por duas barras chatas 1” x 1/8” (com vao livre de 260 mm),
duas tampas em chapa de ago dobrada, com espessura de 0,90
mm. Montante estrutural superior em tubo de ago 50x50mm, com
acabamento de topos em componente injetado em abs, com 4
suportes confeccionados em ago carbono, dobrados, com 3
furagdes oblongas para fixagdo das travessas centrais de
50x30mm, e duas furagdes para fixagdo do tampo. Acabamento
das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a
base de epdxi e poliéster, e espessura minima final da pintura de
65 micrébmetros.

Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do mével. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm em formato de trapézio retangulo, topo com
face de 10 mm, angulagdo de 30° em uma das faces, e parede
interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por peca de
liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso nédo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgédo central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
aparente entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com
encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir
rosca interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas
niveladoras de rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo
horizontal superior devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por
processo TIG ao tubo superior do pé para fixagdo do montante
estrutural. A estrutura lateral devera acompanhar a mesma medida
da profundidade do tampo.

Uma caixa de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210 x 140 mm.

Divisor central com altura de 300 mm confeccionado em chapa de
MDP continuo com espessura minima de 18 mm e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
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minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13967:2011 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1200/1200 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
6 50 injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso ap6s sua instalagao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estacoes.
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Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagédo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secg¢éo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicado CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tracdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobilidrio.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1400/1400 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
7 50 cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
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revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiacdo entre estagdes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagédo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenacao geral de acredicdo CGCRE.
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Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA TIPO "L":

Dimensoes: 745 x 1600/1600 x 600 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base fabricada em chapa de ago galvanizada com espessura de
2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 580 x 65 mm, com
suportes para fixagdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pega, nao
sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 30mm de diametro, fixada a
8 50 estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma
altura de 15mm do piso apds sua instalagao.

Coluna Vertical unica, fabricada em chapa de ago com espessura
de 1,2 mm, dobrada em formato de decagono irregular; possuindo
um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG
por chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao
horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de ago com
espessura minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm,
abertura para passagem de fiagdo com abertura livre entre 99 e 105
mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de
gravidade, proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre
Base-coluna-travessa superior) por meio de solda MIG nao
aparente; proporcionando a possibilidade de fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. Na Face externa da coluna possui uma
furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de
fiagdo entre estacoes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 435 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
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a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos
auto-atarrachantes e ao painel frontal por meio de tambor de giro
com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas
de acabamento. A interligagdo com a calha de passagem de fiagdo
se da por meio de duto semicircular com raio de 30mm. Toda a
parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas
que possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metdlicas dobradas em formato
octogonal, com sua quina frontal reta, conferindo a estrutura beleza
e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de
tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua face inferior possui
um tubo de ago com medidas de 20 x 20 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura
para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque interno medindo
70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagbes de 40 mm para
passagem de fiagdo, sendo uma das furagdes para a face externa
com capa de polipropileno, possibilitando a instalagdo a outras
mesas.

Calha para passagem de fiagdo situada na parte interna da
extensdo do painel frontal, tipo perfil com secgéo transversal em
“U”, confeccionada em chapa de ago de 1,2mm de espessura.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado na de acordo
ABNT NBR 16332:2014 para fitas de borda com as avaliagbes de
acordo com a tabela 01,02 da NBR e para a resisténcia ao
arrancamento (tragcdo) com forga minima de 70 N do fabricante do
mobiliario.

MESA TIPO “L” (PE DE AGO):

Dimensoes: 745x 000/2000x600/800mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 36mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, o tampo deve possuir paginacéo
secionada em 4 secgdes, sendo uma lateral, uma frontal e duas
9 30 para a area de trabalho, sendo a central da area de trabalho deve
apresentar opgdo de revestimento em couro ecoldgico ou couro
natural.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
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da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Base estrutura lateral, nos 3 cantos, devera apresentar firmeza para
estabilidade e seguranga do movel. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm com angulagédo de 30°
em uma das faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé
devera ser feita por pegca de liga de aluminio injetado, com
travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé
devera montar um “u”, com os tubos laterais, através de
componente de montagem em L, injetado em aluminio, com secgéo
central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo dos
tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm superior
injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou
parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.
Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em pares,
confeccionadas em tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica/fone, e furagédo
para passagem de fiagao.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagado e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

MESA COM ARMARIO ACOPLADO:

Dimensdes: 745 x 2000/1600 x 600/800 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
pressdo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico
injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor
cinza com 18mm de espessura e revestimento em filme melaminico
texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
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demais partes.

Base estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranga do mével. O pé lateral devera ser construido em perfil de
aluminio 62x45mm com angulagéo de 30° em uma das faces, e
parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser feita por
peca de liga de aluminio injetado, com travamento por parafuso néo
aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um “u”, com os
tubos laterais, através de componente de montagem em L, injetado
em aluminio, com secgao central angulada a 45°, moldada de forma
que oculte o topo dos tubos dos pés e da travessa e que um friso
entre 4 e 5 mm superior injetada em aluminio polido com encaixe
justo, sem soldas ou parafusos. A sapata devera possuir rosca
interna milimétrica M8, para a utilizagdo de sapatas niveladoras de
rosca M8, com deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior
devera possuir 2 luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao
tubo superior do pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura
lateral devera acompanhar a mesma medida da profundidade do
tampo. Travessas estruturais ligando as estruturas laterais em
pares, confeccionadas em tubo de ago 50 x 30 mm, com espessura
minimo de 0,90 mm.

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com
capacidade para 07 blocos, 03 elétrica e 04 logica / fone, e furagéo
para passagem de fiagéo.

Armario lateral com 3 gavetas, 01 porta e vdo com prateleira e
suporte de CPU, medindo 670mm de altura, 1600mm de largura e
500mm de profundidade.

Devera ter 1 porta de abrir, na altura do armario, com dobradigas
em Zamak, abertura de 95°, com ajuste vertical e horizontal através
de parafusos excéntricos com dispositivo em nylon para
travamento;

Fechadura com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis e segredo Unico;

Com puxadores Zamak cromado;

Todas as partes do armario deverdo ser fixadas através de
parafusos minificha com buchas em ago e em sua parte interna
(superior e inferior);

O armario devera ser reforgado com buchas de nylon;

Tampo confeccionado em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 43mm de espessura, revestido em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressédo (BP) com parte frontal
arqueada;

Laterais, fundos, portas, base e prateleiras internas deverdo ser
confeccionados em painel de Particulas de Média Densidade
(MDP), com 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa presséo (BP);

O acabamento devera ser com fita de borda em PVC, colada pelo
sistema “hot mel”, com espessura de 2,5mm nas bordas de 25mm e
de 2,00 mm das bordas de 18mm;

As laterais em suas partes internas deverdo ser perfuradas
simetricamente possibilitando o encaixe de pinos de ago para
regulagem de altura das prateleiras;

Na parte interna o armario devera ter 01 (uma) prateleira com
18mm de espessura.

Estrutura metalica para base (requadro) confeccionada em tubo de
aco SAE 1010/1020 medindo 20x40x0,90mm cortada em %
esquadria, dotada de sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca. O corpo do armario devera ser fixado
a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificacdo de
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Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

MESA EM "L" COM REGULAGEM DE ALTURA EM L:

Dimensoes: 1200/1200L X 800P X 630/930H mm (LxPxH).

Tampo Confeccionado em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm. Tampo € encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot mel, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm.

Trés passa-cabos redondos em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 60 mm, com tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos. Fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metdlicas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

A transmissdo de forga entre os pontos elevatérios da mesa se da
por meio de barras sextavadas de 6,0 mm, fabricadas em ago-
carbono. O ajuste de altura é feito por manipulo retratil, de facil
manuseio, que permita seu posicionamento abaixo do tampo apos
0 UsO, para garantir maior area livre de trabalho ao usuario na parte
frontal da mesa.

11 20 Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacgdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensoes: 745 x 2700 x 1200 mm (A x L x P).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas
da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixada ao substrato pelo processo de colagem com adesivo
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes.

Montante estrutural devera ser composto por quadro e leito para
fiacdo, sendo quatro travessas no sentido do comprimento em tubo
de ago 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos
soldados por solda Mig, e nas pontas das travessas no sentido do
comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior)
com rosca m6 para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito
para fiagdo em chapa de ago dobrada com espessura de 1,2 mm e
tampa lateral em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, o leito
de fiagdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 2 parafusos
m6 em cada lado e entrada/saida de fiagdo em formato oblongo.
Estrutura lateral devera apresentar firmeza para estabilidade e
seguranca do movel. Estrutura lateral devera apresentar firmeza
para estabilidade e seguranca do moével. O pé lateral devera ser
construido em perfil de aluminio 62x45mm em formato de trapézio
retangulo, topo com face de 10 mm, angulacdo de 30° em uma das
faces, e parede interna de 3mm. A montagem do pé devera ser
feita por pega de liga de aluminio injetado, com travamento por
parafuso ndo aparente, sem uso de soldas. O pé devera montar um
“u”, com os tubos laterais, através de componente de montagem
em L, injetado em aluminio, com secgdo central angulada a 45°,
moldada de forma que oculte o topo dos tubos dos pés e da
travessa e que um friso aparente entre 4 e 5 mm superior injetada
em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas ou parafusos. A
sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8, para a
utilizagdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com deslizantes de
nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2 luvas em
aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do pé para
fixacdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo. A
montagem do pé devera ser feita por pega de liga de aluminio
injetado, com travamento por parafuso ndo aparente, sem uso de
soldas. O pé devera montar um “u”, com os tubos laterais, através
de componente de montagem em L, injetado em aluminio, com
seccao central angulada a 45°, moldada de forma que oculte o topo
dos tubos dos pés e da travessa e que um friso entre 4 e 5 mm
superior injetada em aluminio polido com encaixe justo, sem soldas
ou parafusos. A sapata devera possuir rosca interna milimétrica M8,
para a utilizacdo de sapatas niveladoras de rosca M8, com
deslizantes de nylon. O tubo horizontal superior devera possuir 2
luvas em aluminio soldadas por processo TIG ao tubo superior do
pé para fixagdo do montante estrutural. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Duas caixas de tomada por posto de trabalho com 07 blocos, sendo
03 para elétrica e 04 para légica/fone, devera ser confeccionada em
ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir
acesso para passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas
gerais de 210mmx140 mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenacao geral de acredicdo CGCRE.
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Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR:

Dimensodes: 745mm x 2000mm x 900mm (AxLxP).

Tampo, painel frontal: confeccionado em chapa de MDP de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa
presséo nas duas faces. Sendo que os tampos de 25 mm e painel
frontal de 18 mm de espessura. Acabamento tampo e painel frontal:
Fita de bordo de PVC com resisténcia a impactos comprovada com
forca de tragdo de no minimo 70 N conforme a ABNT NBR 16332 e
termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de
colagem com adesivo hotmelt. Espessura de 2,5 mm para o tampo
e 1'mm para demais partes.

Painel frontal: duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura.

Fixacdo: parafusos fixados por meio de buchas Zamak, instaladas
na face inferior da madeira fixando a estrutura metalica ao tampo e
ao suporte do divisor frontal, permitindo desmontagens e
remanejamentos sem danificar as superficies.

Estrutura lateral: chapas metalicas conformadas, cuja composigao
se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. A pata devera ser
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5 mm, estampada
e repuxada, medindo aproximadamente 60x720x70mm, com furos
superiores para conexdao com a coluna. A coluna dupla,
centralizada na pata, fabricada em chapa de ago com espessura de
13 20 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima
de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigao horizontal, proporcionando
desta forma uma interligacéo.

Calha: tipo Bergo confeccionada com chapas metdlicas de no
minimo 0,9 mm. Dobradas em formato “J”, com divisdo interna
horizontal que possibilita a passagem de fiag&o individual (elétrica e
telefonia).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
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Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto.

MESA REDONDA:

Dimensodes: 1200 x 740m (DxH).

Tampo circular confeccionado em chapa de MDP continuo com
25mm de espessura, revestimento em filme melaminico texturizado
de baixa pressao nas duas faces, acabados com fita de borda
confeccionada em fita de PVC na cor e padréo do revestimento 2,5
mm de espessura.

Base inferior com 4 hastes, fabricadas em chapa de acgo
galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
14 100 medindo 25 x 345 x 65 mm, com suportes para fixagdo das sapatas
niveladoras em chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada
diretamente na pega, ndo sendo aceito porca rebite. COLUNA em
tubo de aco de 4 polegadas com espessura de 1,2 mm. SUPORTE
DO TAMPO fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com
comprimento de 800 mm em formato de X com espessura minima
de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didametro de 50 mm e altura de no
minimo 12 mm.

ARMARIO ALTO FECHADO C/ 2 PORTAS:
Dimensoées: 800x500x1600 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em ¥ esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metdlicas.

Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
15 100 chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 03 prateleiras. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

Fixacdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
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14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatorio ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 2 PORTAS:
Dimensodes: 800x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de ago SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em % esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

Portas: 02 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

16 100 | Fixagdo: através de parafusos minificha com buchas em aco e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratorio acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
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em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

ARMARIO ALTO BAIXO C/ 4 PORTAS:

Dimensoées: 1600x500x745 mm (LxPxH).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de
espessura e demais partes com 18 mm de espessura, revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces,
acabados com fita de borda confeccionada em fita de PVC na cor e
padrao do revestimento 2,5 mm de espessura para o tampo € 1Tmm
para demais partes.

Estrutura metalica confeccionada em tubo de agco SAE 1010/1020
medindo 20x40x0,90mm cortada em ¥ esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes  confeccionadas em
polipropileno injetado e haste metalica com regulagem através de
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através de
parafusos M6 e buchas metalicas.

Portas: 04 portas tipo pivotante, na altura do armario, com
dobradigcas em Zamak de 270° ajustavel.

Fechadura: com travamento simultdneo superior, com 02 (duas)
chaves dobraveis.

Puxadores: Zamak cromado modelo alga com fixagao por parafusos
rosca maquina.

Prateleiras: 01 prateleira. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de ago, de modo
aregular a altura das prateleiras.

Fixacdo: através de parafusos minificha com buchas em ago e em
sua parte interna (superior e inferior) e reforcado com buchas de
17 20 nylon.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagado e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 3 GAVETAS - (SENDO 2 MEDIAS E
1 TIPO ARQUIVO P/ PASTA SUSPENSA):

Dimensoes: 650 x 400 x 460 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverédo deslizar sobre trilhos de aco e roldana de
nylon.

18 100
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Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagado e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

GAVETEIRO TIPO VOLANTE 4 GAVETAS:

Dimensoes: 690 x 400 x 460 mm ( AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.

As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de aco e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagado e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

GAVETEIRO TIPO FIXO C/ 2 GAVETAS:

Dimensoes: 245 x 648 x 445 mm (AxLxP).

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza
com 25mm de espessura e demais partes em MDP de 18 mm,
20 50 fundo da gaveta com espessura de 3 mm de espessura.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento dos topos, sendo
em pvc na cor e padrdo do revestimento, fixada pelo processo de
hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo e 1mm para as
demais partes com puxadores em zamak cromado.
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As gavetas deverdo deslizar sobre trilhos de aco e roldana de
nylon.

Todas as gavetas deverdo ser dotadas de limitador de curso
impedindo que as mesmas se desprendam facilmente do gaveteiro.
Devera ser provido de fechadura com segredo unico e travamento
simultaneo.

Equipado com 04 (quatro) rodizios de nylon de duplo giro.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de cadeia de custédia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a mobiliarios.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela coordenagao geral de acredigdo CGCRE.
Conformidade com a qualidade do painel por meio de relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE para a NBR
14810-2:2018 com avaliagdo e performance conforme a tabela 2 da
norma do fabricante do mobiliario.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13961:2008 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificagcao do edital.

TOTAL LOTE 1 - R$

LOTE 02
(MOVEIS EM ACO)

MARCA / Valor

MODELO Unitsrio Valor Total

ltem | Qqtd Descrigdo

ESTANTE DE ACO ’DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoées: 2.000mm x 920mm x 420mm (AxLxP).

Composto de 4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e
obliqgua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e
espagadas a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos
parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso da
estante faga pressédo de cima para baixo dando a mesma maior
estabilidade. 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras triplas,
frontal e posterior, 1 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32
dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas
em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgco &mega com 30 mm de
largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte
01 100 | inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para
travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para
corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas
com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48
(quarenta e oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagédo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagdo minima:

* ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
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micras.

ESTANTE DE AGO DESMONTAVEL (COMPOSTA DE 6
PRATELEIRAS REGULAVEIS):

Dimensoées: 2.000mm x 920mm x 300mm (AxLxP).

Com 4 (quatro) colunas em perfil “L” em chapa 16 (1,50 mm) com
furagcdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas
no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm proporcionando
melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o uso da estante faga pressdo de cima para baixo
dando a mesma maior estabilidade.

Com 6 (seis) prateleiras reforgadas com dobras friplas, frontal e
posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10 mm; 32 dobra com
10 mm, medindo: 920 x 300 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22
(0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega com 30 mm de largura mais
abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado na parte inferior; 4
(quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento.

02 300 Com 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o
piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e
oito) porcas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagédo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagado minima:

* ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensées: 1700mm x 900mm x 400mm (AxLxP).

Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradigas externas,
em cada porta; Reforgo 6mega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macganeta tipo “T” cromada, com lingueta de ago
dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
03 100 cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto; 3 (trés) prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagédo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagado minima:

*« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO0,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ARMARIO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR:

Dimensodes: 1970mm x 900mm x 400mm (AxLxP)

04 300
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Contém 03 prateleiras internas.

Confeccionado todo em ago com caixa externa ndo desmontavel e
portas embutidas.

Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm).

Divisdo vertical interna dobrada em perfil “U” de 30 mm inteirica
entre as portas dividindo o armario em 2 partes individuais; 2 (duas)
Portas de abrir independentes, com 3 (trés) dobradigas externas,
em cada porta; Reforgo 6mega em cada porta, fixados na porta
através de solda a ponto; Fechadura Yale com 4 pinos de segredo,
embutida em macganeta tipo “T” cromada, com lingueta de ago
dobrada para fechamento na prateleira fixa soldada na parte interna
do armario travando individualmente cada uma das duas portas.
Cada lateral do armario, na parte interna, contém duas
cremalheiras retas verticais paralelas fixadas através de solda a
ponto; 3 (trés) prateleiras em aco chapa 22 (0,75 mm).

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagdo minima:

* ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

Certificado de cadeia de custddia, ex. referéncia FSC com escopo
correspondente a prateleiras.

ROUPEIRO DE AGCO COM 4 PORTAS:

Confeccionado em chapa 0,60mm (#24) no corpo e portas; e em
chapa de 1,20mm (#18)na sua estrutura interna, e divisorias
internas em polipropileno de alta resisténcia na cor cinza claro com
furos em suas extremidades que permitem circulagdo interna de ar
evitando assim a permanéncia de odores na parte interna (as 06
divisdrias internas, sendo2 bases, 2 entre os compartimentos e 2 na
parte superior, séo pecas injetadas e sem
perfuragdes/manipulagdes manuais, livres de rebarbas), possuindo
dispositivo em ago para a fixagdo de batentes de portas e cabides
ganchos em arame galvanizado para colocagdo de roupas e
objetos. Sua base possui sapatas regulaveis constituidas de
parafuso de ago com revestimento em sua base em polipropileno
na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados entre si
por chapa de aco 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna e
externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray
de alta pressdo com desengraxante e tratamento através de
05 30 processo de fosfatizagdo para protecdo contra oxidagdes
(Ferrugens), e, por fim recebem pintura em tinta epoxi
(po)texturizada, que passam pelo processo de secagem em forno
continuo a uma temperatura de 220° C. No processo de montagem,
todos os componentes que formam o seu corpo sao interligados
através da fixagéo de rebites de aluminio, o que permite uma maior
durabilidade do produto em si, considerando que o mesmo n&o
sofre a agdo de soldas elétricas que provocam enfraquecimento do
material. Suas portas sdo fixadas através de pinos de ago que sdo
colocados nas dobradigas que se encontram nas divisées internas,
permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento externo.
Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes
Aproximadas Armario: 600mm x 1845mm x 450mm (LxAXxP).
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
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Produto, com avaliagdo minima:

*« ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RI0 de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO0;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ROUPEIRO DE ACO COM 8 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE DOIS CORPOS VERTICAIS E QUATRO VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensées Externas: 1970mm x 640mm x 400mm (AxLxP).
Dimensdes Internas dos Compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AxLxP).

Confeccionado todo em ago com corpo externo nao desmontavel e
portas embutidas.

Fabricados em chapa 22 (0,75 mm).

Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma peg¢a ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
06 100 para identificagdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm.

Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, com avaliagado minima:

* ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ROUPEIRO EM AGCO COM 16 PORTAS SOBREPOSTAS
(COMPOSTO DE 4 CORPOS VERTICAIS E 4 VAOS
HORIZONTAIS):

Dimensées Externas: 1970mm x 1250mm x 400mm (AxLxP).
Dimensdes internas dos compartimentos: 465mm x 300mm x
360mm (AxLxP).

Todo o roupeiro é confeccionado todo em ago com corpo externo
nao desmontavel e portas embutidas. Fabricados em chapa 22
(0,75 mm).

07 50 Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo central da
porta e outra no corpo lateral do roupeiro.

Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”.

Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo
70mm x 80mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado
direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados
para o lado interno do compartimento.

Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta,
para identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm.
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Dobradigas externas, 2 por porta.

Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na
parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45
mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagédo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagdo minima:

*ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;

*ABNT 11003 com aderéncia X0YO;

*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

ESTANTE P/ BIBLIOTECA (COMPOSTA POR 10 PRATELEIRAS
REGULAVEIS, TIPO DUPLA P/ LIVROS):

Dimensoées: 2000mmx1000mmx630mm (AXLxP).

Prateleiras encaixadas nas colunas formando 5 vaos com alturas
ajustaveis de cada lado e duas prateleiras uteis sendo uma de cada
lado formando uma base fixa.

Mével todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e
base fixa util.

Chapa de ago carbono laminado ff.Rb.OI 1008/1010.

Coluna em forma de “t” com tubo soldado formando os pés e a
estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e
base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de
largura x 42 mm de profundidade com furagdo dupla em toda sua
extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das
prateleiras de 25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de ago 24
(0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35
mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no
sentido longitudinal para suportar até 50 kg distribuidos
uniformemente, sendo a prateleira base de 300mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das
prateleiras sdo soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na
medindo 185 mm.

De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras para encaixe
nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em
08 50 25 mm. Reforgo intermediario em formato “x” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de comprimento x 25 mm.
Largura com um furo em cada extremidade para fixagédo através de
parafusos auto brocante nos perfilados que compdem as laterais,
proporcionando dessa forma maior estabilidade a biblioteca;
travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20
(0,90 mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm
profundidade, fixado nas colunas por meio de parafusos 4/12 auto
brocante; base de ago semi fechada montada com duas prateleiras
uma de cada lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo
soldada em suas laterais méo francesa que fazem a fixagdo por
meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com
acabamento em polipropileno preto; sapatas de polipropileno em
forma de “I” com regulagem de altura através de pino com rosca
metalica de %, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto com o piso.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, com avaliagao minima:

* ABNT NBR 8095 isento de enferrujamento e empolamento com
resultado RIO de acordo com a ISO 4628-3 e 10 de acordo com
ASTM D714;
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*ABNT 11003 com aderéncia X0YO,
*ABNT NBR 10443 com espessura minima da tinta acima de 70
micras.

TOTAL LOTE 2 - R$

LOTE 03
(MOVEIS ESCOLARES)

. - MARCA / Valor
Item Qtd Descricao MODELO Unitario Valor Total

CONJUNTO COM 1 MESA CENTRAL E 6 CONJUNTOS DE
MESA E CADEIRA:

MESA: O tampo produzido em MDP com 19 milimetros de
espessura, sob o tampo deve possui ho minimo 4 porcas de rosca
maquina M6 ou M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento
dos topos em fita ABS ou PVC com espessura minima de 2
milimetros. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
presséo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm, sendo cada uma de
umas cores: azul, lilas, verde, verde claro, amarelo, vermelho e
mesa central na cor cinza. Estrutura da mesa sextavada devera ser
tubo quadrado ou circular didmetro de 22mm e espessura minima
de 1,2mm, a estrutura deve ser composta por 2 traves em U e 1
travessa, a estrutura deve ser acompanhada de ponteiras de
protecdo em PVC ou ABS. A mesa de centro devera possuir uma
estrutura em formato de X com uma coluna vertical no centro, uma
base de tubo retangular e um suporte superior de tubo de 30 x
20mm ou 40 x 20mm, a coluna central no tubo deve no minimo 3
polegadas de espessura, e a espessura de o tubo da mesa deve ter
pelo menos 1,2mm. A mesa de centro deve ter sapatas niveladoras.
A fixacdo da estrutura na parte superior deve ser feita com buchas
americanas cravadas no tampo e parafusos roscados a maquina de
no minimo M6.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5
milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base por meio de
rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.
Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm. As
partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas na cor vermelha,
Foérmica na cor cinza.

Assento injetado plastico - Largura: 405 milimetros. Profundidade:
320 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 380 milimetros. Altura 200
milimetros, com inser¢gbes para acabamento dos tubos do encosto.
Altura do assento em relagao ao chao: 360 milimetros.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO DE MESA QUADRADA INFANTIL C/ 4 CADEIRAS:

01 30

MESA: Medidas da mesa 86 x 86 x 60 cm, base deve ser auto
portante com sistema desmontavel para facilidade no transporte,
confeccionada em 2 pés laterais e 2 travessas. A pé lateral com 02
pés em tubo de ago carbono em formato eliptico ou oblongo 59 x 30
milimetros com espessura minima de 1,2mm, interligando os pés
01 travessa em tubo de ago carbono retangular 40 x 20mm, com
espessura de 1,2mm, os tubos elipticos ou oblongos devem ficar
com a face de 30 milimetros no angulo de 45° do canto do tampo.

02 200
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Dois tubos no sentido horizontal interligando os pés laterais, em
tubo de ago carbono 30 x 30mm, com espessura minima de 1,2mm,
devem ser fixados em leitos sobrados soldados nos pés latearias e
fixado no minimo 3 parafusos de rosca m6 em buchas metalicas
rebitadas nos tubos.

CADEIRAS: Assento - Largura: 400 milimetros. Profundidade: 430
milimetros.

Encosto Largura: 396mm. Altura 198mm, com insergbes para
acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagao ao chao: 360mm

Base Unica: produzida de forma que fique empilhavel composta por
4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago medindo
20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

Pintura das pegas de ago na cor cinza, pecgas injetadas e fita na cor
amarelo, Férmica na cor cinza.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (INFANTIL):

Dimensoées:
Mesa medindo: 605mmx455mmx600mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505 x 306 x 54 (LxPxA), com fiagdo na
travessa por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade:
320mm.

Encosto injetado plastico - Largura: 380mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao chao: 360 milimetros

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %. O tampo produzido em MDP ou
MDP com 19 milimetros de espessura, sob o tampo deve possui no
minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou M8 para fixagdo da base
da mesa. Acabamento dos topos em fita ABS ou PVC com
espessura minima de 2 milimetros. Em canal usinado no tampo
deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado por 2
03 300 | parafusos, profundidade util de no minimo 10 milimetros. Na face
inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressdo (Formica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29 x 58 milimetros,
com espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %4,
todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com
corddo de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46
milimetros e acabamento traseiro 88 x 46 milimetros fixadas por
rebite de aluminio.

Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5 milimetros,
0 assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de aco redondo
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medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metdlicas na cor cinza, pecgas injetadas na cor amarelo,
Foérmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (JUVENIL).

Dimensoes:

Mesa medindo: 605x455x649mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505x306x54 (LxPxA), com fiagdo na travessa
por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245x55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 355mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagéo ao ch&o: 385mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2 milimetros. Em canal
usinado no tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte
frontal fixado por 2 parafusos, profundidade util de no minimo
10mm. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
pressdo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado
04 1.000 | €m formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 milimetros e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com
espessura minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 74", todos em
aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo
sistema de solda mig com toda a sua area de contato com cordéo
de solda.

Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm, fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pegas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7mm, com espessura minima de 1,9mm.

As partes metdlicas na cor cinza, pecgas injetadas na cor vermelha,
férmica na cor cinza.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenacao geral de acredicdo CGCRE.
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Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO P/ ALUNO (ADULTO):

Dimensdes:

Mesa medindo: 605mmx455mmx760mm (LxPxA).

Porta livro: medindo 505mmx306x54 (LxPxA), com fiacdo na
travessa, fixado por 4 rebites de aluminio.

Porta lapis sobre o tampo medindo 245mmx55mm.

Assento injetado plastico - Largura: 405mm. Profundidade: 440mm.
Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagao ao chdo: 460mm.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

O tampo produzido em MDP ou MDP com 19mm de espessura, sob
o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca maquina M6 ou
M8 para fixagdo da base da mesa. Acabamento dos topos em fita
ABS ou PVC com espessura minima de 2mm. Em canal usinado no
tampo deve possuir porta lapis centralizado na parte frontal fixado
por 2 parafusos, profundidade util de no minimo 10mm. Na face
inferior devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressédo (Férmica) com
espessura minima de 0,7mm.

Base da mesa: Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado
em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20mm e travessa em tubo oblongo 29x58mm, com espessura
minima de 1,9mm, pés em tubo redondo 1 %, todos em acgo
carbono 1020 e espessura minima de 1,9mm, unidos pelo sistema
de solda mig com toda a sua area de contato com cordéo de solda.
Ponteiras: ponteira em polipropileno virgem medindo 170x46mm e
acabamento traseiro 88x46mm fixadas por rebite de aluminio.
Cadeira: Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificacdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 14006 juntamente com a declaragdo emitida pelo organismo
de certificagdo do produto, comprovando a correspondéncia do
Certificado de Conformidade Cgcre a especificagéo do edital.
Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, se houver partes pintadas.

CONJUNTO PARA PROFESSOR:

05 100

Dimensoes:

Mesa: 1200x600x745mm.

Tampo da mesa: confeccionado em chapa de MDP de 18 mm de
espessura, painel Frontal confeccionado em chapa de MDP
06 30 continuo de 15 mm de espessura. Fita de bordo com 2,5 mm de
espessura para o tampo e 1mm para as demais partes.

Base da mesa: fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de
no minimo 1,2 mm.

Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de ago semi
oblongo com espessura de 1,2mm, Travessa superior fabricado em
tubo de ago 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada
a coluna por meio de solda MIG.
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Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno
injetado, medindo aproximadamente 20mm de diametro, fixada a
estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 1”.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de
rosca maquina, parafusados a buchas metalicos ao tampo e ao
painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm ou minificha,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento.

Cadeira fixa de uso multiplo com encosto moldado anatomicamente
em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furagdes
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05
em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areagéo para o
usuario. A fixagdo do encosto na estrutura sera por meio de encaixe
moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados,
um em cada lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de, no minimo, 5mm de
didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460
mm e extensao vertical do encosto de 250mm, no minimo, medidos
no seu eixo de simetria.

Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16,
com secgdo oval, medindo 16x30mm, soldados nas travessas
superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal,
confeccionada em tubo de ago com seccdo oval #18, medindo
16x30mm.

Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo e
travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por
movimento rigido. As travessas superiores sao fechadas com
ponteiras plasticas.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagcdo de
Produto acreditado pela Coordenagao geral de acredicdo CGCRE.
Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13966.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA P/ TREINAMENTO TIPO PLASTICA C/ PRANCHETA
LATERAL:

Assento, encosto e ponteiras dos pés injetados em polipropileno
virgem, pigmentado de alto impacto, fixado a estrutura por
parafusos, estrutura confeccionada em tudo de ago com didmetro
de 22 milimetros e espessura de 1,9mm, para suporte da prancheta
e fixagdo do encosto, suporte do encosto devera possuir grau de
inclinagdo do encosto para maior conforto do aluno, pernas em tubo
oblongo medindo 16x29mm com espessura de 1,5mm, nas
extremidades inferiores com ponteiras injetadas em polipropileno
virgem.

Gradil porta objetos fechado nos trés lados com abertura frontal
para colocar objetos sendo o seu dimensional total de abertura de
81 milimetros sob o assento.

Dimensées Prancheta lateral anatdmica: 300mm de largura e
520mm milimetros de comprimento, prancheta com 700 milimetros
de altura até o chéo e assento com altura de 450mm até o chéo.
Medidas do Encosto: 420mmx 300mm (LxA)

Medidas do Assento: 415mmx 420mm. (PxL)

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

07 30
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Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, se houver partes pintadas.

Laudo de ensaio conforme a ABNT NBR 16671 emitido por
laboratdrio acreditado INMETRO.

REFEITORIO INFANTIL (COMPOSTO POR 1 MESA E BANCOS):

Dimensoes:

Mesa: 640mmx700mmx1500mm (AxPxL).

Banco: 380mmx350mmx1350mm (AxPxL).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo devera ser em MDP ou MDP com espessura de
18mm, na face inferior deve possuir filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. Face superior em laminado de alta presséao.

Estrutura: autoportante desmontavel comporta por pés laterais e
travessas estruturais. Pés laterais composta por 5 elementos,
sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5mm, 01 travessa horizontal em tubo de ago
50x20mm, com espessura de 1,5mm e 02 leitos em chapa de ago
em formato de U medindo 54x100mm, com espessura de 2,00mm,
os leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais
em tubo de ago 1020 com medidas minimas de 50x30mm, com
espessura de 1,2mm. As travessas estruturais devem possui em
cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6 ou M8 ou rosca
direto no tubo para fixagédo nos pés.

Banco: Base devera ser monobloco soldada sendo 4 pés em tubo
de ago carbono circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de
1,2mm, 01 travessa em tubo em ago 1020 50 x 20 milimetros, com
espessura de 1,2mm, 01 travessa interligando os 02 pés em tubo
em ago 1020 40x40mm, com espessura de 1,2mm, nas
extremidades da travessa devera ser soldado 4 reforgos em
formato quadrado ou triangular medindo no minimo 40x40mm, com
espessura de 3mm em ago 1020.

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, fixadas a estrutura através de encaixe medindo
37,5x48 milimetros.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificacdo de
Produto, se houver partes pintadas.

REFEITORIO ADULTO (COMPOSTO P/ 1 MESA E 6 CADEIRAS):

08 100

Dimensoes:

Medidas da Mesa: 760mmx1500mmx700mm (AxLxP).

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

Mesa: Tampo: devera ser produzido em mdp ou mdf com
espessura minima de 18 milimetros. Revestimentos: face inferior
deve possuir filme termo prensado de melaminico. Face superior
em formica de alta pressao, altamente resistente a limpeza, com
espessura minima de 0,7mm.

Base devera ser do modelo autoportante desmontavel comporta por
09 20 pés laterais e travessas estruturais. Pés laterais devera ser
construida por 05 pecgas, com 2 pés verticais em tubo de agco 1020
circular ou quadrado 1.1/2”, com espessura de 1,5mm, 01 travessa
horizontal em tubo de ago 50x20mm, com espessura de 1,5mm e
02 leitos em chapa de ago em formato de U medindo 55x98mm,
com espessura de 2,00 milimetros, os leitos devem possuir 05 furos
oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x
30 milimetros, com espessura de 1,5mm. As travessas estruturais
devem possui em cada extremidade 03 buchas rebite de rosca M6
ou M8 para fixagédo nos pés laterais.

Cadeira: Assento possui plastico com espessura de 5,5mm, o
assento e encosto deve ser fixo a base por meio de rebite de
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aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.

Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pecgas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contato com o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9 mm.

As partes metédlicas na cor cinza, pecas injetadas na cor azul e
férmica na cor cinza.

Assento injetado plastico- Largura: 405 milimetros. Profundidade:
440 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 400mm. Altura 200mm, com
insergdes para acabamento dos tubos do encosto.

Altura do assento em relagao ao chéo: 460mm.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos mobiliarios:
Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagédo de
Produto, se houver partes pintadas.

VALOR TOTAL LOTE 3 - R$

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA — ESPALDAR MEDIO:

Encosto: Estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 40mm. Dotado de carenagem para contracapa do
encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de encosto. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do encosto: Largura (minima): 450mm. Extensao
vertical (minima): 400mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm.
Faixa de inclinacdo minima do encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do assento: Largura (minima): 470mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa
de acgo, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural.

Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia-bragos injetados
em polipropileno. Apoias com dimensdes minimas de 70 mm de
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largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar ajuste de
altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral, com mola
de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de
parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protegédo da
coluna. Base de cinco patas em aco tubular seg¢édo retangular ou
quadrada ou oval ou semi oblonga ou similar, com altura da viga
minima de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cOnico ou anel ou anéis centrais para
alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente
fixacdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas.
Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem
unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a porgcéo
superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

« Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua Ultima versdo emitido por Organismo acreditado
pelo Inmetro.

« Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

*Certificado de cadeia de custédia, caso contenha componentes
de madeira. - Certificado de conformidade de Preparagdo de
Processo de Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a
conformidade do tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as
normas técnicas: ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado dOtO,
RI0, ABNT 11003 com aderéncia X0Y0, ABNT NBR 10443 com
espessura minima da tinta acima de 70 micras.

» Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA GIRATORIA ESTOFADA - ESPALDAR ALTO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo
aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi
do espaldar e que cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o
aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,
implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da
regulagem oferecida pela cremalheira ou sistema similar de ajuste
de altura do encosto. N&o sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de encosto.
Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura
(minima): 430mm. Extensdo vertical (minima): 470 mm. Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinacdo minima do
encosto: 25 graus.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 35 mm, dotado de carenagem de contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixacdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais e de
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funcionalidades do assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 460 mm. Revestimento do
assento e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a
cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa
de acgo, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural.

Bragcos: com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de ago com
largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com
vinco e pintura eletrostatica. Carenagem e apoia brago injetada
em polipropileno. Apoia bracos com dimensdes minimas de 70
mm de largura e 240 mm de comprimento, além de apresentar
ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou lateral,
com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5
pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN
16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm,
dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e protecédo
da coluna. Base de cinco patas manufaturadas em resina de
engenharia poliamida injetada com reforgo de aletas estruturais na
porgdo frontal da base, de formato arcado, com didmetro minimo
de 680 mm. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda,
diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Documentagdo técnica a ser apresentada do fabricante dos
mobiliarios, sob pena desclassificagao:

« Certificado de conformidade de produto de acordo com a NBR
13962 em sua Ultima versao emitido por Organismo acreditado
pelo Inmetro.

» Certificado de rotulagem ambiental de produto de acordo com a
NBR 14020 e 14024 emitido por Organismo acreditado pelo
Inmetro.

« Certificado de cadeia de custddia, caso contenha componentes
de madeira.

» Certificado de conformidade de Preparagédo de Processo de
Pintura de Superficies Metalicas que demonstre a conformidade
do tratamento anticorrosivo e pintura no minimo as normas
técnicas: ABNT NBR 8095 e 8094 com resultado d0t0, RI0O, ABNT
11003 com aderéncia X0YO, ABNT NBR 10443 com espessura
minima da tinta acima de 70 micras.

» Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria 423 de 07 de Outubro de 2021, emitido por Profissional
competente.

CADEIRA FIXA ESTOFADA - SEM BRACO:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 40mm e com carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de
fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo o
deixe acessivel. Largura minima do encosto de 450mm, extenséo
vertical minima do encosto de 400 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdbmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
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espessura média minima com contra assento em capa injetada
em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixagao dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de assento. Revestimento do assento e do encosto em
tecido crepe de poliéster ou laminado sintético espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 460mm. Suporte
do encosto em chapa de ago vincada com largura minima de
75mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular se¢édo
oval, oblonga ou eliptca com dimensdes minimas de
18x43x1,50mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou
cilindrico, de didametro minimo de 12,70mm, ambas as opg¢bes
devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada
de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo seréo
aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto
deve apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da
ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura fixa do tipo balango
ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspenséo ou
“balango”, para reunibes, interlocugéo, espera, sendo a plataforma
do assento no formato de flange universal estampada em chapa
de agco de no minimo 2,20 mm e armagdo em acgo tubular de
segao eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm
e parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no minimo 04
sapatas injetadas em termoplastico preto e tratamento dos
elementos metdlicos por pintura eletrostatica a p6. Solda dos
elementos metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA ESTOFADA - COM BRAGCO:

Assento: manufaturado a partir de espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagéo na base do assento, estruturado em peca
injetada em alta presséo a partir de termoplastico copolimero, do
tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm. Aspectos
dimensionais do assento: largura e profundidades de superficie
minimas de 470 mm. Carenagem para contra assento injetada em
20 polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda
para acabamento e protegao. Revestimento a definir com costuras
laterais ou perimetrais para perfeita modelagem e acabamento.
Encosto: do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico
polipropileno, do tipo copolimero, com almofada de espuma
flexivel de poliuretano revestida em material e cor, a definir pelo
orgao requisitante. O encosto é interligado a estrutura fixa da
cadeira por meio dos bragos, formados a partir do prolongamento
dos tubos da estrutura e é provido de conformagéo no formato de
apoios de braco, injetados, sendo possivel encontrar na superficie
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superior do apoia brago a medida minima de 230mm e a largura
dos alojamentos, em suas superficies superiores externas de 40
mm no minimo. Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo:
Largura entre bragos (distancia interna em os apoia-bracos):
480mm e extensao vertical do encosto, medida ao longo do eixo
de simetria da pega de, no minimo 350 mm.

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em
suspensdo, manufaturada a partir de tubo de ago carbono de
didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25
mm, com plataforma para fixagdo do assento também em acgo
carbono. Tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Sapatas envolventes injetadas em
termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do piso
sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA - ESPALDAR MEDIO:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastica do alto desempenho, com
células abertas e permeaveis ao ar facilitando a perspiragéo, que
é a troca térmica do usuario com o ambiente, aumentando desse
modo o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo através
de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de 6,35
mm e vincos de reforgo com acabamento pintura eletrostatica e
carenagem injetada em PP. Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com 5 pontos de parada
no minimo e curso vertical de 60mm, no minimo. Espaldar de
encosto médio, cuja extensao vertical € de 460 mm e largura de
430mm.

Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de
50 espessura minima predominante de 12mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média minima de 40 mm, dotado de carenagem de contracapa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos, sem uso de perfis de PVC para bordas. Largura
do assento de 460mm e profundidade de superficie de 460 mm
(medidas minimas). Revestimento do assento em tecido de
Poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
de cor a definir. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de
maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas).
Base giratéria de cinco hastes tubulares com altura da viga
minima de 35 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
soldada ao alojamento central da coluna e com alojamentos para
os rodizios que dispensa buchas plasticas ou solda para fixacao,
com pintura eletrostatica a pd de cor preta e capa unica injetada
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em PP que protege, no minimo, toda a porgdo superior da base.
Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso minimo de variagéo vertical de
100 mm em conformidade com Norma EN DIN 16955:2017.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra
de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm
de diametro e pistas em polipropileno (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em PP com
dimensdes minimas de 50 mm de largura e 240 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 80 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por botdo com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 5 pontos de parada.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGA (TIPO
OPERACIONAL):

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastico do alto desempenho. O
encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que é a troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma ladmina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna
injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de
rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso
vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja
20 | extensdo vertical &€ de 570 mm e largura Util de 460mm, sendo
essas medidas aceitas como minimas.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de
10,5mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura de 40mm, dotado de carenagem de
contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e
profundidade de superficie de 480mm (medidas minimas).
Revestimento do assento e do encosto em tecido crepe de
poliéster ou laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo:
mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira
independente entre si. Base giratdria de cinco hastes injetadas em
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poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas
estruturais de reforgo na porgéo inferior das patas, de formato
piramidal, OU base com cinco patas em ago tubular cuja altura
minima da viga seja de 30 mm e com parede minima de 1,50mm,
soldadas ou fundidas ao cbnico ou anéis ou luva central para
alojamento da coluna, elementos metdlicos com pintura
eletrostética a pé de cor preta e com capa Unica injetada em PP
de cor preta que recobre, pelo menos, toda a por¢ao superior das
patas. Didmetro externo minimo de 680mm. Coluna a gas para
ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar
e curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo
giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor
preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do
pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48mm de diametro e
pistas em poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em aco tubular ou em
chapa com pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP,
ambos de cor preta. O apoia brago deve ser injetado em PU ou
em PP com dimensdes minimas de 50mm de largura util e 240
mm de comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 60
mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por botéo, frontal ou
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no
minimo, 7 pontos de parada. Apoio de cabega acoplado ao quadro
estrutural do encosto, estruturado e revestido com os mesmos
materiais empregados no encosto, com dimensdes minimas de
200x100mm, ajustavel em, no minimo, altura, angulo e
aproximagao/afastamento anterior posterior.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA C/ APOIO DE CABEGA (TIPO
PRESIDENTE):

Assento: estruturado em chassi plastico flexivel injetado em alta
pressao, espuma flexivel de poliuretano, ligado a uma contracapa
externa integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do
assento acionado por botdo. Largura minima do assento de 490
mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm.
20 Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha
inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em
termoplastico polipropileno ou poliamida injetado em alta presséo,
com acabamento da superficie em material elastico (tela) sem
utilizacdo de espuma e similares. Possui uma contracapa injetada
em termoplastico na porgdo inferior do espaldar que protege o
encosto. Espaldar com ajuste de altura com no minimo, 10 pontos.
Extensdo vertical medida no eixo de simetria da pega de no
minimo 560 mm, largura medida na abrangéncia do apoio lombar
de no minimo 430 mm. Apoio de cabega estruturado em
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termoplastico e revestimento em tela flexivel, com dimensdes
minimas de 260 mm de largura e 110 mm de extens&o vertical.
Com no minimo, ajustes em altura, e angular. Revestimento do
assento em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo de
reclinagcdo do assento e do encosto do tipo sincronizado,
construido em materiais de engenharia tais como aco com pintura
eletrostatica a pd e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia
de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-
pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com
sistema anti-impacto (sistema de seguranga que impede o choque
0 encosto contra as costas do usuario). Duas alavancas, sendo
uma para liberagéo ou trava do sistema de reclinagéo e outra para
acionamento da coluna da cadeira (pistdo). Apoia bragos com
regulagem de altura, profundidade e largura, com estrutura vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada
de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele
integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico
elastdmero, com largura minima de 80 mm e comprimento minimo
de 230 mm, com multiplos pontos de parada para o ajuste de
altura (acionado por botdo), além de ajustes de largura e
profundidade do apoia. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360°
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017,
com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protegdo da
coluna. Base de cinco patas arcadas em formato piramidal e
injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgéo
superior das patas texturizadas e, na porgao inferior, dotada de
aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou
do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metdlico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48
mm, com rodas duplas.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatorio do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA GIRATORIA EM TELA (TIPO DIRETORIA):

Encosto: tela e assento estruturado em chassi plastico flexivel
injetado em alta pressdao ligado por sistema de encaixe e
parafusos a uma contracapa externa integrada ao sistema de
20 ajuste da profundidade util do assento por meio de acionamento
de botdo e mola de retorno automatico. Revestimento do assento
em laminado sintético espalmado sobre forro em cor a definir. Este
conjunto estrutural recebe uma pecga injetada (moldada) de
espuma flexivel de poliuretano cujas caracteristicas dimensionais
do assento sdo: largura do assento de 480mm e profundidade da
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superficie do assento de 450mm, ambas as medidas tiradas do
eixo de simetria da pega, respectivamente nos sentidos
transversal e longitudinal. Espessura média predominante da
espuma de 35mm. Encosto e bragos ligados a estrutura da
cadeira e ndo ao chassi de assento, para melhor resisténcia e
durabilidade. Encosto com quadro estrutural injetado em resina de
engenharia e revestido em tela flexivel de nylon ou poliéster ou
outro polimero de similar ou superior equivaléncia, com apoio
lombar injetado em material termoplastico macio (elastbmero ou
TPU ou similar), que permite multiplos posicionamentos para
melhor conforto do usuario. Extens&o vertical minima do encosto
no seu eixo de simetria de 450 mm e largura minima no apoio
lombar de 430mm. Bragos com alma estrutura interna em ago e
acabamento injetado em polipropileno pata o corpo e apoia.
Dimensdes minimas de 50 mm de largura por 200mm de
comprimento, ambos uteis, injetados na mesma cor do encosto.
Apoia bragos em formato de “T” ou similar e no minimo com ajuste
de altura. Sistema de regulagem de profundidade util do assento
integrada ou ao mecanismo ou ao chassi de assento e acionada
por gatilho ou botdo ou outro sistema tecnicamente equivalente,
com curso minimo de 50mm e 5 pontos de parada, no minimo.
Coluna com regulagem de altura por acionamento a gas com
curso de regulagem de 100mm em conformidade com a norma EN
DIN 16955:2017, versao normativa similar posterior, dotado de
sistema de amortecimento de impactos. Base giratéria de 5 patas
em liga de aluminio injetada com acabamento polido e de formato
piramidal, que permita fixacdo dos rodizios de forma eficaz,
segura e permita facilidade de manutengcdo quando necessario.
Rodizios duplos, com rodas de 48 mm de didmetro minimo,
injetadas em resina de engenharia com eixos horizontal e vertical
em ago, sendo o vertical dotado de anel expansivo metalico.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéao geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA EM TELA C/ BRAGCOS:

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em
quadro injetado em resina termoplastica do alto desempenho. O
encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que é a troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
20 mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,35mm e vincos de reforgo com
acabamento pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP.
Espaldar de encosto médio, cuja extensdo vertical é de 460mm e
largura de 430mm. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima predominante de
12mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média minima de 40mm, dotado de
carenagem de contra capa para o assento injetada em
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polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Largura
do assento de 470mm e profundidade de superficie de 460mm
(medidas minimas). Revestimento do assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a definir. Suporte
do encosto em pega em lamina de ago com espessura minima de
6,35mm, vincos de reforco estrutural e largura minima
predominante de 50mm, sendo o suporte pintado em pintura
eletrostética de cor preta e dotado de carenagem plastica injetada
em polipropileno (ndo sdo capas sanfonadas feitas por sopro).
Suporte de encosto apresenta resisténcia compativel com as
preconizagbes da ABN NBR 13962:2018, no minimo. Estrutura
fixa do tipo balango ou balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento
fica em suspensdo ou “balango”, para reunibes, interlocugéo,
espera, sendo a plataforma do assento no formato de flange
universal estampada em chapa de ago de 2,20 mm e armagéo em
aco tubular de segao circular com bitola externa de 25,40mm e
parede de 2,25mm. Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas em
termoplastico preto e tratamento dos elementos metélicos por
pintura eletrostatica a po6. Solda dos elementos metalicos da
estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.

Bragcos com corpo injetado em resina de engenharia de alta
performance com fibra de vidro, carenagem injetada em PP bem
como os apoias, com dimensdes minimas de 50mm de largura por
240 mm de comprimento.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéao geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentacdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 13962:2018 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA ESTOFADA:

Encostos estruturados em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 40 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que
ndo o deixe acessivel. Largura minima do encosto de 440 mm,
extensao vertical minima do encosto de 400 mm. Assentos:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
20 reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média
minima com contra assento em capa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster ou em laminado sintético de PVC espalmado
sobre forro, ambos materiais de primeira qualidade e de cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura atil minima

Rua Joaquim Mouré&o, 289 « Centro « CEP 13610-070 « Leme « SP + CNPJ: 46.362.661/0001-68 148
(19) 3572.1881 =+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITAC()ES E COMPRAS

de 460 e profundidade de superficie minima de 450 mm. Suporte
do encosto em chapa de ago vincada com largura minima de 75
mm e espessura minima de 6,35 mm ou em peca tubular segéo
oval, oblonga ou eliptica com dimensées minimas de 18 x 43 x
1,50 mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico,
de didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opgdes devem ser
pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de
carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da ABN
NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentagédo dos assentos :
Flanges universais confeccionadas em chapa de ago carbono com
espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abragadeira em formato de
“U”, manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima
de 3/16”, sem utilizagdo de solda, apresentando, no minimo,
medida entre centros de 520 mm. Tubo transversal de
sustentacdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de
altura minima da viga € de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a nao permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de
“T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentagéo
dos assentos, manufaturada em tubo de segéo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm,
conificada ou estampada em sua porgao superior para encaixe
nas esperas da viga ou na prépria viga, permitindo facilidade de
troca em eventuais casos de manutengdo. Base horizontal da
longarina em ago com carenagem plastica injetada em PP e
sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam regulagem
de altura para ajustar possiveis desnivelamentos do piso.
Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéao geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaracdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metalico atestado por Organismo de Certificagdo
de Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (COM BRAGO):

Encostos em polipropileno copolimero injetado em alta presséo,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura
minima de parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na
regido préoxima do meio da pega (corte no sentido transversal), e
no minimo 300 mm na regido superior do encosto, regido proxima
da borda superior. Extensdo vertical minima do encosto de 290
mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usuario. Assentos igualmente manufaturados ao
encosto, sendo os assentos dotados de contracapa de encaixe
sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida
contracapa, ndo se apresentando salientes a superficie inferior do
contra assento. Assento com superficie apresentando pouca
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conformagédo e borda frontal arredondada, dimensionais minimos
de 440 mm de largura na porcdo frontal, e profundidade de
superficie do assento de, no minimo, 430 mm. Jung&o do encosto
com a estrutura com acabamento fundido no préprio encosto, por
meio de injegdo em alta pressdo, de formato cilindrico e
conformados para proverem a curvatura adequada para correto
apoio lombar. A estruturagdo da juncéo do encosto se da por meio
de duas hastes tubulares paralelas ligadas a contracapa do
assento. Cor dos injetados a definir conforme cartela do
fabricante.

Viga de sustentagdo dos assentos: Chapas de fixagdo dos
assentos, confeccionada em ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura minima de 4,00 mm, provido de furagdo para fixagdo
nos assentos por meio de parafusos. Tubo transversal de
sustentagcdo dos assentos de formato retangular, cuja medida de
altura minima da viga é de 50 mm com espessura de parede
minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio de
tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escorias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases para longarina: em formato
de “U” ou “V” invertido ou similar, em material injetado, a base de
nylon com fibra de vidro, provido de reforgos estruturais internos
tipo “X”, provendo maior resisténcia mecanica a pega, com recorte
para encaixe a viga e pega superior em chapa de aco para
finalizag&o da fixagdo por parafusos injetados na base. Sistema de
encaixe a viga, permitindo ajustes na posigcdo de fixagdo dos
assentos, sendo fixados a mesma através de parafusos e porcas.
Dotada de duas sapatas injetadas em resina de engenharia de cor
preta com didmetro minimo da sapata na area de contato com o
piso de 50 mm, fixadas por encaixe, cuja fixagdo dispense solda
ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo didmetro de
fixagcdo minimo é de 11 mm e com anel metalico elastico. Por ser
injetada em termopléstico, permite assepsia cm agua nos locais
de instalagdo. Bragos estruturados em ago carbono tubular com
pintura eletrostatica a p6 de mesma cor da viga da longarina,
fixada a viga da longarina e ao suporte de encosto/assento,
atuando de maneira a “travar’ mecanicamente o encosto a
exposicdo de esforgcos. Apoia brago superior injetado em
polipropileno da mesma cor da viga da estrutura.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Certificado de conformidade de produto a rotulagem ambiental no
minimo para produtos atestados por Organismo de Certificagdo de
Produto acreditado pela Coordenagéo geral de acredigdo CGCRE.
Relatério ergondmico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto acreditado na CGCRE de acordo ABNT
NBR 16031:2012 juntamente com a declaragdo emitida pelo
organismo de certificagdo do produto, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade Cgcre a
especificacao do edital.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

LONGARINA PLASTICA (SEM BRAGO):

Assentos e encostos injetados em termoplastico composta por
assentos e encosto manufaturados em termoplastico PP injetado
em alta presséo e pigmentados, em cor a definir com o fabricante,
de formato anatdmico, com orificios para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia. Dimensées minimas do
assento de 450 mm de largura util da superficie x 390 mm de
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profundidade da superficie. Dimensionais minimos do encosto de
450 mm de largura total e 300 mm de largura total minima do
encosto, altura da borda superior do encosto minima de 360 mm,
com raio de curvatura adequado para acomodagdo da regido
lombar do usuario (conforme disposto na alinea d), do Subitem
17.3.3, da NR-17, Portaria 3.751 de 1990 do MTE). O assento &
fixo a estrutura metdlica sob pressdo e ancorado com parafusos
tipo AA; ja o espaldar, ndo é fixado com parafusos, devera receber
insertos internos nos canais de alojamento das hastes do encosto,
de modo a n&o permitir atrito direto dos tubos metalicos com o
plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob presséo
na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixagédo
permanentes na estrutura. Suportes paralelos do encosto
manufaturados em ago carbono tubular, viga sob assentos em
tubo de formato retangular, cuja medida de altura minima da viga
é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 e com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento de modo
a nao permitir escorias, nem volumes e tampouco respingos de
solda. Bases da longarina em formato de “T” invertido encaixada
sob pressdo a viga horizontal (cone Morse ou outro sistema similar
de mesma eficacia de encaixe), facilitando eventuais manutengdes
ou rearranjos de layout, sendo que as bases da longarina deverao
ter a estabilidade adequada a Norma vigente, além de sapatas
plasticas para atrito com o piso e capa de protegao e acabamento
injetada em PP que cobre toda a extens&o superior dos pés das
bases. Todos os componentes metdlicos recebem banho
desengraxaste, estabilizagdo, fosfatizagcdo, pintura a po, pelo
processo de deposicdo eletrostatica e posterior secagem em
estufa a 250 °C ou mais.

Apresentar os documentos a seguir pelo fabricante dos
mobiliarios:

Catalogo ilustrativo e técnico do mobiliario, contendo o modelo e
marca ofertado.

Relatério ergonémico - NR-17 emitido por profissional habilitado
com documentagdo comprobatério do profissional, conforme
portaria 2021.

Certificado de conformidade de processo de preparagéo e pintura
em superficies metdlico atestado por Organismo de Certificacdo
de Produto, se houver partes pintadas.

CADEIRA FIXA (SEM BRAGOS E EMPILHAVEL):

Com estrutura manufaturada em barra redonda trefilada de ago
carbono, de didametro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo
trapezoidal, possuindo interligacdo de reforgco transversal na
porgdo frontal da estrutura, estando este reforgo distante do piso
de maneira tal que nao impecga ou atrapalhe os movimentos dos
membros inferiores do usuario. Estrutura fixa com tratamento de
superficie por meio de pintura a p6é na cor preta, através do
processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos
de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também
20 dispbe de sapatas para atrito com o piso manufaturadas em
polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que podem
promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as
transversalmente. Encosto provido de diversos orificios para
ventilagdo das costas do usuario, possibilitando a perspiragao
(troca térmica com o ambiente) e manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material
reciclavel, com espessura minima de parede de 3,0 mm. O
encosto é independente do assento e é encaixado a estrutura por
dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da pecga. Espaldar
dotado de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o
usuario (conforme preconizado pela NR-17). Aspectos
dimensionais do encosto: Largura: Minimo de 440 mm. Extenséo
vertical: Minimo de 400 mm. Assento e contra assento de cor a
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escolher dentre as possibilidades de cartela, manufaturados em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado,
material reciclavel, sendo o contra assento fixo ao assento e as
partes da estrutura que compdem a plataforma de assento através
de encaixe sob pressdo e parafusos, devidamente embutidos a
referida contra capa, ndo se apresentando salientes a superficie
inferior do contra assento. Assento com superficie apresentando
pouca conformagdo e borda frontal arredondada, conforme
disposto na Norma Regulamentadora n° 17. Assento e contra
assento da mesma cor do encosto. Aspectos dimensionais do
assento: Largura: Minimo de 440 mm. Profundidade de superficie:
Minimo 460 mm.

VALOR TOTAL DOS LOTES - R$

3.2: Vigorardo durante todo o periodo de vigéncia da ata de registro de pre¢os ou das contratagdes dela
decorrentes, inclusive no caso de prorrogac¢do de sua vigéncia, o(s) preco(s) ofertado(s) pela DETENTORA
DA ATA no certame licitatdrio do qual decorreu este instrumento, e constituirdo, a qualquer titulo, a Unica
e completa remuneragdo devida pelas despesas decorrentes para a execug¢do dos servigos relacionados no
edital e seus anexos .

3.3: A PREFEITURA realizara o pagamento dos servigos por meio de depdsito ou transferéncia bancdria, de
acordo com as quantidades executadas/fornecidas em até 15 (quinze) dias, contados da data de
apresentacdo da(s) Nota(s) Fiscal(is)/Fatura(s), junto a Secretaria de Financas, se e de acordo com o
exigido no Edital e seus anexos, e em conformidade com esta Ata.

3.4: Na hipotese de atualizacdo monetaria decorrente de atrasos de pagamentos, sera utilizado o IPCA, e
somente sera admitida, nos limites da Lei. Admitir-se-a a recomposi¢do de precos de que trata o art. 65, Il,
alinea "d", da Lei Federal n.2 8.666/93 e ulteriores alterag¢des.

3.5: A Nota Fiscal que se refere o paragrafo acima, devera ser emitida eletronicamente, para que sejam
providenciados os documentos necessarios para o devido pagamento na data aprazada. No caso de
prestacdo de servigos, deverd ainda ser acompanhada de medi¢des dos servigos realizados no periodo de
referéncia, devidamente aprovadas, e as certiddes comprobatérias de regularidade para com a Fazenda
Federal, FGTS, e Trabalhista, além dos demais documentos e obriga¢les estabelecidas no edital e seus
anexos.

3.6: A DETENTORA DA ATA devera efetuar a cobranga diretamente na PREFEITURA, sendo vedada a
cobranga por meio de rede bancdria ou com terceiros.

3.7: A PREFEITURA poderd descontar dos pagamentos importancias que, a qualquer titulo, lhes sejam
devidas pela DETENTORA DA ATA, em decorréncia da aplicagdo de sangdes ou indenizagoes.

3.8: No ato do pagamento de cada parcela, em caso de prestacdo de servicos, podera ser retido pela
PREFEITURA os valores relativos a eventuais contribuicdes devidas ao INSS, o qual serd recolhido
posteriormente em favor do INSS pela Prefeitura, em guia prdpria, na forma de lei. Idéntico procedimento
de retencdo sera adotado no caso de eventuais incidéncias do IRRF e/ou ISS sobre as parcelas devidas a
DENTORA DA ATA, sendo que a retengdo também sera efetuada no ato de pagamento.

3.9: Além do pagamento do prego convencionado, nenhuma obrigacdo acesséria tera a PREFEITURA
durante o cumprimento do objeto das contratagdes.

42.DA FISCALIZACAO, RECEBIMENTO PROVISORIO E DEFINITIVO — O objeto desta ata de registro de precos
sera recebido nos termos, prazos e condicdes estabelecidas nos artigos 73 a 76 da Lei Federal n? 8.666/93,
e edital.
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4.1: A execugdo dos servigos/entregas sera fiscalizada pelo servidor publico designado pela Secretaria
contratante como gestor da ata ou das contratag¢ées dela decorrentes.

4.2: A fiscalizagdo por parte da PREFEITURA, dar-se-a nos termos da legislagdo pertinente e, em especial,
do Decreto Municipal 6.332/13, e n3o eximird a DETENTORA DA ATA das responsabilidades legais e/ou
contratuais.

4.3: O recebimento definitivo do objeto ficard condicionado a expedi¢do de laudo ou atestado, ou ainda
declaracdo de comprovacdo da efetiva execugdo dos servigos/entregas contratados, expedido pelo gestor
da ata ou das contratagoes dela decorrentes.

4.4: O recebimento pela PREFEITURA, provisério ou definitivo do objeto, ndo exclui ou isenta a DETENTORA
DA ATA da responsabilidade civil prevista no Cddigo Civil Brasileiro, no Cédigo de Defesa do Consumidor e
demais legislagdes correlatas, que perdurara pelo prazo e nas condigGes fixadas na lei.

52-DAS OBRIGACOES - S3o obrigagdes da DETENTORA DA ATA, aquelas previstas no Anexo | do edital, as
quais passam a ser parte integrante da presente e das contrata¢des desta decorrentes independentemente
de transcri¢gdo, como também as que seguem mais adiante relacionadas:

5.1 - No caso de prestagdo de servigos, responsabilizar-se por todas as despesas com o seu pessoal, seja
civil ou trabalhista, bem como as decorrentes do trabalho e do respectivo contrato de trabalho, além de
todos os Onus, tributos, encargos, contribuicdes, ou outras quaisquer, sejam de carater trabalhista,
previdencidrio, acidentario, comercial, social ou outras, quer sejam de competéncia fazendaria ou ndo, bem
como pelo seguro para garantia de pessoas e equipamentos sob sua responsabilidade, devendo apresentar,
de imediato, quando solicitados, todos e quaisquer comprovante de pagamento e quitagdo.

5.2 - Responder integralmente pelas obrigagdes contratuais, nos termos do art. 70 do Cédigo de Processo
Civil, no caso de, em qualquer hipdtese, empregados da DETENTORA DA ATA intentarem ag¢Ges trabalhistas
contra a PREFEITURA, ndo respondendo o Municipio de LEME, em hipdtese alguma, subsidiaria ou

solidariamente, por qualquer verba trabalhista.

5.3 - Responsabilizar-se por qualquer acidente do qual possam ser vitimas seus empregados, no
desempenho dos servigos objeto do presente ajuste.

5.4 - Em caso de prestacdo de servicos, manter, quando for o caso, na sua dire¢do, representante ou
preposto capacitado e idoneo que a represente, integralmente, em todos os seus atos.

5.5 - Manter, durante todo o prazo de vigéncia da ATA, bem como dos contratos dela decorrentes, em
compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢Ges de habilitacdo e qualificagcdo exigidas na
licitagdo.

Sao obrigagdes da PREFEITURA:

5.7 - Efetuar o pagamento no prazo estabelecido na clausula "32".

5.8 — As obrigagdes previstas no Anexo | do Edital.

62-DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1 - ADETENTORA DA ATA tera seu registro cancelado quando:

| - descumprir as condi¢Ges da Ata de Registro de Pregos;
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Il - ndo retirar a respectiva nota de empenho, pedido de fornecimento ou instrumento equivalente, ou
assinar o contrato, no prazo estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

lll - ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

IV - recusar-se ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade estimada na ata, salvo
motivo devidamente justificado, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior.

V - sofrer sangdo prevista nos incisos Il e IV, do art. 87 da Lei 8.666/93, ou no artigo 72, da Lei
10.520/02, ou que, em virtude de decisdo judicial, ficar impedido de contratar com a Administragio
Publica.

VI - a ata de registro de pregos poderd ser rescindida nas hipoteses previstas para a rescisdo de
contratos em geral.

6.2 O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas, assegurado o contraditério e a ampla defesa, sera
formalizado por despacho da autoridade competente da Administragao.

6.3 O Detentor da Ata podera solicitar o cancelamento do seu Registro de Pregos na ocorréncia de fato
superveniente, que venha comprometer a perfeita execucdo contratual decorrentes de caso fortuito ou de
forca maior devidamente comprovados.

72. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

7.1 A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, poderd ser utilizada por qualquer 6rgdo ou entidade
da Administragdo que ndo tenha participado do certame licitatorio.

7.1.1 - O Orgdo Gerenciador devera ser previamente consultado e autorizar a utilizacio da Ata de Registro
de Pregos, por 6rgdo ou entidade ndo participante ou as aquisi¢des acima do quantitativo estimado para os
orgdos e entidades participantes.

7.1.2 - No caso do item 7.1.1, cabera ao Detentor da Ata, observadas as condigdes nela estabelecidas, optar
pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independentemente dos quantitativos inicialmente estimados, e
desde ndo haja prejuizo ao atendimento das obrigagdes anteriormente assumidas.

7.1.3 - As aquisi¢Ges ou contratagdes adicionais a que se referem os itens acima, ndo poderdo exceder, no
conjunto, a 100% (cem por cento) dos quantitativos inicialmente registrados.

a.DAS SANCOES - Pelo descumprimento das condicdes estabelecidas no presente instrumento, a DETENTORA
DA ATA ficara sujeita as penalidades fixadas no edital, e ainda:

8.1. Adverténcia;

8.2. Pelo atraso injustificado na execugdo dos servigos/entregas, a contratada/detentora da ata, esta sujeita
as sangdes previstas no edital.

8.3. Pela inexecugdo total ou parcial da Ata de Registro de Precos ou das contratagdes dela decorrentes,
multa de 20%, calculada sobre o valor total da obrigagdo ndo cumprida, podendo ainda ser rescindida a
contratagdo e aplicada a san¢do de impedimento de contratar e licitar para com a Prefeitura de Leme, pelo
prazo de até 02 anos.
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8.4 As multas serdo descontadas dos pagamentos eventualmente devidos a contratada, ou cobradas
judicialmente.

8.5. Serd propiciado a empresa, antes da imposi¢ao das penalidades elencadas nos itens precedentes, o
direito ao contraditdrio e a ampla defesa.

8.6. A aplicagdo das sang¢des estabelecidas sdo de competéncia exclusiva do érgdo gerenciador, Senhor (a)
Secretario(a) contratante ou Prefeito Municipal, nos termos legais.

8.7 A aplicagdo das multas moratdria e resciséria, ndo impede a aplicacdo das demais penalidades previstas
na legislagao que regulamenta o presente instrumento, as quais, desde ja,sujeita-se a DETENTORA DA ATA,
como a cobranga de perdas e danos que a PREFEITURA venha a sofrer em face da inexecugdo parcial ou
total da ata.

8.8 Para todos os fins de direito, a multa moratdria incidird a partir da data que o objeto deveria ter sido
executado/entregue. O recebimento provisério do objeto suspende a mora, voltando, entretanto, a incidir
a mesma, a partir da data da comunicacdo de sua rejeicdo a DETENTORA DA ATA, valendo os dias ja
corridos.

8.9 Ficara a DETENTORA DA ATA impedida de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME,
pelo prazo de até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo, caso ela
venha praticar qualquer dos atos contemplados no art. 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002,
sem prejuizo das disposi¢cdes contidas nos artigos 86 e 87 da Lei Federal n? 8.666/93, que ndo conflitem
com aquele.

8.10 A aplicagdo das sangBes estabelecidas neste instrumento sdo de competéncia exclusiva do Secretdrio
requisitante, ou do Senhor Prefeito Municipal.

92 - DOS RECURSOS - As despesas decorrentes da execugao dos contratos correrdao por conta de crédito
orcamentario relativo a Secretaria requisitante, informado no referido instrumento.

102 - FUNDAMENTO LEGAL - Processo de Licitagdo — Modalidade PREGAO PRESENCIAL N2 059/2022 -
devidamente homologado, Lei Federal n® 8.666/93 e as alterac¢des, Lei 10.520/02, e Decretos Municipais e
5.312/06, 6.332/13, e 7.206/19, e, no que couber, normas previstas na Legislacdo de Direito Administrativo,
aplicaveis a espécie.

112 - VINCULACAO — A presente Ata de Registro de Precos estd vinculado ao PREGAO PRESENCIAL N2
059/2022 - , e a proposta da DETENTORA DA ATA, fazendo parte integrante deste instrumento, como se
transcrito estivessem literalmente.

122 - DO FORO - O foro da Comarca de LEME-SP é o competente para dirimir as questdes suscitadas da
interpretagdo deste instrumento, ou das contratagdes dele decorrentes.

132 - DA PUBLICAGCAO - Caberad a PREFEITURA providenciar, por sua conta, a publicagdo do extrato da
presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS, na imprensa oficial e dentro do prazo legal.

142 - DO VALOR DA ATA DE REGISTRO - Para atender unicamente aos termos da Lei n2 8.666/93 e suas
alterac¢des, fica estabelecido o valor global estimado desta ata em RS- ().

152 - DAS DISPOSICOES FINAIS — Caberd ao 6rgdo gerenciador, junto com os érgdos participantes,
promoverem ampla pesquisa de pregos, de forma a comprovar que os pregos registrados permanecem
compativeis com os praticados no mercado, durante todo o prazo de vigéncia da Ata e dos contratos
celebrados.
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15.1 Constitui obrigagdo da DETENTORA DA ATA, informar, no prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos,
guanto a aceitacdo ou n3do da prestacdo dos servicos/entregas suplementares, mencionados na clausula 72
da presente.

15.2 Todas as alteragBes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavratura de termo
Aditivo a presente Ata de Registro de Pregos.

15.3 A PREFEITURA ndo se obriga a utilizar a presente Ata de Registro de Pregos, se durante a sua vigéncia,
constatar que os pregos registrados estdo superiores aos praticados no mercado, nas mesmas
especificagdes e condigdes.

15.4 A existéncia de precos registrados ndo obriga a PREFEITURA a firmar as contrata¢cdes que deles
poderdo advir, facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo
assegurado a DETENTORA DA ATA a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

SECRETARIA DE EDUCACAO
ORGAO GERENCIADOR

DETENTORA DA ATA
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022

ANEXO VI
DECLARACAO
........................................................................................................................................................... ,(nome da
empresa) COmM  SEAE NA  .oocceevceeiiee e , (enderego) inscrita no CNPJ sob o
N e , vem através de seu representante legal infra-assinado, em atengdo ao inciso V do

art. 27 da Lei n. 8. 666/1993 acrescido pela Lei n. 9.854, de 27 de outubro de 1999, declarar expressamente,

sob as penas da lei, que cumpre integralmente a norma contida na Constituicdo da Republica Federativa do
Brasil de 1988, artigo 7°, inciso XXXIII.

(assinatura do responsavel pela proposta e carimbo da empresa)
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PREGAO PRESENCIAL 059/2022
ANEXO VII

TERMO DE OPGAO E DECLARAGAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

empresa) COM SEAE NA ...ocvvveereeeriieeniieenieesreeseeeseeeas ,(endereco)inscrita no CNPJ sob o n2 .........ccceuueeee
vem através de seu representante legal infra-assinado, com fundamento no artigo 32 e seus paragrafos da
Lei Complementar n2 123, de 15 de dezembro de 2006, com sua atual redagdo dada pela Lei Complementar
ne 147/14, manifestar a sua op¢do pelo tratamento diferenciado e favorecido, estando apta a usufruir do
tratamento ali previsto.

DECLARA ainda, ser:

Microempresa e ndo haver nenhum dos impedimentos previstos nos incisos
do § 42 do artigo 32 da Lei Complementar n2 123/2006.

Empresa de pequeno porte e ndo haver nenhum dos impedimentos previs
tos nos incisos do § 42 do artigo 32 da Lei Complementar n2 123/2006.

(assinatura do responsavel pela proposta e carimbo da empresa)

Rua Joaquim Mouré&o, 289 « Centro « CEP 13610-070 « Leme + SP + CNPJ: 46.362.661/0001-68 158
(19) 3572.1881 =+ licitacao@leme.sp.gov.br < www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
ESTADO DE SAO PAULO

Secretaria de ADMINISTRACAO
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

PREGAO PRESENCIAL 059/2022
ANEXO VIill - MINUTA PEDIDO DE COMPRA

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIADE...........c.cccco........ — SETOR DE COMPRAS
N° do Processo.: .......... 12022
Numero da modalidade: ............. /2022
Descricdo da modalidade: Pregéo Presencial /2022
Requisicdo de Compras n°: ..........c......... 12022
Nota de empenho n°: 12022
PEDIDO DE FORNECIMENTO N2 ............... DE / /2022
FORNECEDOR CNPJ
Endereg¢o Bairro CEP Fone Cidade UF
Unidade Executora
Dotacao
Justificativa
Condicao de pagamento....... dias corridos, apds entrega e aceitagdo dos equipamentos ou materiais (conforme

caso) e entrega dos documentos de cobranga no protocolo, na forma de crédito em conta bancaria

Local de entrega:

Item Cod. Especificacdo Complemento Quantidade Unid Valor Valor Total
Unitario
Total Geral
Leme,
Secretario(a) Requerente Prefeito Municipal
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ANEXO IX — PREGAO PRESENCIAL 059/2022
COMPROVANTE DE RETIRADA DO EDITAL

(Enviar pelo e-mail licitacao@leme.sp.gov.br

Denominagdo da Empresa:
CNPJ n2:
Endereco:
e-mail:
Cidade/Estado:
Telefone e Fax:

Obtivemos através do E-MAIL licitacao@leme.sp.gov.br, cdépia do instrumento
convocatério da licitagdo acima identificada.

Local, de de 2022.

Nome
R.G.

Ass.

Senhor Licitante:

Visando a comunicagdo futura entre esta Prefeitura Municipal e sua empresa, solicitamos a Vossa Senhoria
preencher o comprovante de retirada do Edital e remeté-lo ao Departamento de LicitagGes.

A ndo remessa do protocolo exime a Prefeitura Municipal de Leme da comunicagdo, por meio de fax ou e-
mail, de eventuais esclarecimentos e retificagdes ocorridas no instrumento convocatério bem como de
quaisquer informagdes adicionais, ndo cabendo posteriormente qualquer reclamagao.
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PREFEITURA DE LEME
RESUMO DE EDITAL

LICITAGCAO: Pregdo Presencial n? 059/2022: OBJETO: Registro de precos para aquisicdo de itens
permanentes para rede municipal de ensino.: DATA DO PREGAO: 18 de agosto de 2.022, as 09:00h;
LOCAL: Departamento de Licitagdes da Prefeitura de Leme — Rua Joaquim Mourdo, 289 - centro-
Leme/SP: DISPONIBILIDADE DO EDITAL: a partir de 06/08/2022, junto ao site www.leme.sp.gov.br —
licitagGes (gratuito);

Publique-se.

Leme, 05 de agosto de 2.022

GUILHERME SCHWENGER NETO
SECRETARIO DE EDUCACAO
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