PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO

DEPARTAMENTO DE LICITACOES E COMPRAS

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023

PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 207/2023

OBJETO: REGISTRO DE PREGOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO.

TIPO: MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE

GERENCIADORA DA ATA SECRETARIA DE EDUCAGAO

01. DO PREAMBULO

A PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME, torna publico, para conhecimento de todos os interessados, que
fara realizar licitacdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, do tipo MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE, conforme
descrito neste edital e seus anexos, pela Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002, com aplicagdo subsididria
da Lei Federal n°.8.666/93, de 21 de junho de 1993 e suas altera¢des, com as prerrogativas estabelecidas pela Lei
Complementar n°123, de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei Complementar n2 147/14, Decretos
Municipais n2 5.312/06, 6.332/13 e 7.206/19, no que couber, bem como as condi¢Bes constantes deste Edital e
dos demais documentos que o integram.

O PREGAO sera realizado DIA 18 DE JANEIRO DE 2024, COM INiCIO AS 09:00 HORAS, na sala de reunides
do Departamento de Licita¢des, sito a Rua Armando de Salles Oliveira, 1085, 32 andar, Leme/SP, quando deverio
ser apresentados, no inicio, os DOCUMENTOS PARA CREDENCIAMENTO, A DECLARAGAO DE QUE A(O)
PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO E OS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS E
DOCUMENTOS DE HABILITACAO

Optando o licitante em ndo credenciar representante para os atos presenciais,
a declaracdo de que cumpre os requisitos de habilitacdo e os envelopes
documentacdo e proposta, poderdao ser entregues no protocolo do Departamento de
Licitagcdes, no mesmo endereco em que serd realizada a sessdo publica, até o
dia e horédrio aprazados no presente Edital.

02. DO OBJETO DA LICITAGAO

02.01. A presente licitagio tem por objeto REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS
PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO, pelo periodo de 12(doze) meses, conforme
termo de referéncia contendo todas as informagdes necessarias para o atendimento ao objeto. (ANEXO 1).

02.02. O(A) DENTENTOR(A) DA ATA devera fornecer os produtos/executar os servigos mediante solicitagdo dos
servidores publicos designados pela(s) Secretaria(s) contratante(s), nos termos do Anexo I.

03. DISPOSICGES PRELIMINARES
03.01. As comunicagdes referentes ao certame (resumo do edital), serdo publicadas nos termos da legislagdo
vigente, e as demais, na Imprensa Oficial do Municipio de Leme e site da Prefeitura (www.leme.sp.gov.br —

licitagOes). As demais condigdes constam do presente edital, seus anexos e minuta do contrato, se houver.

03.02. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos sera de 01(um) ano a contar de sua assinatura.
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04. DOTAGAO ORGCAMENTARIA

04.01. As despesas advindas da execucdo do objeto desta licitagdo correrdo por conta do(s) crédito(s)
orgamentario(s) a serem indicados quando da contratagdo;

05. CONDICOES PARA PARTICIPACAO

05.01. Poderao participar deste Pregdo os interessados do ramo de atividade pertinente ao objeto da contratagao
que atenderem a todas as exigéncias constantes deste Edital e seus Anexo, observando-se a ressalva de que no

lote 02 somente poderdo participar microempresas e empresas de pequeno porte, conforme estabelece a Lei
Complementar 147/2014, em seu artigo 48, inciso I. Em ndo havendo o interesse de participacdo, de, no minimo, 03
(trés), ME’s ou EPP’s, serd admitida a participacdo de outras empresas, aplicando-se, outrossim, os critérios de
desempate previstos para as ME’'S e EPP’s, pelas LC’s 123/06 e 147/14 s.

05.02. Estdo impedidas de participar desta licitagao pessoas fisicas ou juridicas que se enquadrem, dentre outras
estabelecidas por lei, em uma ou mais situagdes seguintes:

05.02.01. Que estejam cumprindo penalidade de suspensdo tempordria para licitar e impedimento de
contratar com qualquer 6rgdao da Administragdo Publica Direta de Leme.

05.02.02. Impedidas de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME nos termos do artigo
72 da Lei n2 10.520/2002.

05.02.03. Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 10 da Lei n2 9.605/98.

05.02.04. Tenham sido declaradas inidoneas para licitar com a Administragdo Publica e quaisquer de seus
orgdos descentralizados, nos termos do art. 87, inciso IV, da Lei n° 8.666/93 e ndo tenha ocorrido a respectiva
reabilitagdo.

05.02.05. Reunidas sob forma de consércio.

05.02.06. Encontram-se falidas por declaragdo judicial.

05.02.07. Enquadradas nas disposi¢des do artigo 9° da Lei n° 8.666/93 e suas alteracdes.

05.02.08 As condigOes de impedimento acima, aplicar-se-ao a eventual empresa subcontratada.

06. FORMA DE APRESENTACAO DOS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS (n? 01) E DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO (n2 2)

06.01. Os ENVELOPES respectivamente PROPOSTA DE PRECOS (envelope n2 01) e DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO (envelope n? 02), dever3o ser apresentados, fechados e indevassaveis, contendo cada um deles, em
sua parte externa, além do nome da(o) proponente, os seguintes dizeres:

PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023
“ENVELOPE N2 01 — PROPOSTA DE PRECOS”
NOME EMPRESARIAL (RAZAO SOCIAL DA EMPRESA)

PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023
“ENVELOPE N° 02 - DOCUMENTOS DE HABILITAGAO”
NOME EMPRESARIAL (RAZAO SOCIAL DA EMPRESA)

06.02. Os documentos constantes dos envelopes deverdo ser apresentados em 1 (uma) via, sem rasuras ou
entrelinhas que prejudiquem sua analise.

06.02.01. A apresentagdo dos documentos integrantes do ENVELOPE PROPOSTA DE PRECOS (envelope n2
01) obedecera também os comandos contemplados nos itens e subitens 06.03, 06.03.01, 06.03.01.01, 06.03.01.02,
06.03.01.03, 06.03.02 e 06.03.03.

06.02.02. A proponente somente podera apresentar uma Unica PROPOSTA.
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06.03. Os DOCUMENTOS DE HABILITACAO (envelope n2 02) poderio ser apresentados em original, copia simples,
cOpias autenticadas por cartério competente ou por servidor da Administragao, ou por meio de publicagdo em
orgdo da imprensa oficial, e inclusive expedidos via internet.
06.03.01. A aceitagdo de documentagdo por cépia simples ficard condicionada a apresentagdo do original
ao PREGOEIRO, por ocasido da abertura do ENVELOPE n2 02, para a devida autenticagao.
06.03.01.01. Para fim da previsdo contida no subitem 06.03.01. o documento original a ser
apresentado ndo podera integrar o ENVELOPE.
06.03.01.02. Os documentos expedidos via internet e, inclusive, aqueles outros apresentados
terdo, sempre que necessario, suas autenticidades/validades comprovadas por parte do PREGOEIRO.
06.03.01.03. O PREGOEIRO ndo se responsabilizard pela eventual indisponibilidade dos meios
eletronicos de informagGes, no momento da verificagdo. Ocorrendo a indisponibilidade referida e ndo tendo sido
apresentados os documentos preconizados, inclusive quanto a forma exigida, a proponente serd inabilitada.
06.03.02. Os documentos apresentados por qualquer proponente, se expressos em lingua estrangeira,
deverdo ser autenticados por autoridade brasileira no pais de origem e traduzidos para o portugués por tradutor
publico juramentado.
06.03.03. Inexistindo prazo de validade nas Certiddes, serdo aceitas aquelas cujas expedi¢bes/emisses
ndo ultrapassem a 90 (noventa) dias da data final para a entrega dos envelopes.

07. CONTEUDO DA PROPOSTA

07.01. A proposta deverd ser impressa por processo eletronico em 01 (uma) Unica via em papel timbrado da
licitante, elaborada conforme modelo de formulario de proposta (ANEXO Il), redigida em lingua portuguesa, em
linguagem clara, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, contendo a data, o nome e a assinatura do
responsdvel, ndo podendo ser apresentada por meio de cdpia "xerox".

07.02. A proposta deverd registrar os elementos indispensaveis a caracterizagdo do objeto da licitacdo, ser
rubricada em todas as folhas e assinada ao final por quem de direito, devendo conter, sob pena de
desclassificagdo, obrigatoriamente:

a) planilha quantitativa, devidamente preenchida, utilizando o modelo fornecido no Edital (ANEXO Il), contendo
prego unitdrio e o valor total da proposta, expresso em reais, com aproximagao de no maximo duas(2) casas
decimais, para cada lote que estiver participando;

b)preco para pagamento na forma do item “26” deste edital;

c)Prazo de validade da proposta de, NO MINIMO, 60(sessenta) dias, contados a partir da data de entrega da
mesma;

07.03. A planilha quantitativa de servicos e precos da empresa adjudicatdria serd parte integrante da(s)
contratacdo(Ges) a ser(em) celebrada(s) com o Municipio.

07.04. A apresentac¢ao de proposta vincula o licitante ao cumprimento do objeto a ele adjudicado e implica na
aceitagao de todas as condi¢Oes constantes deste Edital.

07.05. Ao(s) preco(s) proposto(s) ndo devera(do) ser agregado(s) nenhum encargo financeiro pelo prazo de
pagamento.

07.06. O(s) preco(s) proposto(s) sera(ao) de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de
pleitear qualquer alteragdo do(s) mesmo(s), sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

07.07. Se houver divergéncias entre os pregos unitarios e os pregos totais indicados pelo proponente, apenas os
precos unitarios sera(do) considerados validos e o total sera corrigido de forma a conferir com aquele.
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07.08. No prego proposto deverd estar compreendido o imposto sobre servicos de qualquer natureza (ISSQN)
sobre o valor de cada fatura, bem como os demais tributos e encargos legais incidentes sobre a presta¢dao dos
Servigos.

07.09. A apresentacdo de proposta sera considerada como evidéncia de que a proponente examinou
criteriosamente os documentos deste Edital e julgou-os suficientes para a elaboracdo de proposta voltada a
execucdo do objeto licitado em todos os seus detalhamentos.

08. CONTEUDO DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

08.01. Os DOCUMENTOS DE HABILITACAO pertinentes ao ramo do objeto do PREGAO s3o os seguintes:
| - HABILITAGAO JURIDICA:

a) registro comercial, para empresa individual;

b) ato constitutivo, em vigor, devidamente registrado, para as sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por
acGes, acompanhado dos documentos comprobatérios de eleicdo de seus administradores, caso nao seja
entregue por ocasido de credenciamento;

c) inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis(sociedades simples), acompanhada de prova da
diretoria em exercicio;

d) decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, e ato
de registro ou autorizacdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o
exigir;

Il - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:
a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda — CNPJ/MF;

b) prova de regularidade para com a Fazenda Federal e Municipal do domicilio ou sede do licitante, ou outra
equivalente, na forma da lei, com prazo de validade em vigor;

b.1) a regularidade para com a Fazenda Federal deverd ser comprovada pela apresentagdo de certiddo
conjunta negativa ou positiva com efeitos de negativa de débitos relativos aos tributos federais e a divida ativa da
unido, emitida através de sistema eletrdnico, ficando sua aceitagao condicionada a verificagdo da veracidade via
Internet;

b.2) a regularidade para com a Fazenda Municipal devera ser comprovada sobre os tributos Mobiliarios
relacionados a sede ou domicilio do proponente, através da apresentagao de certiddo negativa ou positiva com
efeitos de negativa;

c) prova de regularidade para com o FGTS — Fundo de Garantia de Tempo de Servico (Lei n° 9.012, de 30/03/95),
através da apresentacdo do Certificado de Regularidade de Situagdo do FGTS(CRF), emitido pela Caixa EconGmica
Federal, ou do documento denominado “Situa¢do de Regularidade do Empregador”, com prazo de validade em
vigor na data de encerramento do prazo de entrega dos envelopes;

d) prova de regularidade Trabalhista, mediante a apresentagdo da CNDT — Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas ou da CPDT — Certiddo Positiva de Débitos Trabalhistas com efeitos de negativa;

1l - QUALIFICACAO TECNICA:
a) A empresa licitante declarada vencedora, deve apresentar 01 AMOSTRA de cada produto ofertado e descrito a
seguir, no prazo de 10 (dez) dias Uteis a contar da sessdo que sagrar-se vencedora: Lote 1 (itens 3, 6, 18 e 19), Lote
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2 (itens2, 5, 6, 7, e 8), Lote 3 (itens7 e 10), juntamente com a documentagdo complementar descrita no
ANEXO 1, sendo que a nao conformidade com as especificagdes ou a ndo entrega do exigido, implicard na
desclassificacdo da licitante declarada vencedora do lote, e retorno dos autos a fase de analise das demais
propostas subsequentemente classificadas.

IV — DECLARACAO DE QUE NAO EMPREGA MENORES:

a) declaragdo que o(a) proponente cumpre integralmente a norma contida na Constituicdo Federal, artigo 7°,
inciso XXXlll(conforme modelo — ANEXO VI).

08.02. A apresentagao de CERTIFICADO DE REGISTRO CADASTRAL, com prazo de validade n3do expirado, emitido
pelo MUNICIPIO DE LEME, substitui somente os documentos elencados nos itens | e Il, anteriores (habilitagdo
juridica e regularidade fiscal), obrigando ainda a parte a declarar, sob as penalidades cabiveis, a superveniéncia de
fato impeditivo a habilitagdo.

08.02.01. Qualquer documento indispensavel para a obteng¢dao do CERTIFICADO DE REGISTRO CADASTRAL,
com prazo de validade vencido devera ser regularizado, impondo-se, para tanto, a apresentagdo do(s) mesmo(s)
juntamente com a documentag¢do contemplada no item “08.02".

08.02.02. A regularizagdo da documentagdo aludida no subitem “08.02.01.”, também podera ser levada a
efeito na prépria sessdo, cuja certiddo/documento utilizada para a finalidade deverd observar as previsdes
contidas nos subitens “06.03.”, “06.03.01”, “06.03.01.01.”, “06.03.01.02”, e “06.03.01.03".

08.03. Ndo serd aceito protocolo de entrega ou solicitagdo de substituicdo de documentos aquele exigido no
EDITAL e seus ANEXOS.

08.04. Se a(o) licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se for a filial, todos
os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que pela prépria natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

08.05. Caso a(o) licitante pretenda que um de seus estabelecimentos, que ndo o participante da licitacdo, execute
o futuro contrato, deverd apresentar toda a documentagdo de ambos os estabelecimentos na forma e condigdes
previstos no item anterior.

09. CONSULTAS, DIVULGAGAO E ENTREGA DO EDITAL

09.01. O Edital poderd ser obtido por qualquer interessado no Departamento de Licitagdes da Prefeitura Municipal,
sito a Rua Dr. Armando Salles de Oliveira, 1.085, 32 andar, centro, Leme, SP, durante o seu expediente normal, de
segunda a sexta-feira, das 8:00h. as 12:00h; das 13h00h. as 16:00h., até a data aprazada para recebimento dos
documentos e dos envelopes “PROPOSTA” e “DOCUMENTACAO”, bem como diretamente do site da Prefeitura
(www.leme.sp.gov.br - licitag6es 2023 - pregio presencial);

9.2. O aviso (resumo do EDITAL) serd publicado nos termos da Legislagdo vigente, divulgado no PORTAL DA
PREFEITURA MUNICIPAL, podendo ser baixado gratuitamente através do endereco eletronico
www.leme.sp.gov.br (licitagbes - 2023 - Pregdao Presencial), sendo que neste caso o interessado devera
encaminhar o comprovante de retirada do edital (ANEXO IX) preenchido para o e-mail licitacao@leme.sp.gov.br,
além de ser afixado no quadro de avisos do Departamento de Licitagdes. O EDITAL serd entregue a qualquer
interessado até o dia da sessdo, no horario e local especificado no item anterior.
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10. ESCLARECIMENTOS AO EDITAL

10.01. E facultado a qualquer interessado a apresentacio de pedido de esclarecimentos sobre o ato convocatério
do pregdo e seus anexos, por meio de requerimento enderecado a autoridade subscritora do EDITAL,
devidamente protocolado no enderego e horario constantes do item “09.01.”. Também serd aceito pedido de
esclarecimentos encaminhado por meio do e-mail licitacao@leme.sp.gov.br ou através do telefone (19) 3097-
1000.

10.02. As davidas a serem equacionadas por telefone serdo somente aquelas de carater estritamente informal.

10.03. Os esclarecimentos deverdo ser prestados no prazo de 02(dois) dias Uteis, a contar do recebimento da
solicitacdo por parte da autoridade subscritora do edital, passando a integrar os autos do PREGAO dando-se
ciéncia aos demais licitantes, através de divulgacdo no site oficial da prefeitura, citado anteriormente.

11. PROVIDENCIAS/IMPUGNAGAO AO EDITAL

11.01. E facultado a qualquer interessado a apresenta¢do de pedido de providéncias ou de impugnagdo ao ato
convocatodrio do pregdo e seus anexos, observado, para tanto, o prazo de até 2(dois) dias Uteis antes da data
fixada para recebimento das propostas.

11.02. As medidas referidas no item “11.01.” poderdo ser formalizadas por meio de requerimento endere¢ado a
autoridade subscritora do EDITAL, devidamente protocolado no enderego e horario constantes do item “09.01".
Também serd aceito pedido de providéncias ou de impugnacdo encaminhado por meio do e-mail:
licitacao@leme.sp.gov.br, desde que devidamente identificado e assinado.

11.03. A decisdo sobre o pedido de providéncias ou de impugnacdo sera proferida para autoridade subscritora do
ato convocatoério do pregdo no prazo de até 24(vinte e quatro) horas, a contar do recebimento da peca indicada
por parte da autoridade referida, que além de comportar divulgacdo, deverad também ser juntada aos autos do
PREGAO.

11.04. O acolhimento do pedido de providéncias ou de impugnacdo, desde que impliquem em modificagdo(des)
do ato convocatério do PREGAO, além da(s) alteragdo(Ses) decorrente(s), redundara na designacdo de nova data
para realizacdo do certame, exceto quando, inquestionavelmente, a(s) alteracdo(6es) no edital ndo afetar(em) a
formulagdo das propostas.

12. DO CREDENCIAMENTO

12.01. Aberta a fase para CREDENCIAMENTO dos eventuais participantes do PREGAO, consoante previsdo
estabelecida no item “12.02” deste EDITAL, o representante da proponente entregard ao PREGOEIRO documento
gue o credencie para participar do aludido procedimento, respondendo por sua autenticidade e legitimidade,
deverdo, ainda, identificar-se e exibir a Carteira de identidade ou outro documento equivalente, com fotografia.

12.02. O credenciamento far-se-a por meio de instrumento publico de procuragdo ou instrumento particular com
poderes especificos para, além de representar a proponente em todas as etapas/fases do PREGAO, formular
verbalmente lances ou ofertas na(s) etapa(s) de lances, desistir verbalmente de formular lances ou ofertas na(s)
etapa(s) de lance(s), negociar a redugdo de preco, desistir expressamente da intengdo de interpor recurso
administrativo ao final da sessdo, manifestar-se imediata e motivadamente sobre a intengao de interpor recurso
administrativo ao final da sessdo, assinar a ata da sessdo, prestar todos os esclarecimentos solicitados pelo
PREGOEIRO, enfim, praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.
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12.03 — Na hipotese da apresentagdo de instrumento articular de procuragdo, esta devera estar acompanhada de
documento que comprove a legitimidade do outorgante, quando a representatividade da licitante e seus
correspondentes poderes para outorga da procuragao.

12.03.01 O nado credenciamento ou sua nao aceitagdo implica em desisténcia da formulagdo de lances e
de recursos.

12.04. Se o representante da proponente ostentar a condi¢do de sécio, proprietario, dirigente ou assemelhado da
empresa proponente, ao invés de instrumento publico de procuragdo ou instrumento particular, devera
apresentar copia do respectivo Estatuto/Contrato Social ou documento equivalente, no qual estejam expressos
seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura.

12.05. E admitido somente um representante por proponente.

12.06. A auséncia da documentagdo referida nos itens “12.01, 12.02, 12.03 e 12.04” ou a apresentagao em
desconformidade com as exigéncias previstas, impossibilitara a participagdo da(o) proponente neste PREGAO,
exclusivamente no tocante a formulagao de lances e demais atos, inclusive recurso.

12.07. Desenvolvido o CREDENCIAMENTO das(os) proponentes que comparecerem, o PREGOEIRO declarara
encerrada esta etapa/fase, iniciando-se o procedimento seguinte consistente no recebimento e conferéncia da
declaragdo exigida neste Edital.

13. RECEBIMENTO DA DECLARAGAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO, DO
TERMO DE OPGAO E DECLARAGAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE E DOS ENVELOPES
PROPOSTA DE PREGOS E DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

13.01. A etapa/fase para recebimento da DECLARACAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE
HABILITACT\O E DOS ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITACAO sera levada a efeito
tdo logo se encerre da fase de CREDENCIAMENTO.

13.01.01. A DECLARACAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITAGAO nio
deve integrar os ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITACf\O,
constituindo-se em documento a ser fornecido separadamente, fica facultada a utilizagdo do modelo constante do
ANEXO IV.

13.01.02. O TERMO DE OPCAO E DECLARACT\O DA MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE
nos termos do ANEXO VII, acompanhado da documenta¢do comprobatdria prevista no item “05.04”, se for o caso,
sera recebido exclusivamente nesta oportunidade e também ndo deve integrar os ENVELOPES PROPOSTA DE
PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITACAO.

13.02. Iniciada esta etapa/fase, o PREGOEIRO receberd e examinard a DECLARAGAO DE QUE A(O) PROPONENTE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITAGCAO.

13.02.01. A auséncia da referida declaracdo ou a apresentacdo em desconformidade com a exigéncia
prevista inviabilizard a participagdo da(o) proponente neste PREGAO, impossibilitando, em conseqiiéncia, o
recebimento dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE HABILITACAO. No entanto, é permitido
o preenchimento na prépria sessdo.

13.02.02. O atendimento desta exigéncia é condi¢cdo para que a proponente continue participando do
PREGAO, devendo proceder, em seguida, a entrega dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO.

13.03. Optando a(o) licitante em ndo credenciar representante para os atos presenciais, a DECLARACAO DE QUE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO e os ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTOS DE
HABILITACAO, poderdo ser entregues no protocolo do Departamento de Licitagdes, no mesmo endereco em que
serd realizada a sessdo publica, até o dia e hordrio aprazados no presente Edital.
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14. ABERTURA DOS ENVELOPES PROPOSTA

14.01. Compete ao PREGOEIRO proceder a abertura dos ENVELOPES PROPOSTA DE PRECOS, conservando
intactos os ENVELOPES DOCUMENTOS DE HABILITAGAO e sob a sua guarda.

15. EXAME E CLASSIFICAGAO PRELIMINAR DAS PROPOSTAS

15.01. O PREGOEIRO examinara as PROPOSTAS sempre levando em conta as exigéncias fixadas nos itens 06 e 07.

15.01.01. O exame envolvendo o(s) objeto(s) ofertado(s) implicard na constatacdo da conformidade do(s)
mesmo(s) com as especificagdes estabelecidas no Edital e seus Anexos, para atendimento das necessidades do
orgdo licitante. O PREGOEIRO sempre decidira em favor da disputa.

15.02. Definidas as PROPOSTAS que atendam as exigéncias retro, envolvendo o objeto e o valor, o PREGOEIRO
elaborard a classificagdao preliminar das mesmas, sempre em obediéncia ao critério do MENOR PRECO GLOBAL
POR LOTE, constando da Ata o motivo das que, eventualmente, neste momento, forem preliminarmente
desclassificadas.

16. DESCLASSIFICACT\O DAS PROPOSTAS:
16.01. Sera desclassificada a PROPOSTA que ndo atender as exigéncias do presente edital e aquela que:

a) ndo estiver assinada pelo representante legal;

b) apresentar emendas, borrdes ou rasuras em lugar essencial;

¢) ndo estiver totalmente expressa em Reais (RS);

d) for baseada em proposta(s) de outra(s) licitante(s);

e) oferecer vantagem nao prevista neste edital, inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido, ou ainda
vantagem baseada nas ofertas das(os) demais proponentes; e

f) aquelas com pregos excessivos ou manifestamente inexequiveis, assim considerados aqueles que ndo venham
demonstrar sua viabilidade através de documentagdo que comprove que os custos sdo coerentes com os de
mercado.

g) Cujos pregos sejam superiores (unitarios e totais) ao limite fixado no Anexo |, apurados ao final da etapa de
lances;

h) Que ndo contemplarem todos os itens do lote, com seus respectivos pregos;

17. DEFINIGAO DOS(AS) PROPONENTES PARA OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS

17.01. Para efeito de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS, o PREGOEIRO selecionard, sempre com base na
classificagdo proviséria, o(a) proponente que tenha apresentado a proposta de menor prego global por cada lote,
e aquelas que hajam oferecido propostas em valores sucessivos e superiores em até 10% (dez por cento) aquela
de menor preco global.

17.01.01. N3o havendo, pelo menos, 3 (trés) propostas em conformidade com a previsdo estabelecida no
item “17.01.”, o PREGOEIRO selecionara, sempre com base na classificacdo provisdria, a melhor proposta e as
duas propostas imediatamente superiores, quando houver, para que suas proponentes participem dos lances
quaisquer que tenham sido os pregos oferecidos nas propostas, observada a previsdao estampada no subitem
17.01.02.

17.01.02. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, observar-se-do, também para efeito da
defini¢do das proponentes que poderdo oferecer lances, as seguintes regras:

a) proposta de menor prego e todas as outras cujos valores sejam superiores até 10% (dez por cento) aquela de
menor prec¢o, devendo existir, nesta situacdo, no minimo, 3 (trés) propostas validas para a etapa de lances,
conforme previsto no subitem 17.01; ou
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b) todas as propostas coincidentes com um dos 3 (trés) menores valores ofertados, se houver.

17.01.03. Na hipétese da ocorréncia das previsdes colacionadas no subitem 17.01.02., alineas “a”e “b”,
para efeito do estabelecimento da ordem da classificagdo proviséria das proponentes empatadas, a
correspondente definicdo sera levada a efeito por meio de sorteio. Caberd a vencedora do sorteio definir o
momento em que oferecera oferta/lance.

17.01.04. Havendo um(a) Unico(a) proponente ou tdo somente uma proposta valida, o PREGOEIRO
podera decidir, justificadamente, pela suspensdo do PREGAO, inclusive para melhor avaliacdo das regras
editalicias, das limitagdes de mercado, envolvendo quaisquer outros aspectos pertinentes e o proprio prego
cotado, ou pela repeticdo do PREGAO ou, ainda, dar prosseguimento ao PREGAO, condicionado, em todas as
hipdteses, a inexisténcia de prejuizos para a Prefeitura Municipal.

18. DO OFERECIMENTO OU INEXISTENCIA DE LANCES VERBAIS

18.01. Definidos os aspectos pertinentes as proponentes que poderdo oferecer lances verbais, dar-se-a inicio ao
OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS, que deverao ser formulados em valores distintos e decrescentes, inferiores
a proposta de menor prego.

18.01.01. Somente sera(do) aceito(s) LANCE(S) VERBAL(IS) que seja(m) inferior(es) ao valor da menor
PROPOSTA ESCRITA e/ou do ultimo menor LANCE VERBAL oferecido, observado(s) o(s) seguinte(s) limite(s)
minimo(s) de reducdo: RS 1.000,00 (mil reais) — sobre o valor global do lote 01; RS 500,00 (quinhentos reais),
sobre o valor global do lote 02; e, RS 2.000,00 (dois mil reais) - sobre o valor global do lote 03, ou outros valores
maiores, desde que aceitos pelos licitantes presentes a sessao.

18.02. O PREGOEIRO convidard individualmente os(as) proponentes classificados(as) para OFERECIMENTO DE
LANCES VERBAIS, de forma seqiencial, a partir do(a) proponente da proposta de maior preco em cada lote e as
demais em ordem decrescente de valor, sendo que o(a) proponente da proposta de menor prego serd o(a)
ultimo(a) a OFERECER LANCE VERBAL. Havendo propostas escritas empatadas, a ordem seqiencial de convocagdo
para lances é a de credenciamento, decrescente, conforme previsto no sistema eletrénico de Pregdo Presencial.

18.03. Ndo poderd haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o licitante desistente as penalidades
constantes deste edital.

18.04. Quando convocado pelo PREGOEIRO, a desisténcia do(a) proponente de apresentar lance verbal implicara
na exclusdo da etapa de LANCES VERBAIS, ficando sua ultima proposta registrada para a classificagdo final.

18.04.01 A etapa de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS terd prosseguimento enquanto houver
disponibilidade para tanto por parte das proponentes.

18.05. O encerramento da etapa de OFERECIMENTO DE LANCES VERBAIS ocorrerd quando todos os(as)
proponentes declinarem da correspondente formulagao.

18.06. Declarada encerrada a etapa de OFERECIMENTO DE LANCES e classificadas as propostas na ordem
crescente de valor, incluindo aquelas que declinaram do oferecimento de lance(s), sempre com base no ultimo
preco/lance apresentado, o PREGOEIRO examinara a aceitabilidade do valor daquela de menor preco, ou seja, da
primeira classificada, decidindo motivadamente a respeito. A critério deste e quando convocado pelo PREGOEIRO,
o licitante devera comprovar as condi¢cdes de exequibilidade financeira de sua proposta/lance, sob pena de
desclassificagdo, retornado-se os autos a analise das demais propostas subsequentes.

18.07. O Pregoeiro negociara diretamente com o detentor do menor prego em cada lote, para que obtenha pregos
ainda menores.

18.08. Na hipdtese de nao realizagdo de lances verbais, o PREGOEIRO verificard a conformidade entre a proposta
escrita de menor prego e o valor estimado para a contratagao.
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18.09. Ocorrendo a previsao delineada anteriormente, e depois do exame da aceitabilidade do objeto e do preco,
também é facultado ao PREGOEIRO negociar com a proponente da proposta de menor prego, para que seja
obtido prego melhor.

18.10. O PREGOEIRO devera comparar os pregos apresentados com atuais praticados no mercado, fornecidos pela
Secretaria requisitante, ou até mesmo propostos em licitagGes anteriores, ou outro meio que entender pertinente.

18.11. Sera assegurado o exercicio do direito de preferéncia as microempresas e empresas que pequeno porte,
nos seguintes termos:

18.11.01. Nas situagdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno
porte sejam iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada;

18.11.02. A microempresa ou empresa de pequeno porte cuja proposta for melhor classificada podera
apresentar proposta de prego inferior aquela considerada vencedora do certame, situagdo em que sua proposta
serd declarada a melhor oferta, com observancia dos seguintes procedimentos:

a) Para tanto, serd convocada para exercer seu direito de preferéncia e apresentar nova proposta, no prazo
maximo de 5 (cinco) minutos, sob pena de preclusio;

b) Se houver equivaléncia dos valores das propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem no intervalo estabelecido no subitem 18.11.01, sera realizado sorteio entre elas para que
se identifique aquela que primeiro podera exercer a preferéncia e apresentar nova proposta;

c) Entende-se por equivaléncia dos valores das propostas as que apresentarem igual valor, respeitada a ordem de
classificagdo.

18.11.03. O exercicio do direito de preferéncia somente sera aplicado quando a melhor oferta ndo tiver
sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

18.11.04. Caso a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada ndo aceite ofertar nova
proposta, serdo convocados os licitantes remanescentes cujas propostas se encontrarem no intervalo
estabelecido, na ordem de classificagao, para o exercicio do direito de preferéncia.

18.11.05. Na hipdtese da ndo-contratagdo da microempresa e empresa de pequeno porte, e nao
configurada a hipétese prevista, serd declarada com o menor preco aquela proposta originariamente vencedora
do certame.

18.12. O PREGOEIRO pode solicitar a demonstra¢ao da exeqibilidade dos pregos propostos, sendo que, neste
caso, o(a) proponente devera apresentar informagdes acerca dos custos (planilhas e demonstrativos) em que
incorrera para o atendimento do objeto do PREGAO, suficientes para justificar a proposta escrita de menor preco
ou o lance verbal de menor pre¢o que apresentar.

18.13. A ndo apresentacdo dos elementos referidos no item anterior ou a apresentacdo de elementos
insuficientes para justificar a proposta escrita de menor prego ou o lance verbal de menor preco acarretara a
desclassificagdo do proponente, nos termos do item “16.01”, salvo rasuras que ndo comprometam partes
essenciais.

18.14. Considerada aceitavel a oferta de menor preco, sera aberto o envelope contendo os DOCUMENTOS DE
HABILITAGAO da sua proponente, facultando-lhe o saneamento da documentacido de natureza declaratéria na
propria sessdo.
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18.15. Para efeito do saneamento, a correcdo da(s) falha(s) formal(is) podera ser desencadeada durante a
realizagdo da propria sessdo publica, com a apresentacdo, encaminhamento e / ou substituicdo de documento(s),
ou com a verificacdo desenvolvida por meio eletrénico, ou ainda, por qualquer outro método que venha a
produzir o(s) efeito(s) indispensavel(is). O Pregoeiro podera promover quaisquer diligéncias necessdrias a analise
das propostas, da documentacgdo, e declaragGes apresentadas, devendo os licitantes atender as solicitagdes no
prazo por ele estipulado, contado do recebimento da convocagao.

18.16. Aberto o invélucro “documentac¢do” em havendo restricdo quanto a regularidade fiscal e trabalhista, fica
concedido um prazo de 05 (cinco) dias Uteis a microempresa ou empresa de pequeno porte, para sua
regularizacdo, prorrogavel por igual periodo mediante justificativa tempestiva e aceita pelo PREGOEIRO.

18.17. A ndo regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo estabelecido no item anterior, implicard decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sang¢des previstas no presente Edital, sendo facultado a Administracdo
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagao, para negociar, nos termos do disposto no artigo
42 inciso XXIlI, da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002.

18.18. Constatado o atendimento das exigéncias habilitatorias previstas no EDITAL, o(a) proponente sera
declarado(a) vencedor(a).

18.19. Se a oferta ndo for aceitavel ou se a proponente desatender as exigéncias de habilitacio, o PREGOEIRO
examinard a oferta subseqliente de menor preco, decidindo sobre sua aceitabilidade quanto ao prego, no caso de
oferecimento de lances, ou quanto ao objeto e prego, na hipdtese de nao realizagdo de lances verbais, observadas
as previsdes estampadas nos itens e subitens antecedentes.

18.20. Sendo a proposta aceitavel, o PREGOEIRO verificara as condi¢cdes de habilitagdo do(a) proponente, e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma oferta aceitavel cujo(a) proponente atenda aos requisitos de habilitacdo,
caso em que sera declarado(a) vencedor(a), observando-se igualmente as previsdes estampadas nos itens e
subitens antecedentes.

18.21. A licitante declarada vencedora tera o prazo de até 10 (dez) dias uteis, a contar da sessdo que sagrar-se
vencedora, para apresentacdo de nova proposta escrita, COM TODOS OS PRECOS UNITARIOS (02 CASAS
DECIMAIS), READEQUADOS AO PRECO FINAL GLOBAL VENCEDOR DO CERTAME MEDIANTE DESCONTO LINEAR
ENTRE OS PRECOS DE CADA ITEM QUE COMPOE O LOTE, APLICADO CONFORME PLANILHA/MODELO
DISPONIVEL NO SITE: www.leme.sp.gov.br / link: licitagdes/2023/Planilha Modelo para Calculo de Desconto
Linear.

18.22. FICAM OS LICITANTES CIENTES QUE O DESCONTO LINEAR SERA AUTOMATICAMENTE APLICADO PELA
PREGOEIRA(O) SE ENCAMINHADA PROPOSTA SEM O CUMPRIMENTO DO SOLICITADO.

19. RECURSO ADMINISTRATIVO

19.01. Por ocasido do final da sessdo, o(a)(s) proponente(s) que participou(aram) do PREGAO ou que tenha(m)
sido impedido(a)(s) de fazé-lo(s), se presente(s) a sessdo, devera(do) manifestar imediata e motivadamente a(s)
intencdo(0es) de recorrer.

19.02. Havendo intencdo de interposi¢do de recurso contra qualquer etapa/fase/procedimento do PREGAO, o(a)
proponente interessado(a) devera manifestar-se imediata e motivadamente a respeito, procedendo-se, inclusive,
o registro da sintese das razGes em ata, juntando memorial no prazo de 3 (trés) dias, a contar do dia subseqiente
da realizagdo do pregado.
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19.03. Os(As) demais proponentes ficardo, desde logo, intimados(as) para apresentar contrarrazbes em igual
numero de dias, que comegardao a correr no término do prazo do RECORRENTE, independentemente de
intimagao.

19.04. Apds a apresentacdo das contrarrazdes ou do decurso do prazo estabelecido para tanto, o PREGOEIRO
examinard o recurso, podendo reformar sua decisdo ou encaminha-lo devidamente informado, a autoridade
competente para decisao.

19.05. Os autos do PREGAO permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no enderego e horarios
previstos no item “09.01.” deste EDITAL.

19.06. O recurso nao terd efeito suspensivo em caso de nitido intuito protelatério, sendo que seu acolhimento
importara na invalidagdo somente dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

20. ADJUDICAGAO

20.01. A falta de manifestagdo imediata e motivada da inten¢do de interpor recurso, por parte
do(a)(s)proponente(s), importara na decadéncia do direito de recurso, competindo ao PREGOEIRO adjudicar o(s)
objeto(s) do certame ao(s)(as) proponente(s) vencedor(es)(as).

20.02. Existindo recurso(s) e constatada a regularidade dos atos praticados e apds a decisdo do(s) mesmo(s), a
autoridade competente deve praticar o ato de adjudicacdo do(s) objeto(s) do certame ao(s)(as) proponente(s)
vencedor(es)(as).

21. HOMOLOGACAO

21.01. Compete a autoridade competente homologar o PREGAO.
21.02. A partir do ato de homologacdo sera fixado o inicio do prazo de convocagdo do(a)(s) proponente(s)
adjudicatario(a)(s) para assinar a Ata de Registro de Precos, respeitada a validade de sua(s) proposta(s).

22. DIVULGAGAO DO RESULTADO FINAL DO PREGAO

22.01. O resultado final do PREGAO serd publicado na Imprensa Oficial de Leme, e no site da Prefeitura, ja
informado anteriormente.

23. DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS/CONTRATACAO

23.01. Os servigos e obrigacdes deste PREGAO serdo registrados em Ata de Registro de Precos, e contratados
através de pedidos de compra e/ou emissdo de empenhos, (art. 62, da Lei 8.666/93), consoante as regras proprias
do Sistema. Ndo sendo assinada a Ata de Registro de Pregos, poderd a Administragdo convocar o outro
proponente classificado, observada a ordem da classificagdo, para assinar a Ata de Registro de Precos nas mesmas
condigOes de sua oferta, e assim sucessivamente, sem prejuizo da aplicagdo das san¢des previstas neste Edital e
no art. 72 da Lei Federal n2 10.520/2002, observada a ampla defesa e o contraditdrio.

23.02. A(s) proponente(s) adjudicataria(s) devera(dao) comparecer para assinatura Ata de Registro de Precos, no
prazo de 03 (trés) dias uteis, contados a partir da data da efetiva convocacdo expedida pelo Departamento de
LicitagdOes.

23.03. A(s) convocacgdo(des) referida(s) pode(m) ser formalizada(s) por qualquer meio de comunicagdo que
comprove a data do correspondente recebimento.
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23.04. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez por igual periodo, quando solicitado durante seu
transcurso, desde que ocorra motivo justificado, aceito pela Administragdo. Nao havendo decisao, a assinatura da
Ata de Registro de Precgos devera ser formalizada no prazo previsto no item “23.02".

23.05. Para a assinatura da Ata de Registro de Precos, o Departamento de Licitagdes, podera verificar, por meio da
internet, a regularidade com a Fazenda Nacional, Fundo de Garantia de Tempo de Servi¢o (FGTS) ou Situagdo de
Regularidade do Empregador.

23.06. Também para assinatura da Ata de Registro de Pregos e para o(s) contrato(s) dela decorrente(s) ou para a
retirada da(s) Nota(s) de Empenho(s), a(s) proponente(s) adjudicataria(s) devera(do) indicar o representante legal
ou procurador constituido para tanto, acompanhado dos documentos correspondentes.

23.07. A recusa injustificada de assinar a Ata de Registro de Precos ou o(s) contrato(s) ou aceitar/retirar o(s)
instrumento(s) equivalente(s) dela decorrente(s), observado o prazo estabelecido, caracteriza o descumprimento
total da obrigacdo assumida por parte da(s) proponente(s) adjudicataria(s), sujeitando-a(s) as sang¢Ges previstas no
item 30 e subitens.

23.08. Ao preco do primeiro colocado poderao ser registrados tantos Detentores da Ata quantos necessarios para
que, em fungdo das propostas apresentadas, seja atingida a quantidade total estimada para o item ou lote.

23.09. Poderdo ser registrados os pregos das propostas classificadas até 32 (terceiro) lugar.

24. REGIME DE EXECUCAO

24.01. O regime de execucdo dos servigos serd na modalidade de empreitada por pregos unitarios.
25. DA FISCALIZACAO, RECEBIMENTO PROVISORIO E DEFINITIVO

25.01. Os servigos registrados serdo recebidos nos termos, prazos e condi¢Ges estabelecidas nos artigos 73 a 76 da
Lei Federal n2 8.666/93.

25.02. Ficard incumbido um servidor de cada Secretaria, como gestor das suas respectivas contrata¢des, bem
como, pela fiscalizagdo dos servigos prestados pela DETENTORA DA ATA, detendo as atribuicbes e poderes
estabelecidos no Decreto Municipal. 6.332/13.

25.03 O recebimento definitivo dos servigos registrados, ficard condicionado a expedicdo de laudo ou atestado, ou
ainda declaragdo de comprovagdo da efetiva execugdo dos servicos registrados, expedido pelo gestor dos
contratos.

25.04. O recebimento pela PREFEITURA, provisério ou definitivo do objeto, ndo exclui ou isenta a DETENTORA
DA ATA da responsabilidade civil prevista no Cédigo Civil Brasileiro, no Cédigo de Defesa do Consumidor e
demais legislagGes correlatas, que perdurara pelo prazo e nas condig6es fixadas na lei.

26. DO PREGO, DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

26.01. Constam da Minuta da Ata de Registro de Pregos que compde o ANEXO V, as obrigagcBes, condi¢des e
forma de pagamento, as condi¢Bes de recebimento dos servigos registrados, as sang¢des para o caso de
inadimplemento e demais obrigacbes das partes, que faz parte integrante deste edital, e dos pedidos -
contratagOes dela decorrentes.
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27. DO CRITERIO DE REAJUSTE

27.01. Incidird atualizagdo monetdria para atrasos de pagamentos, ou reajuste de precos apos 12 meses da data
da apresentacdo das propostas, (Indice IPCA).

28. DA DISPENSA DE GARANTIA
28.01. N3o serd exigida a prestacdo de garantia, para participacdo no presente PREGAO.
29. DAS SANGOES

29.01. Ficard impedido de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME pelo prazo de até 5 (cinco)
anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo, a pessoa fisica ou juridica que praticar
qualquer dos atos contemplados no art. 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002, sem prejuizo das
disposi¢Bes contidas nos artigos 86 e 87 da Lei Federal n? 8.666/93, que ndo conflitem com aquele.

29.02. Pela recusa injustificada em assinar a Ata de Registro de Pregos ou os contratos dela decorrentes (inclusive
a retirada da(s) Nota(s) de Empenho), dentro do prazo estabelecido, sera aplicada multa correspondente a 05% do
valor da proposta, em caso de recusa na assinatura da ATA, ou 10% sobre o valor de cada contrato/pedido nio
assinado/retirado/recusado, sem prejuizo das demais san¢des cabiveis.

29.03. Pelo descumprimento das condi¢des estabelecidas no ajuste, a(o)adjudicataria(o) ficard sujeita)o) as
seguintes penalidades:

29.03.01. Adverténcia para casos de pouca relevancia;

29.03.02. Pelo atraso injustificado na entrega:

a) atraso até 10(dez) dias, multa de 0,5%(meio por cento) ao dia sobre o valor da respectiva contratacgao;
b) superior a 10(dez) dias, multa de 1%(um por cento) ao dia, calculado sobre o valor da contratagdo, até o
maximo de 15 dias, sendo que, apds, serd considerado inexecugao contratual.

29.04. Pela inexecugdo total ou parcial da Ata de Registro de Pregos ou das contratagdes dela decorrentes, multa
de 20%, calculada sobre o valor total ou parcial da obrigagdo ndao cumprida, podendo ainda ser rescindida a
contratagdo e aplicada a san¢do de impedimento de contratar e licitar para com a Prefeitura de Leme, pelo prazo
de até 02 anos.

29.05. As multas serdo descontadas dos pagamentos eventualmente devidos a contratada, ou cobradas
judicialmente.

29.06. Sera propiciado ao licitante, antes da imposi¢do das penalidades elencadas nos itens precedentes, o direito
ao contraditério e a ampla defesa.

29.07. A aplicagdo das sangOes estabelecidas neste edital sdo de competéncia exclusiva do érgdo gerenciador,
Senhor (a) Secretario(a) contratante ou Prefeito Municipal, nos termos legais.

30. DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
30.01. O(A) DETENTOR(A) DA ATA tera seu registro cancelado quando:
| - descumprir as condi¢Ges da Ata de Registro de Pregos;

Il - ndo retirar a respectiva nota de empenho, pedido de fornecimento ou instrumento equivalente, ou
assinar o contrato, no prazo estabelecido pela Administragao, sem justificativa aceitdvel;
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Il - ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles praticados no
mercado; e;

IV - recusar-se ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade estimada na ata, salvo motivo
devidamente justificado, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior.

V - sofrer sangdo prevista nos incisos Ill e IV, do art. 87 da Lei 8.666/93, ou no artigo 72, da Lei 10.520/02, ou
que, em virtude de decisdo judicial, ficar impedido de contratar com a Administracdo Publica.

VI - a ata de registro de pregos podera ser rescindida nas hipdteses previstas para a rescisdao de contratos em
geral.

30.02 O cancelamento do registro, nas hipdteses previstas, assegurado o contraditdrio e a ampla defesa, sera
formalizado por despacho da autoridade competente da Administragdo.

30.03 O Detentor da Ata podera solicitar o cancelamento do seu Registro de Precos na ocorréncia de fato
superveniente, que venha comprometer a perfeita execugdo contratual decorrentes de caso fortuito ou de forga
maior devidamente comprovados.

31. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

31.1 A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer érgdo ou entidade da
Administragdo que ndo tenha participado do certame licitatorio.

31.1.1 - O Orgido Gerenciador devera ser previamente consultado e autorizar a utilizacdo da Ata de Registro de
Precos, por 6rgdo ou entidade ndo participante ou as aquisicdes acima do quantitativo estimado para os érgdos e
entidades participantes.

31.1.2 - No caso do item 31.1.1, cabera ao Detentor da Ata, observadas as condi¢Ges nela estabelecidas, optar
pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independentemente dos quantitativos inicialmente estimados, e desde
nao haja prejuizo ao atendimento das obriga¢des anteriormente assumidas.

31.1.3 - As aquisicdes ou contratagOes adicionais a que se referem os itens acima, ndo poderdo exceder, no
conjunto, a 100% (cem por cento) dos quantitativos inicialmente registrados.

32. DOS ANEXOS AO EDITAL

32.01 Seguem anexos ao presente Edital como parte integrante do mesmo:
32.01.01 Termo de referéncia, Memorial Descritivo (ANEXO 1);
32.01.02 Formuldrio Modelo de Proposta de Pregos (ANEXO II);
32.01.03 Modelo de procuragdo para credenciamento(ANEXO Ill);
32.01.04 Modelo de Declaragdo de que a(o) proponente cumpre os requisitos de habilitagdo(ANEXO 1V);
32.01.05 Minuta de Ata de Registro de Precos(ANEXO V);

32.01.06 Modelo de Declaragdo do art. 7° da C.F.(ANEXO VI);
32.01.07 Modelo de Termo de Opg¢dao(ANEXO VII);

32.01.08 Decreto Municipal 8.163/2023 (ANEXO VIII);
32.01.09 Minuta do Pedido de Compra(ANEXO IX); e,
32.01.10 Recibo de Entrega do Edital (ANEXO X).

33. DISPOSICOES GERAIS:
33.01. As normas disciplinadoras deste PREGAO ser3o interpretadas em favor da ampliagdo da disputa, observada

a igualdade de oportunidades entre as proponentes, sem comprometimento do interesse publico, e dos contratos
delas decorrentes.
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33.02. Na contagem dos prazos estabelecidos neste PREGAO, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se 4 o do
vencimento, e considerar-se-3o os dias consecutivos, exceto quando for explicitamente disposto em contrario. Sé
se iniciam e vencem os prazos referidos neste artigo em dia de expediente no érgdo ou na entidade.

33.03. Ndo havendo expediente no 6rgdo licitante ou ocorrendo qualquer ato ou fato superveniente que impeca a
realizacdo do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subseqiiente, no horario e local estabelecidos neste EDITAL, desde que ndo haja comunica¢do do PREGOEIRO em
sentido contrario.

33.04. A autoridade competente para determinar a contratacdo podera revogar a licitacdo por razées de interesse
publico superveniente, devendo invalida-la por ilegalidade, de oficio ou por provocagdo de qualquer pessoa,
mediante ato escrito e fundamentado, sem que caiba direito a qualquer indenizagao.

33.05. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais deixarad de importar no afastamento da proponente,
desde que possiveis a exata compreensao de sua proposta e a aferi¢do da sua qualificagdo, durante a realizagao da
sess3o publica do PREGAO.

33.06. A(O)(s) proponente(s) assume(m) o(s) custo(s) para a preparacdo e apresentacdo de sua(s) proposta(s),
sendo que o orgdo licitante ndo se responsabilizara, em qualquer hipotese, por esta(s) despesa(s),
independentemente da condug3o ou do resultado do PREGAO.

33.07. A apresentacdo da proposta de pregos implicara na aceitagdo, por parte da(o) proponente, das condigdes
previstas neste EDITAL e seus ANEXOS, inclusive quanto a ndao obrigatoriedade da promogao das contrata¢des
derivadas do Sistema de Registro de Pregos(SRP).

33.08. A(O) proponente é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos
colacionados em qualquer fase do PREGAO.

33.09. A adjudicacdo do(s) item(ns) ou lote(s) deste PREGAO n3o implicard em direito a contratagéo.

33.10. Ao pregoeiro ou autoridade superior é facultada, em qualquer fase da licitagao, a promocao de diligéncia
destinada a esclarecer ou a complementar a instrugao do processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou
informacgdo que deveria constar originariamente da proposta.

33.11. A diligéncia a que se refere o item anterior pode até mesmo implicar a apresentacdo de amostra do objeto
cotado, ou, a critério do Pregoeiro, a verificagdo do objeto no local indicado pela licitante, quando for o caso.

33.12. Este Edital e seus Anexos, bem como a(s) proposta(s) da(o)(s) proponente(s) adjudicataria(o)(s), fardo parte
integrante da Ata de Registro de Pregos, independentemente de transcrigdo.

33.13. Os casos omissos neste EDITAL DE PREGAO ser3o solucionados pelo PREGOEIRO, com base na legislagio
municipal e, subsidiariamente, nos termos da legislagdo federal e principios gerais de direito.

34. DO FORO

34.01. O Foro da Comarca de Leme/SP, serd o competente para dirimir as controvérsias advindas do cumprimento
da presente licitagao.
Leme, 22 de dezembro de 2023.

GUILHERME SCHWENGER NETO
SECRETARIO DE EDUCACAO
ORGAO GERENCIADOR
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
Anexo |
TERMO DE REFERENCIA

oBJETO: REGISTRO DE PREGOS PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA
REDE MUNICIPAL DE ENSINO.

ESPECIFICACOES GERAIS:

1 - Fica entendido que, as especificagles e toda a documentacao da licitagdo sdo complementares entre
si, de modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento e se omita em outro serd
considerado especifico e valido;

2 - Os produtos fornecidos pela EMPRESA vencedora deverdo primar pela qualidade, sempre
respeitando as caracteristicas e determinagdes técnicas pertinentes;

3 - Os produtos e entregas serdo fiscalizados com rigor pela solicitante e caso ndao estejam em
conformidade com o descrito, ou aos fins a que se destinam, serdo recusados, ocorrendo a contratada
em inexecug¢do contratual;

4 - Sera de responsabilidade da EMPRESA também, a entrega do objeto no local determinado, com o
uso de veiculo préprio e suas respectivas despesas, tanto com combustivel ou outras, bem como todos
os encargos trabalhistas, previdenciarios e tributdrios relativos aos servicos prestados;

5 - As entregas deverdo ser executadas dentro do prazo estipulado, considerando-se como atraso, o
periodo posterior ao fixado, sem a sua correta e completa conclusao.

6 - As notas fiscais relativas deverdo ser emitidas eletronicamente, e se fazerem acompanhar das
respectivas medi¢Ges aprovadas pelo 6rgdo contratante. As medi¢Ges deverdo conter: local(is) da(s)
entrega(s); quantidade(s) em cada local, nome completo do servidor recebedor e fungdo exercida, data
e demais ocorréncias.

7 - A contratada devera entregar a marca classificada/habilitada no certame, sendo que, em caso de
necessidade de substituicdo durante o prazo de vigéncia da ata, deverd, previamente ao fornecimento,
requerer a substituicdo do produto, por escrito.

8 - O recebimento do objeto dar-se-a da seguinte forma: a) PROVISORIAMENTE: No momento da
entrega a Administragdo efetuara o RECEBIMENTO PROVISORIO, para efeitos de posterior verificagdo da
conformidade do objeto e consequente juizo de aceitagdo, nos termos do art. 73, inciso I, alinea “a”, da
Lei 8.666/93; DEFINITIVAMENTE: b) A Administracdo emitird o RECEBIMENTO DEFINITIVO num prazo
maximo de 10 dias, prorrogdveis por mais 10 dias, contados da data do recebimento provisério, nos termos
do art. 73, inciso Il, alinea “b”, da Lei 8.666/93.

9 - O recebimento do objeto pela Administracdo serd sempre considerado PROVISORIO, mesmo que o seu
agente emita recibo ou aceite a Nota Fiscal, sendo considerado DEFINITIVO o recebimento tdo somente apds
a emissdo do regular Recebimento Definitivo.

10 - Expirado o prazo previsto no item 8, sem manifestacgdio do CONTRATANTE, reputar-se-a realizado o
Recebimento Definitivo (tacitamente).

11 - Caso o objeto seja rejeitado pela Administragdo, sem prejuizo da multa por atraso, a CONTRATADA tera
o prazo de 10 (dez) dias para substituir o mesmo, sob pena de incorrer em inexecugdo contratual.

12 - A Administragcdo ndo efetuard qualquer pagamento antes do recebimento definitivo do objeto.
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Sistema de Registro de Precos;

2) - As solicitagOes serdo advindas da Secretaria Municipal de Educacdo, doravante denominada SME;

3) - Os produtos solicitados serdo fornecidos pelas empresas vencedoras em cada lote da licitagdo, que sera

doravante denominada EMPRESA,;

4) - Dos LAUDOS e CERTIFICADOS: A Administracdo Publica deve buscar sempre, aquisicOes eficientes, que

promova o desenvolvimento sustentavel conforme exigido nos termos da Lei Geral de Licitacdes e Contratos:
Art. 32 — A licitacdo destina-se a garantir a observancia do principio
constitucional da isonomia, a selecdo da proposta mais vantajosa
para a administracdo e promoc¢do do desenvolvimento nacional
sustentavel e sera processada e julgada em estrita conformidade
com os principios basicos da legalidade, da impessoalidade, da
moralidade, da igualdade, da publicidade, da probidade
administrativa, da vinculagdo ao instrumento convocatério, do
julgamento objetivo e dos que lhes sdo correlatos.

Portanto, tem-se que, a exigéncia de documentagcdo complementar prevista em norma especifica, é
regular e legalmente prevista, conforme permissivo contido no inciso IV do art. 30 da Lei 8.666/93, com
arrimo na doutrina e jurisprudéncia consolidada no Tribunal de Contas da Unido.

Logo, devem ser apresentados o catalogo ou outro documento técnico que demonstre o
atendimento do produto ao exigido no edital, além dos laudos e certificados do fabricante de mobiliarios e
cadeiras exigidos em cada lote, no prazo de 10 (dez) dias uteis, a contar da sessdo em que sagrar-se
vencedora.

E importante que os laudos técnicos de ensaio, seja emitido por laboratério acreditado pelo CGRE-
INMETRO, e, os certificados de manutencdo da certificacdo, devem estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos requisitos de avaliacdo da conformidade do fabricante dos produtos acabados.

A documentacdo complementar, é a descrita em cada item.

5) — Das AMOSTRAS: a(s) empresa(s) licitante(s) declarada(s) vencedora(s), deve(m) apresentar 01
AMOSTRA de cada produto ofertado e descrito a seguir, no prazo de 10 (dez dias) dias uteis a contar da
sessdao que sagrar-se vencedora: Lote 1 (itens 3, 6, 18 e 19), Lote 2 (itens 2, 5, 6, 7, e 8), Lote 3 (itens 7 e 10),
juntamente com catalogos ou outro documento técnico que demonstre o atendimento do produto ao
exigido no edital, além da documentacdo complementar descrita no ANEXO 1, sendo que a nao
conformidade com as especificacoes ou a ndo entrega do exigido, implicara na desclassificacdo da licitante
declarada vencedora do lote, e retorno dos autos a fase de andlise das demais propostas
subsequentemente classificadas. As amostras e documentos deverao ser entregues na Secretaria de
Educagao, localizada a Avenida Maria Augusta Thomaz, 133 - Centro - Leme - SP - CEP: 13611-971

6) — Os materiais fornecidos pela EMPRESA vencedora deverdo primar pela qualidade, sempre respeitando
as determinagGes de técnica e padrdo que garantam a seguranca dos alunos, funcionarios e municipes;

7) — Os materiais fornecidos pela EMPRESA contratada, devera ter garantia minima de 60 (sessenta) meses a
partir da data de entrega do objeto;

8) — Fica a EMPRESA vencedora sob as sanc¢des e penalidade da Lei 8.666/93 e Lei 10.520/02, caso ndo
cumpra com o avengado.

MEMORIAL DESCRITIVO PARA AQUISICAO DE MOBILIARIO
OBS: 02 PARTICIPACAO EXCLUSIVA PARA ME'S EOU EPP'S - VIDE EDITAL ITEM 05.01

LOTE 01
(MOVEIS DE ESCRITORIO)
Item Qtd Descrigao U\r:?t:,rrio Valor Total
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MESA DIRETIVA COM ARMARIO ACOPLADO:
Dimensdo: 740mm (A) x 1600mm (L) x 800mm (P), mais 01
armario com 3 moddulos, sendo um nicho com prateleiras, 1
gaveteiro acoplado com 3 gavetas sendo 2 + 1 de pastas e um
modulo com 2 portas e 1 prateleira interna. Tampo: confeccionado
em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todas
faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (fitas
madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fixados a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas
metalicas M6. com recorte para caixa de tomada: Rasgo de
250x110mm. Pés
Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com bergo de
fixacdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.
Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés
laterais  acompanham a profundidade  dos  tampos.
Travessas: Para ligagdo dos pés laterais a central confeccionadas
em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12.
Armarios Diretiva - 3 mddulos: Possui 02 prateleiras moveis.
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo,(cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fundos de 18mm: confeccionado no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel.

Prateleiras: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suporte de
sustentacdo metalicos.
Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel, puxadores

7.450,00 149.000,00
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metalicos em corpo solido em formato trapezoidal, fechadura
tambor, dobradigas 110°.
Nivelador: Modelo embutido (tipo TOP), injetados em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”.
Encaixado a base por pressdo. Com possibilidade de regulagem
interna.

Calha de subida de fiagdo: Confeccionada em ago carbono com
tampa removivel. Fixada ao fundo por meio de parafusos
autoatarrachantes.

Fixacdo: Laterais, base, tampo, fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rdpida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e
demais  parafusos  autoatarrachantes com  acabamento
bicromatizado.

Gaveteiros para Armario Diretiva, com 3 gavetas, sendo 2 + 1 de
pasta suspensa.

Laterais: confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel.
Montante: confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, (montante na cor cinza).
Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na
cor semelhante ao revestimento (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Fechadura: fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo
na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa
plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e
extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagdo,
que é feito na frente do gaveteiro.
Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a
1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pd na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos
chip cabega chata Phillps com acabamento bicromatizado.
Montagem: Laterais e montantes fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem répida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @#8x30mm, e
demais  parafusos  autoatarrachantes com  acabamento
bicromatizado.

Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
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indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar no prazo do edital, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR [SO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metadlico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera uUmida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos com
volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs, conforme norma NBR
8096/1983 — Material metdlico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposicao ao didxido de enxofre, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a presenca
de corrosdo;

ABNT NBR 11003:2010 - Determinacgdo de aderéncia

ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinacgdo do brilho especular
ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacgdo da resisténcia a
deformacdo (impacto) ASTM D 3359:2017 - Ensaio de
determinac¢do da aderéncia do revestimento pelo método da fita.
ASTM D 3363:2011 — Ensaio de determinagdo da resisténcia do
revestimento a dureza do |apis.

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 21
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da espessura da
camada.

MESA DIRETIVA COM ARMARIO ACOPLADO:
Dimensdo: 740mm (A) x 1800mm (L) x 800mm (P), 01 armario
com 3 mddulos, sendo um nicho com prateleiras, 1 gaveteiro
acoplado com 3 gavetas sendo 2 + 1 de pastas e um modulo com 2
portas e 1 prateleira interna
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em todas faces, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixados a estrutura através de
parafusos M6x10mm e buchas metdlicas M6. com recorte para
caixa de tomada: Rasgo de 250x110mm.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de
fixacdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.
Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés
laterais  acompanham a profundidade  dos  tampos
Armarios Diretiva - 3 mddulos: Possui 02 prateleiras moével.Tampo:
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo,(cores soélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel.

Fundos de 18mm: confeccionado no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel.

Prateleiras: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suporte de
sustentacdo metalicos.

Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel, puxadores
metalicos em corpo sélido em formato trapezoidal, fechadura

7.853,33 157.066,60
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tambor, dobradigas 110°.

Nivelador: Modelo embutido (tipo TOP), injetados em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”.
Encaixado a base por pressdo. Com possibilidade de regulagem
interna.

Calha de subida de fiagdo: Confeccionada em ago carbono com
tampa removivel. Fixada ao fundo por meio de parafusos
autoatarrachantes.

Fixacdo: Laterais, base, tampo, fixados por meio de tambor de giro
de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rdpida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais  parafusos autoatarrachantes com  acabamento
bicromatizado.

Gaveteiros para Armario Diretiva, com 3 gavetas, sendo 2 + 1 de
pasta suspensa.

Laterais: confeccionado em MDP, espessura de 15mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e
madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Montante: confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 15mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel, (montante na cor cinza).

Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na
cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel.

Fechadura: fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo
na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa
plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e
extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que é feito na frente do gaveteiro.

Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a
1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pd na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em
chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos
chip cabeca chata Phillps com acabamento bicromatizado.
Montagem: Laterais e montantes fixados por meio de tambor de
giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem répida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais  parafusos autoatarrachantes com  acabamento
bicromatizado.

Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Acabamento: Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria inddstria possua o equipamento para tal
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processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR [SO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metdlico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera uUmida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos com
volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs, conforme norma NBR
8096/1983 — Material metdlico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos de prova
que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a presenca
de corrosdo; ABNT NBR 11003:2010 -
Determinacgdo de aderéncia
ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinacgdo do brilho especular;
ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinacgdo da resisténcia a
deformacdo (impacto);

ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinacdo da aderéncia do
revestimento pelo método da fita;

ASTM D 3363:2011 — Ensaio de determinagdo da resisténcia do
revestimento a dureza do |apis;
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ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da espessura da
camada.

MESA EM “” comMm REGULAGEM ELETRICA:
Dimensdes: 1400mm (L) x 1400mm (L) x 600mm (P)
Tampo: Confeccionados em chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Medium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestidos nas duas faces com laminado
melaminico, oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC. Tampos recebem fita de 2,5mm em todo contorno,
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo
(cores soélidas e madeiradas). A fixagdo do tampo a estrutura
devera ser feita por meio de parafusos rosca métrica M6, fixados
por meio de buchas metalicas em zamak cravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do madvel
com profundidade do tampo de 600mm
Sistema Elétrico e Dimensdes: O motor da estrutura possui
capacidade de carga de 70kg, cuja tensdo é de 100-240v e
consumo de aproximadamente 115 watts.
O estagio inicial de altura da mesa é de 580mm e a sua maxima
altura é de 1200mm, com sistema anti-colisdo por sensor de
impacto. 0}
ajuste de largura minimo da estrutura é de 1300mm e seu ajuste
maximo é de 1900mm. A velocidade de deslocamento do sistema
é de 38mm/s e o nivel de ruido é de aproximadamente 50dB
(Decibéis).Possui painel de controle com 7 bot&es para comando
de movimentac¢do com fungao especificas sendo:
Botdo de movimentacdo de subida por toque, Botdo de
movimentac¢do de descida por toque, Botdo com 12 memdria de
altura, Botdo com 22 meméoria de altura, Botdo com 32 memoria
de altura, Botdo de gravacdo de memdria, Botdo de alarme, com
gravacdo de hordrios para lembretes de compromissos.
Guia para cabos: A subida de cabos é realizada por vértebras de
fiagdo. Mantém fios escondidos e organizados. Confeccionada em
polimero e sua fixacdo é feita na face inferior do tampo por
parafuso auto atarraxante.
Estrutura: O Suporte para fixagdo do tampo é confeccionado em
chapa de ago carbono dobrado, com espessura de 2,00mm. As
Colunas sdo constituidas por tubos, sendo o 12 estagio externo de
sec¢do tubular 70x70mm em ago carbono com espessura de 3,0mm
saindo da base dos pés, o 22 estagio de Secdo por coluna interna
tubular 65x65mm finalizando com o 32 estagio de se¢do por
coluna interna tubular 60x60mm, sendo cada estagio com contra
ponto interno para guia em plastico incolor entre os tubos para
garantir a mobilidade e eliminar folga entre as paredes. Na
extremidade superior do tudo interno é soldado o suporte do
motor, confeccionado em chapa de ago carbono com espessura de
3,5mm e dobrado em formato de “bandeja”. Na bandeja do motor
sdo fixadas duas calhas espelhadas uma a outra, confeccionada em
aco carbono com espessura 2,5mm, dobradas e perfuradas.
Travessas estruturais em tubo 40x20fabricadas em chapa de acgo
carbono de 2,5mm, dobrada e perfurada, sdo acopladas as calhas,
formando um sistema de trilho para o ajuste longitudinal da
estrutura. A Base da coluna é confeccionada em chapa de ago
carbono, com espessura de 3,0mm, na dimensdo de

3.816,66 76.333,20
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680mmx90mm onde, é inserido furagao para insergao das colunas,
com niveladores de altura, vértebra de subida para fiagdo
articuldvel em polipropileno de alto impacto com jungdes de
ligacdo espacadas para facilitando o manuseio dos componentes
elétricos.

Tratamento Superficial: Todas as estruturas em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso por banhos quimicos com produtos
nanoteclogicos, recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a
base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 40 micra
de espessura.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura
de madeira e moveis) e 3-10 (fabricagdo de artefatos de ferro, ago
e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de
superficie inclusive galvonoplastia).
-Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento; referente o tampo de MDP
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado pela
ABERGO (Associacdo Brasileira de Ergonomia), atestando que o
fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-
17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela prépria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088/2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metdlico revestido e
ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosdo;
ABNT NBR 11003:2010 - Determinagcdo de aderéncia
ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinagdo do brilho especular;
ASTM D 2794:2010 — Ensaio de determinagdo da resisténcia a
deformagdo (impacto);

ASTM D 3359:2017 — Ensaio de determinagdo da aderéncia do
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revestimento pelo método da fita. ASTM D 3363:2011 — Ensaio de
determinagdo da resisténcia do revestimento a dureza do |apis;
ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinacdo da espessura da

camada;
ASTM D 3363:2011 — Ensaio de determinagdo da resisténcia do
revestimento a dureza do lapis;

ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinagdo da camada
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA PARA 01 PESSOA:
Dimensdes: 1200mm(l) X 720mm(p) X 740mm(a).
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através
de processo “hot melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato
com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a

impactos e termicamente estavel.
Fixacdo dos Tampos: Fixados a estrutura através de parafusos
M6x10mm e buchas metalicas M6.

Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através de
moldura confeccionada em perfil de aluminio extrudado e
fechamentos plasticos.
Travessas: Para ligagdo dos pés laterais a central, confeccionadas
em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Sistema de
pontos de energia e dados: Suporte de tomadas confeccionado em
chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de
parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte
configuragdo:

4 - Pontos de energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm (Tomadas
Margirius ou semelhantes);
2- Pontos de energia — rasgo @35mm (Tomadas redondas);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);
Calha leito: Para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados
que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixadas a haste
metadlicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe para
facilitar a instalacdo e manutengao.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de
fixagdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.
Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés
laterais acompanham a  profundidade dos  tampos.
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40

2.113,33 42.266,60
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micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. os de dados —rasgo 19x15m.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas)

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metdlico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢cdao a névoa

salina, em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo
atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o
valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos com
volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs, conforme norma NBR
8096/1983 — Material metdlico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos de prova
que contenham unibes soldadas, ndo devendo haver a presenca
de corrosao; -ABNT NBR 11003:2010 -
Determinacdo de aderéncia
-ASTM D 523:2014 - Determina¢do do brilho especular
-ASTM D 2794:2010 — Determinagdo da resisténcia a deformagao
(impacto)

-ASTM D 3359:2017 — Determinagdo da aderéncia do revestimento
pelo método da fita.
-ASTM D 3363:2011 - Determinagcdo da resisténcia do
revestimento a dureza do lapis.
-ASTM D 7091:2013 — Determinagdo da espessura da camada

5 20 ESTAC[\O DE TRABALHO PLATAFORMA PARA 2 PESSOAS: 3.336,66 66.733,20
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Dimensdes: 1400mm(L) X 1200mm(P) X740mm(A)
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo
FSC, com fita PS de 2mm em trés faces, colados ao tampo através
de processo “hot melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato
com tampos centrais, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a
impactos e termicamente estdvel.
Fixacdo dos Tampos: Fixados a estrutura através de parafusos
M6x10mm e buchas metalicas M6. Sistema para acesso a pontos
de rede e tomadas através de moldura confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e fechamentos plasticos.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em tubo
50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com berco de
fixagdo das travessas confeccionados em chapa de ago carbono de
2mm. Sistema de unido das pecas através de solda MIG MAG.
Sapatas niveladoras acopladas a estrutura com altura de 15mm,
injetadas em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16” x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés
laterais acompanham a profundidade  dos  tampos.
Travessas: Para ligacdo dos pés laterais ao central confeccionadas
em tubo 50x50x1.2 em ago carbono, fixadas aos pés por meio de
parafusos M6x12. Sistema
de pontos de energia e dados: Suporte de tomadas confeccionado
em chapa de ago carbono de 0,9mm fixadas ao tampo por meio de
parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte

configuragdo:
4 - Pontos de energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm (Tomadas
Margirius ou semelhantes);

2- Pontos de energia — rasgo @35mm (Tomadas redondas);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema Furukawa);
Calha leito: Para acomodar a fiacdo dos pontos de energia e dados
que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixadas a haste
metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe para
facilitar a instalacdo e manutengao.
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
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regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) -
Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR [SO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos com
volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs, conforme norma NBR
8096/1983 — Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposicao ao didxido de enxofre, em corpos de prova
que contenham unibes soldadas, ndo devendo haver a presenca
de corrosao;

-ABNT NBR 11003:2010 - Determinagcdo de aderéncia
-ASTM D 523:2014 - Determinagdo do brilho especular
-ASTM D 2794:2010 — Determinacdo da resisténcia a deformacdo
(impacto)

-ASTM D 3359:2017 — Determinag¢do da aderéncia do revestimento
pelo método da fita.
-ASTM D 3363:2011 - Determinagcdo da resisténcia do
revestimento a dureza do lapis.
-ASTM D 7091:2013 — Determinag¢ao da espessura da camada
MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2  GAVETAS:
Dimensdes: 1400 (L) X 600 (P) X 740 (A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
6 50 melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado 1.843,33 92.166,50
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
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sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metadlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés
furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica
0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro
de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido
das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 02 gavetas.
DimensGes: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 240 (Altura)
constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fechadura
com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente.
Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de
19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de
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particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estave. Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi
a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do gaveteiro por
meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e
alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em
zamak na cor aluminio. Todas as pe¢as em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢dao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
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nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera uUmida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 — Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao;

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

MESA RETA comMm GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS:
Dimensdes: 1200 (L) X 600 (P) X 740 (A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metadlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés
furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura,
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
7 70 contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 1.766,66 123.666,20
acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel, confeccionada em chapa metalica
0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro
de 15mm com parafuso de montagem rdpida M6x20 para unido
das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
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as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 02 gavetas.
Dimensdes do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 240
(Altura) constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fechadura
com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente.
Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de
19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi
a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro por
meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e
alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em
zamak na cor aluminio. Todas as pe¢as em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
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-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢dao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metdlico revestido e
ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presenca de corrosao.

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS E TRES PRATELEIRAS
Dimensdes: 1600(H) X 800(L) X 500(P) MM
TAMPO: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando
dentro dos padrGes de ergonomia., e laterais e fundo em (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema
de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente em cor a ser
definida e bordas arredondadas, de acordo com as normas da
ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados
pelo sistema hotmelt. Fundo devera ser faceado nas laterais sem
emendas. Mdo francesa nas laterais superiores e inferiores,

2.836,66 170.199,60
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fixando o tampo e o fundo, garantindo o reforco lateral e
durabilidade, confeccionado em aco e fixado através de parafusos
de facil montagem e desmontagem. PRATELEIRAS: 3 (trés)
prateleiras ajustaveis, confeccionada em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel mediante sistema de prensa por baixa
pressio (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Com
sistema de regulagem de alturas de 64 mm em 64 mm
aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de ago. PORTAS: 2
(duas) portas confeccionadas em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia.
Dobradicas do tipo ZAMAK (liga metalica) com angulo de abertura
de 2709, duas para cada porta. Fechaduras com sistema de
travamento superior, inferior e central tipo Cremona, com 2
chaves dobrdveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha
puxador metdlico na cor preta; tipo alga. Puxadores de metal na
cor preta; tipo alga. LATERAIS E FUNDOS confeccionados em (MDP
— Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
mediante sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro dos
padroes de ergonomia. BASE: Rodapé metalico é confeccionado
em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado.
Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgao,
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tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metadlico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera uUmida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, n3o devendo haver a presenca de corrosdo;
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR [SO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS SIMPLES E 1 PARA
PASTA SUSPENSA:

Dimensdes: 400 (L) X 485 (P) X 700 (A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores

1.433,33 85.999,80
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sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na cor
semelhante ao revestimento, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente.
Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de
19mm com 2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores metalicos confeccionados em zamak.
Gavetas: Confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pé na cor CRISTAL, 2
gavetas com deslizamento por corredicas de 400mm de
comprimento com roldanas em nylon e 1 gaveta para pasta
suspensa com deslizamento por carrinho telescépico de 400mm,
fabricadas em chapa de aco dobrada na cor das gavetas,
corredigas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos
chip cabeca chata Philips com acabamento bi cromatizado.
Rodizios duplos confeccionados em polipropileno na cor preta,
com eixo giratério e base de fixagdo em chapa estampada, fixados
ao mével por meio de parafusos autoatarrachantes cabega panela.
Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em ago zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado.
Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As
gavetas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢dao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metdlico revestido e
ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presencga de corrosao;

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

ARMARIO BAIXO 02 PORTA:
DimensGes: 800mm (L) x 740mm(A) X 500mm (P).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
10 60 Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de 1.480,00 88.800,00
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
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quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Duas portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura tambor e
dobradigas de 1102. O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado.
Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixa¢dao das
Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de
15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de g8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria inddstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base
de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de preparacgdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT, na cor BRANCA.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
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ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, n3o devendo haver a presenca de corrosdo;
-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

ARMARIO BAIXO 04 PORTAS:
Dimensdes: 1600(L) X 500(P) X 740(H) mm.
Tampo: Confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento
com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao
tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a impactos
e termicamente estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando
dentro dos padrGes de ergonomia., e laterais e fundo em (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante sistema
de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de madeiras
11 20 certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 3.110,00 62.200,00
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, com resisténcia a impactos e termicamente em cor a ser
definida e bordas arredondadas, de acordo com as normas da
ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia, colados
pelo sistema hotmelt. Fundo devera ser faceado nas laterais sem
emendas. Mdo francesa nas laterais superiores e inferiores,
fixando o tampo e o fundo, garantindo o reforco lateral e
durabilidade, confeccionado em aco e fixado através de parafusos
de facil montagem e desmontagem. Prateleiras: 3 (trés)
prateleiras ajustdveis, confeccionada em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia. Com
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sistema de regulagem de alturas de 64 mm em 64 mm
aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de ago. PORTAS: 2
(duas) portas confeccionadas em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel mediante sistema de prensa por baixa
pressio (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia.
Dobradicas do tipo ZAMAK (liga metalica) com angulo de abertura
de 2709, duas para cada porta. Fechaduras com sistema de
travamento superior, inferior e central tipo Cremona, com 2
chaves dobrdaveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha
puxador metdlico na cor preta; tipo alga. Puxadores de metal na
cor preta; tipo alca.
Laterais e fundos confeccionados em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e insepardvel mediante sistema de prensa por baixa
pressio (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente de acordo com as normas
da ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia.
Base: Rodapé metdlico é confeccionado em tubo 40x20mm,
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base
com parafusos autoatarrachantes. A Fixagdao das Laterais, base e
tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aco
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de 88x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
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reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicdao ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presencga de corrosao;

-Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.

MESAS DE REUNIAO RETANGULAR:
Dimensdes:  2200mm(L) x  1000mm (P)  x740mm(A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo. Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP —
12 20 Médium Density Particleboard), com espessura de 18mm, 3.181,66 63.633,20
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de
prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Estrutura
formada por colunas metdlicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 170mm,
formando assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte superior
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica
0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda
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MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro
de 15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido
das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) -
Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢cdo ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presenga de corrosao.

13 20 SUPORTE P/ CPU COM RODIZIO: 460,00 9.200,00
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Dimensdes: 330mm(A) X 220mm(L) X 450mm(P).
Corpo: confeccionado em chapa de ago 16(1,50mm) em um blanc
de 720mmx450mm, com 2 dobras perpendiculares sendo a 12 a
250mm, a 22 a 220mm finalizando com 250mm, sendo que nas
pontas superiores com cantos arredondados com raio de 30mm,
com 2 recortes laterais oblongos na dimensdo de 108mmx8mm
para movimentacdo da bandeja reguldavel com a dimensdo de
blanc 315mmx430mm com duas dobras sendo a 12 a 50mm com
90° a 22 a 215mm com 90° finalizando com 50mm, com aplicagao
de 2 rebites com rosca modelo Rivkle M6, para acoplagem de
manipulo M6x20 destinado ao travamento na regulagem da
bandeja central

Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo Brasileira de
Normas Técnicas) -
Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor dO/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
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sem apresentar alteragdes na amostra.

MESA EM L 1400 X 1400 COM GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS
Dimensdes: 740mm(A) x 1400mm (L) x 1400mm (L) x 600mm (P).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura
por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio
sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal
com 350mm de altura, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm,
14 50 formando assim dutos para passagem de fia¢do. Suporte superior 2.823,33 141.166,50
em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa metalica
0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixa¢cdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro
de 15mm com parafuso de montagem rdpida M6x20 para unido
das estruturas ao painel frontal. Pés de canto confeccionado em
chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel para
passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de 22mm e altura
de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria
possua 0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DimensGes do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 240
(Altura) constituido por Frente de gaveta confeccionada em chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
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Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Fechadura
com acabamento cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente.
Contém 02 pecgas de chaves com capa plastica “escamotedvel”
com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de
19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita
PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de
processo “hot melt”, acabamento em cores sélidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estave. Suportes
laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi
a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de ago dobrada, pintadas na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do gaveteiro por
meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado e suporte em ago para acionamento e
alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em
zamak na cor aluminio. Todas as pe¢as em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
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médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera uUmida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presenga de corrosao.

MESA DE REUNIAO REDONDA:
Dimensdes: 1200 (diametro) X 74MM (A)
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45. Estrutura metdlica tipo
X com base horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras" em
15 50 chapa de aco de 1,5 mm de espessura com suporte em chapa de 1.499,02 74.951,00
aco carbono com buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de
sapata niveladora na base horizontal, possui estrutura tubular
20x20mm tipo X reforcando assim a base, tubo central
confeccionado em acgo carbono com didmetro de 4”, com
espessura de 1,2 mm a fixagdo entre a base e o tubo central é feito
por meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30 x 1,2
mm. Todas as partes metalicas soldadas s3o feitas com solda MIG
MAG para maior resisténcia. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da
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tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associacdo Brasileira de
Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR 17088:2023 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdao por exposi¢ao a névoa salina, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, tendo atendido o grau
de empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628-3, -
Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e
nao revestido — Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida
saturada, em corpos de prova que contenham unides soldadas,
sem apresentar alteragGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24 ciclos com
volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR 8096/1983 -Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides
soldadas, ndo devendo haver a presencga de corrosao;

DIVISORIA FRONTAL:

Dimensdes: 1350mm (L) X 250mm (A).
Confeccionada com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melanico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
16 50 reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo 634,00 31.700,00
contorno, colados através de processo “hot melt”, com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fixa¢do a estrutura por meio
de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um suporte de fixagdo com
parafuso estrutural.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
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-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsdvel ou de
reflorestamento.

MESA PARA REFEITORIO 04 PES:
Dimensdes: 2000mm (L) x 800mm (P) x 720mm (A).
Tampo: Confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Estruturas em tubo redondo de 3” polegadas com parede
de 1,5mm e travessa de ligacdo dos pés feita através de tubo
50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de unido de travessas
confeccionadas em ago carbono de 2mm. Sistema de unido entre
as pecas através de solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas
em polietileno de alta densidade para protegdo, sem possibilidade
de nivelamento. Travessas de ligacdo dos pés laterais
confeccionadas em tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo
de unido em 25x25mm, unidas entre si através de solda MIG MAG.
Montagem da estrutura realizada com parafusos M6x35mm.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria
indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacgdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma
que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR,
em nome do Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia
da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento.

MESA MULTIUSO OVAL PARA NOTEBOOK:

DimensGes tampo: 340mm(L)lado maior, 300mm(L)lado menor x
550mm (P) x 660mm (A) (tolerdncia de 5% para mais ou para
menos).

17 30 1.699,66 50.989,80

18 30 970,00 29.100,00
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Tampo superior: confeccionado em chapa de ago com 3,00 mm de
espessuras minimas e possui as seguintes caracteristicas de
formato oval com as bordas arredondadas fabricado. O tampo
recebe tratamento de superficie por meio de tinta a p9, através do
processo de deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagcdo, tratamento anti ferruginoso e posterior
cura em estufa a 220 graus Celsius de cor preta, microtexturizada.
A superficie de contato com o piso possui as mesmas
caracteristicas do tempo superior. Estrutura de ligagdo do tampo
superior com a superficie de contato ao piso fabricado em tubo de
aco carbono cujo didmetro minimo é de 338,1 e espessura minima
de 1,90 mm, recebe tratamento de superficie por meio de tinta a
pd, através do processo de deposicdo eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti
ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius. Altura
da superficie superior do tampo ao piso de 660 mm (tolerancia de
5% para mais ou para menos).

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras),dentro da validade, em nome do fabricante dos
mobilidrios, atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA cddigo 3-10 (fabricagdo de artefatos
de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie inclusive galvonoplastia).

-Relatério de ensaio de desempenho do produto de, no minimo,
240 horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢dao a névoa salina,
em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo
atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841,
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628: 2022, isento de ferrugem.

-Relatério de ensaio de desempenho do produto, evidenciando
aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versdo corrigida 2010, com resultado X0/YO0 ou GrO, em fungdo da

pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
ESTANTE TUBULAR MULTIUSO:

DimensGes: 1499mm (L) x 309 mm (P) x 941 mm (A).
Estrutura: confeccionada em ago tubular de se¢do circular de
didmetro minimo de 19,05 mm (3/4”) e espessura de parede
minima de 1,90 mm, formada a partir de duas laterais (frame) em
formato retangular com cantos raiados em seu eixo a 60 mm +10%
(angulo de 90 graus +10%), sendo a extensdo dos lados de cada
19 20 frame retangular de 1380 mm +10% e de 940 mm +10%. Ligacdo 2.610,00 52.200,00
entre os frames retangulares laterais através de segmentos
tubulares estampados e soldados com perfeito acabamento e
sapatas para contato com o piso para ndo danificar sua superficie.
Possui quatro prateleiras com dimens&es variadas, sendo duas
cujo tampo possui dimensdes de 300 x 620 mm +10%, uma
prateleira cuja dimensdao do tampo é de 300 x 1380 mm +10% e a
prateleira em sua parte superior possui dimensdes de 300 x 1460
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+10%, mm , sendo tais tampos produzidos em materiais
celuldsicos impregnados com resinas melaminicas e fendlicas,
prensado em calor e alta pressdo, resultando em uma resina de
cor preta ou aproximada com textura, cuja espessura nominal é de
10 mm (minimo). A estruturacdo dos tampos dessas prateleiras é
realizada através de tubos de mesma bitola dos frames laterais,
em pares, de formato similar a “L”, com raio de dobra no eixo do
tubo de 60 mm110% e angulo da dobra de 90 graus +10%.
Capacidade minima volumétrica das prateleiras de 0,3 metro
cubico para cada prateleira formada pelos tampos menores e 0,9
metro cubico para cada prateleira formada pelos tampos maiores.
Tampos aparafusados as suas respectivas estruturas (travessas)
tubulares através de no minimo 04 parafusos cada tampo.
Elementos metalicos tubulares da estrutura com pintura
eletrostatica e po6 de cor preta, com superficie de micro textura.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:
O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras),dentro da validade, em nome do fabricante dos
mobilidrios, atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricagdo de artefatos de
ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento
de superficie inclusive galvonoplastia).
-Relatério de ensaio de desempenho do produto de, no minimo,
240 horas conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico
revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a névoa salina,
em corpos de prova que contenham unides soldadas, tendo
atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR 5841,
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma
ABNT NBR 4628: 2022, isento de ferrugem.
-Relatério de ensaio de desempenho do produto, evidenciando
aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 -
versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO, em fungdo da
pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

TOTAL LOTE 1 R$ 1.567.372,20

LOTE 02
(CADEIRAS)
Item Qtd Descrigdo V?I?( Valor Total
Unitario

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO DE CABECA:
Encosto: telado sendo seus ajustes minimos movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro
de 360 graus do assento/encosto, regulagem de bragos, altura do
1 50 encosto, inclinagdo sincronizada de assento e encosto, ajustes de | 4.590,00 229.500,00
altura e angulo do apoio de cabega. Assento estruturado em
compensado de espessura minima de 12 mm ou estruturado em
polipropileno nervurado. Almofada de espuma flexivel de
poliuretano e dotado de capa externa injetada em polipropileno
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integrada ao sistema de ajuste da profundidade util do assento por
meio de acionamento de botdo e mola de retorno automatico.
Largura minima do assento de 470 mm e profundidade minima de
superficie de 480 mm, espessura média predominante da espuma
de, no minimo, 50 mm. Revestimento em tecido tipo crepe de
poliéster na cor preta. Encosto em tela flexivel a base de poliéster
ou nylon ou resina similar, estruturado em quadro injetado
polipropileno ou nylon com adi¢do de fibra de vidro, promovendo
a protegao externa da tela contra eventuais choques. O espaldar é
interligado ao mecanismo através de duas hastes injetadas em
material termoplastico, além de uma chapa de aco, inserida no
quadro plastico do encosto que permite regulagem de altura por
meio de sistema automatico (cremalheira) com, no minimo, 05
pontos de ajustes e curso vertical de deslocamento minimo de 50
mm. A fixagdo do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural
de assento, mas ao mecanismo de comando dos ajustes da
cadeira, garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo e maior resisténcia mecanica contra as cargas
dindmicas axiais e angulares aplicadas neste ponto. Extensdo
vertical do encosto de 570 mm e largura de 460 mm, sendo essas
medidas tratadas como minimas. Apoio de cabeca estrutura em
termoplastico injetado de cor preta e revestido em espuma com o
mesmo revestimento do tecido de assento com dimensdes
minimas de 150 mm de extensdo vertical por 250 mm de largura,
com sistema de regulagem em angulo e altura. Acoplado ao apoio
de cabeca devera haver um cabido ou porta paletd injetado em
termoplastico de cor preta, peca com extensdo minima de 390 mm
e largura minima de 25 mm. Apoio lombar independente que
acompanha o movimento de regulagem de altura do encosto,
totalmente injetado em termoplastico em alta pressdo, na cor
preta, do tipo polipropileno copolimero ou nylon com adi¢do de
fibra de vidro (poliamida), medindo no minimo 220 mm de largura
e 100 mm de extensdo vertical. Mecanismo do tipo sincronizado,
com movimento de reclinagdo para assento e encosto, com
sistema de travamento em, pelo menos, 03 pontos ao longo do
curso de reclinagdo com sistema anti panico ou anti-impacto para
as posicdes de travamento. Tal mecanismo possui plataforma para
fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago
estampada, com dobras sendo que todos estes componentes, com
exce¢do do acabamento termopldstico, recebem tratamento de
superficie por meio de pintura a po, através do processo de
deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em
estufa a 200 — 250 °C. Esse mecanismo também dispde de
manipulo ergondmico lateral que possibilita o ajuste do
coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento
de reclinagdo de assento e encosto, adaptando desse modo, a
tensdo do movimento de reclinagdo de assento e encosto ao
bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por biétipos
distintos, alternativamente a este sistema poderd ser aceito
sistema de ajuste automatico da tensdo do tipo peso-pessoa ou de
tensdo automatica. DispOe de alavancas para ajuste da altura do
assento e para acionamento/liberagdo da trava do movimento de
reclinagdo sincronizada. Base giratéria arcada de cinco hastes em
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material injetado de liga de aluminio com acabamento superior
das patas polido, com diametro externo minimo total de 680 mm e
formato piramidal. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura
do assento e amortecimento ao sentar em conformidade com DIN
4550 ou DIN EN 16955:2017 minimo classe 3 e curso minimo de
variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo “H”, com
didmetro minimo de 60 mm, injetados em poliamida, nylon com
fibra de vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou buchas
para alojamento do pino dos rodizios, cujo diametro de fixagdo
minimo é de 10 mm e com anel metdlico eldstico. Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do braco injetada em
polipropileno. Apoia braco deve ser injetado em poliuretano de
pele integral ou TPU ou termoplastico elastémero, com toque
macio, com dimensdes minimas de 70 mm de largura e 220 mm de
comprimento, curso minimo de regulagem de altura de 50 mm.
Ajuste de altura dos bragos acionado por mecanismo do tipo
“alavanca” ou “botdo”, lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 5 posi¢cGes, além de sistema
de ajuste de profundidade dos apoios com minimo de 20 mm com
sistema de cremalheira e ainda sistema de ajuste de distancia
interna entre os apoia bragos (ajuste transversal) através de
alavanca ou manipulo ou botdo que fornega curso de ajuste de,
pelo menos, 30 mm cada lado.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018. Por serem acessorios nao normativos, poderd ser
enviado relatério de ensaio cuja amostra na ocasido dos testes
estava provida ou desprovida do apoio de cabeca e/ou cabide.
-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da anélise. Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacado; -Cadastro Técnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome
do fabricante dentro do prazo de validade;
-Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
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Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando 0s seguintes indices de performance:
-Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressao do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
funcdo dos testes de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR

9177:2022 ou versao posterior;
- Isenta de Clorofluorcarbono.
-Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da

espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;

-Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

-Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/YO ou Gr0, em funcdo da pelicula.

CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA:

Encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar,
facilita a perspiracdo, que é a troca térmica do usuario com o
ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de ago, com
espessura minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna
injetada em material termoplastico em alta pressdo. Encosto
provido de regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botSes ou manipulos de
rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso
vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto médio, cuja
2 50 extensdo vertical é de 470 mm e largura util de 430 mm, sendo 1.585,00 79.250,00
essas medidas aceitas como minimas. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o
contra assento e bordos. Largura e profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento de assento em tecido
crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
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assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si. Base giratdria de cinco
hastes injetadas em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor
preta, com aletas estruturais de refor¢o na porgdo inferior das
patas, de formato piramidal, OU base com cinco patas em aco
tubular cuja altura minima da viga seja de 30 mm e com parede
minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao conico ou anéis ou
luva central para alojamento da coluna, elementos metdlicos com
pintura eletrostatica a p6 de cor preta e com capa Unica injetada
em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a porgdo
superior das patas. Diametro externo minimo de 600 mm. Coluna
a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso minimo de varia¢do vertical de
100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon
com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no
minimo 48 mm de didmetro e pistas em poliuretano (tipo W) ou
em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com
fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago
tubular ou em chapa com pintura eletrostatica e carenagem
injetada em PP, ambos de cor preta. O apoia brago deve ser
injetado em PU ou em PP com dimensdes minimas de 60 mm de
largura util e 230 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018.

-Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da anélise. Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quitagdo da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacado;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade;
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- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressao do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
funcdo dos testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT
NBR 8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM BRAGOS:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
minima de 35 mm. Dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno, ndo sera tolerado o uso de
perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra
capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
encosto: Largura (minima): 410 mm. Extensdo vertical (minima):
360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos,
com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo
minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm,
dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de

3 100 1.509,33 150.933,00
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assento. Largura e profundidade do assento de superficie minimas
de 460 mm. Revestimento de assento e encosto em tecido crepe
de poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto de maneira independente entre si (mecanismo do tipo 02
alavancas), cujo material do suporte de encosto seja uma chapa de
aco, lamina ou tubo, com no minimo 3,0 mm de espessura de
parede, se for lamina, com vincos de reforgo estrutural. Bragos
estruturados em corpo de ago carbono ou resina de engenharia ou
outro material que comprovadamente suporte os ensaios da ABNT
NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a pé em
caso de aco carbono, carenagem injetada em polipropileno,
acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em
altura, apoia bragos ergondmico e anatdmico, injetado em
polipropileno de cor preta, com dimensdes nominais minimas de
240 mm de comprimento por 80 mm de largura. Coluna: coluna
para ajuste de altura e giro de 3602 do assento a gas, com
classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3
ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada opcionalmente de
telescépio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco
patas em ac¢o tubular se¢do retangular ou quadrada ou oval ou
semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e
espessura de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a
conico ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com
estampagem que permitem eficiente fixacdo do pino dos rodizios
em uso de solda ou buchas plasticas. Aco pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada
em PP de cor preta parta, pelo menos a porgdo superior das patas.
Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio
a base sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas
de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018.

- Laudo Ergon6mico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descricdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quita¢do da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
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CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacado;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade;

- Certificado de Cadeia de Custdédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressdo do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
funcdo dos testes de fadiga dindminca conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versao posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT
NBR 8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.

CADEIRA FIXA SEM BRACOS:
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 35 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
4 100 de fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo 1.055,00 105.500,00
deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 360 mm.
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
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espessura média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em crepe de
poliéster. Largura minima do assento de 460 mm e profundidade
de superficie minima do assento de 450 mm. Suporte do encosto
em chapa de a¢o vincada com largura minima de 75 mm e
espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular se¢do oval,
oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm
com reforgo interno macico ou tubular, oval ou cilindrico, de
didmetro minimo de 12,70 mm, ambas as opg¢Oes devem ser
pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada de
carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas
capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢des da ABN
NBR 13962:2018, no minimo.Estrutura: Fixa do tipo balango ou
balancim, ou “S” ou “C”, onde o assento fica em suspensdo ou
“balanco”, para reunides, interlocucdo, espera, sendo a plataforma
do assento no formato de flange universal estampada em chapa
de aco de no minimo 2,20 mm e armagado em ago tubular de se¢do
eliptica ou circular com bitola externa minima de 25,40 mm e
parede de no minimo 2,20 mm. Dotada de no minimo 04 sapatas
injetadas em termoplastico preto e tratamento dos elementos
metdlicos por pintura eletrostatica a pd. Solda dos elementos
metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatdrio de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para todos os requisitos aplicdveis da ABNT NBR
13962:2018. Podera ser aceito relatdrio de produto ensaiado com
bracos.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo
deve conter fotografias ou imagens, além de especificagcbes e
detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente, elementos
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou
produto de mesma familia/linha de produgdo ofertada. N3o serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da anadlise. Devem estar acompanhados da devida ART do
servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos
por Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado
ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por médico do
trabalho, deverd vir do comprovante de registro no CRM.
- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do
IBAMA, dentro da vigéncia emitido em nome do Fabricante.
- No caso de uso de compensado no assento, apresentar
certificacdo de cadeia de custddia FSC ou Cerflor emitido,
respectivamente por entidades devidamente acreditadas (pelos
organizamos acreditadores Inmetro ou FSC), demonstrando que o
produto é oriundo de manejo sustentavel.
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CADEIRA MULTI uUso FIXA com PRANCHETA:
Encosto: injetado em termopldstico copolimero polipropileno.
Assento: Rebativel, injetado em termopldstico copolimero
polipropileno. Assento provido de contra capa injetada em
polipropileno copolimero, clicada por encaixe sob pressdo ao
chassi de estofamento do assento de modo a ndo permitir
nenhum parafuso ou elemento de fixagdo aparente do lado
externo, privilegiando assim o bom acabamento e a seguranga ao
usudrio. Sistema de articulagdo do assento através de rebatimento
no plano longitudinal, sendo todo o sistema de rebatimento, ou
por mola ou por gravidade ou ainda por sistema de rebatimento
por acionamento manual, totalmente embutido na carenagem de
contra assento, ndo estando aparente ou acessivel externamente
ao usudrio. Dimensdes
minimas da largura e profundidade do assento de 410 mm.
Encosto injetado em polipropileno copolimero, sem estofamento e
sem orificios ou texturas muito rugosas, para evitar o acumulo de
particulas e também ndo causar desconforto ao usuario, fixo
diretamente na estrutura da cadeira por, no minimo, dois pontos,
ndo deixando os elementos metalicos estruturais do encosto
aparentes nos pontos de fixacdo e com parafusos de fixagdo ndo
salientes, devidamente embutidos na carenagem do encosto.
Dimensdes minimas do encosto de 250 mm de extensdo vertical
minima medida no eixo de simetria da pe¢a por 450 mm de
largura total sem bragos. Bragos
em formato de 7, injetados em alta pressdo em termoplastico de
engenharia de cor preta, com prancheta escamotedvel antipanico.
Estrutura da cadeira de ago carbono tubular em “V” intervido tubo
de ago carbono de segdo cilindrica, oval ou oblonga ou eliptica
com acabamento em pintura epdxi de cor preta com dimensdes
externas minimas de 20 mm de lado por 1,50 mm de espessura de
parede, no minimo. Dimensdes
gerais da cadeira de:
- Altura da borda superior do encosto em relagdo ao piso minima
de 780 mm; - Altura do assento em
relagdo ao piso entre minima de 430 mm;
- Altura da superficie superior do apoia braco em rela¢do ao piso
minima de 640 mm.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade;

- Laudo Ergon6mico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista --Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os

1.643,33 82.166,50
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laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do
servico, com comprovante de quitagao da Guia e documento CREA
do Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento que
atesta competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de certificagdo
junto a ABERGO do profissional avaliador com o respectivo
comprovante de especializacao;
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versoes posteriores;
- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao

CADEIRA MULTI USO FIXA EMPILHAVEL EM CONCHA
MONOBLOCO

Assento e encosto: disposto em monobloco, injetado em
termopldstico copolimero polipropileno cor a definir, material
100% reciclavel com respiradores permeando o espaldar
possibilitando a perspiracdo. Vdo na regido de transicdo do
assento para o encosto para melhorar a resisténcia da pega,
ampliar a flexibilidade, melhorando assim o fator de conforto e
também para facilitar a assepsia da cadeira, sobretudo quando ao
possivel derramamento de liquidos. DimensGes minimas do
encosto de 440 mm de largura na regido da proeminéncia do
encosto para apoio da regido lombar 360 mm de altura da borda
superior do encosto em relagdo ao assento (altura util do encosto).
Assento com pouca conformacgdo da base e com a borda frontal
arredondada, para, respectivamente, facilitar alternancia postural
e ndo prejudicar a circulagdo sanguinea nos membros inferiores do
usudrio. Tais caracteristicas ensejam atendimento da Norma
Regulamentadora n? 17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
publicada pela Portaria MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem
17.3.3, alineas b) e c). A borda frontal do assento é dobrada para
baixo, largura util minima do assento no eixo de simetria de 420
mm e profundidade util do assento minima de 420 mm. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima da
concha é de 4 mm. Estrutura da cadeira de ago carbono tubular,
de secdo cilindrica, com didametro externo minimo de 19,00 mm e
espessura de parede minima de 1,90 mm. Tal peca é composta a
partir de dois segmentos de tubo unidos pelo processo Metal Inert
Gas, dobrados em raio variavel, de forma a formar uma espécie de
“U” invertido em cada lado da estrutura, e uma plataforma para
sustentacdo da concha monobloco de assento e encosto.
Tratamento de superficie do aco da estrutura através de
galvanoplastia com aspecto final cromado polido. Fixagdo da
concha a estrutura por meio de 04 insertos concavos injetados em
termoplastico polipropileno copolimero, presos por parafusos tipo

493,33 24.666,50
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AA, com alojamentos preparados na matriz e inje¢do da concha ou
com buchas metalicas insertadas na matriz de inje¢do o ainda
através de rebites de aluminio de repuxo. Para maior reforgo
estrutural na porgdo traseira da concha monobloco de assento e
encosto, em sua porg¢do inferior, a mesma apresenta aletas de
reforco mecanico. A altura do assento em relagdo ao piso, em sua
porgao util, proxima da metade da superficie do assento no
sentido longitudinal, estd entre 400 e 480.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da Norma ISO
7173:1989 minimo classe 3 e ISO 7174:1988. Por saber que
mobilidrio para uso coletivo de baixa qualidade podem se
apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel
gravidade aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para
cumprir requisitos de seguranga e garantia da supremacia da
qualidade, viabilizando, no entanto, a ampla concorréncia. -
Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade; - Laudo Ergonomico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021
ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido
por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quita¢do da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declara¢do de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo; - Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagio de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO
4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;
-Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

CADE RIA GIRATORIA COM ENCOSTO PLASTICO COM BRAGOS:
Encosto: plastico injetado em PP do tipo fraque, com respiradores

7 60 . 2.603,33 156.199,80
ao longo de todo o encosto para melhora do conforto térmico ao
usuario, sendo o encosto com parede minima de 5 mm, largura na
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porgcao do apoio lombar de 480 mm e extensdo vertical ou altura
util do encosto de 430 mm. Bragos fixos abertos totalmente
injetados em termopldstico com adi¢do de fibra de vidro com
dimensdes de comprimento e largura minimos conforme
requisitos da ABNT NBR 13962:2018. Assento estruturado em
chassi injetado em termoplastico com devida contracapa, ambos
injetados em PP, com sistema de profundidade util ativado a partir
de botdo ou gatilho integrado ao assento, permitindo no minimo 5
pontos de parada e 50 mm de curso para esta funcionalidade.
Almofada para assento em espuma injetada flexivel de PU,
moldada, de excelente qualidade (apropriada resiliéncia, baixa
perda de conforto e espessura por fadiga ou deformacdo, alta
densidade, livres de CFC e de baixo teor de cinzas), com densidade
controlada minima de 45 kg/m3. Revestimento de assento em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a escolher
dentre as possibilidades da cartela do fabricante. Dimensdes
nominais do assento de 480 mm de largura util 460 mm de
profundidade da superficie. Mecanismo do tipo de reclinagdo
sincronizada de assento e encosto com ajuste automatico de
tensdo, alavanca provida de manipulo plastico para
acionamento/trava do sistema de reclinagdo em pelo menos 03
pontos todos equipados com sistema de anti-impacto ou anti
panico, ajuste de altura do assento em relagdo ao piso por
acionamento da coluna a gds com curso minimo de 100 mm,
sendo que esta estd em conformidade com Norma EN DIN
16955:2017 e é provida de telescopio de 03 estagios. Base com 5
patas em aco carbono de perfil quadrado ou retangular ou
oblongo ou semi oblongo ou similar, cuja altura de viga seja de no
minimo 30 mm, com pintura eletrostatica a pd e com capa Unica
de protecdo da regido superior das patas injetada em
polipropileno da mesma cor do encosto (preto), base com
didmetro/ raio da pata apropriados para promover estabilidade da
cadeira, conforme ensaios previstos na ABNT NBR 13962:2018, cor
cinza. Rodizios de duplo giro com rodas de 48 mm de didametro
minimo injetadas em resina de engenharia de cor cinza médio ou
cinza claro com eixos horizontal e vertical em acgo, cuja fixagdo
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios,
com rodas de no minimo 48 mm de diametro e pistas em PU (tipo
W). Dimensdes gerais nominais da cadeira: Altura total: 800 mm -
950 mm (minimo e maximo, dimensdes estdo alocadas na faixa
prevista). Largura total na extremidade dos bracos: 570 mm.
Profundidade total da cadeira com assento recolhido e ndo
reclinada: 620 mm. Cor da capa do assento da mesma cor da base
(cinza claro ou cinza médio ou similar).

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018. -
Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219 de
Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido por
Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do Trabalho ou
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Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descri¢cdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo para
perfeita identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servigo, com comprovante de quita¢do da
Guia e documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido registro no
CRM e documento que atesta competéncia/especializacdo do
profissional e, ainda, caso o profissional avaliador seja
Ergonomista, declara¢do de certificagdo junto a ABERGO do
profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializacado;

-Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade;

-Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratoérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando 0s seguintes indices de performance:
-Forgca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

-Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
funcdo dos testes de fadiga dinaminca conforme ABNT NBR

9177:2022 ou versao posterior;
-Isenta de Clorofluorcarbono.
-Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da

espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
-Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
LONGARINA METALICA 02 LUGARES COM BRACOS:
Assento e encosto: fabricada com conchas individuais em chapa de
aco de, no minimo, 3,60mm de espessura, apoiadas sobre
longarinas tubulares de aco com didmetro de, no minimo,
37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm de espessura e fixadas
com rebites de ago inoxidavel ou parafusos ponta broca torx M5 e
porcas calotas M5. A longarina, o assento e o encosto deverdo
8 20 possuir tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em 3216,66 64.333,20
pintura eletrostatica em epdxi pd, na cor cinza claro, padrdo
Bangkok ou similar.
Pés laterais: trapezoidal em aluminio injetado, que impede a
oxidacdo, nas seguintes medidas minimas: 38mm x 15 mm de 16
mm. As sapatas deverdo ser confeccionadas em termoplastico de
alto desempenho, como polipropileno copolimero, poliamida 6.6,
ou resina de similar performance, regulaveis, para eventual
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corregdo de piso, dispensando assim sua fixagao. Devera possuir as
seguintes medidas: 12mm de espessura (medida minima aceitavel)
X 43 mm de diametro minimo aceitavel.
Assentos com medidas minimas de: Largura individual de cada
assento de 530 mm e profundidade de 450 mm, individuais, com
espuma injetada com densidade minima de 50 kg/m3 aplicada sob
chapa metdlica zincada ou compensado multilaminado com
dimensdes minimas de 430 mm de largura x 330 mm de
profundidade. A altura do assento em relagdo ao piso é de 400
mm, no minimo, e 460 mm, no maximo e a inclinagdo do assento
esta entre -22 a -72. Os encostos sdo individuais, com espuma
injetada com densidade minima de 50 kg/m? aplicada sob chapa
metdlica zincada ou em compensado multilaminado com
dimensdes minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A
altura do topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao
chdo é de 810 mm (minimo). Cada encosto tem seguintes
dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de largura
(conchas individuais). Inclinagdo do encosto em relagdo ao plano
vertical de 122 (variacdo  aceitdvel de +/-  39).
Revestimento do assento e encosto: Em couro sintético, couro
ecoldgico, courissimo ou similicouro na cor azul ou preta, com 0,9
mm de espessura minima e gramatura minima de 450 g/m?2.
Também sera aceito vinil preto constituido por um “Top Coating”
de resina de cloreto polivinilico de emulsdo com forro de algodao
e texturizado. As partes superiores das estruturas trapezoidais
(pés laterais) constituem os apoia-bracos das extremidades da
longarina. Longarina é composta por tubos de aco fixagdo por
meio de parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas M5 (ou
rebites), visto que possuem suas extremidades arredondadas,
evitando, dessa forma, ferir o usudrio. Nao sdo usados parafusos
ou rebites que ndo possuam cabegas arredondadas, como
também, ndo sdo utilizadas porcas que nao protejam o usudrio da
ponta dos parafusos. A fixagdo dos tubos nos pés laterais é feita
por meio de 04 (quatro) reforcos (duas para cada tubo),
confeccionados em aluminio injetado nas seguintes medidas
minimas: 05 x 38mm. As longarinas ndo poderao ter elementos
pontiagudos, pontos onde possam ser escondidos objetos ou
prender dedos, casacos, algas de bolsas etc.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17,
Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O
Laudo deve conter fotografias ou imagens, além de especificacGes
e detalhamento que possam oferecer, indubitavelmente,
elementos de evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de producio
ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar
acompanhados da devida ART do servico caso emitidos por
Engenheiro, com comprovante de quitacdo Guia e documento
CREA do Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do Profissional e,
caso seja emitido por médico do trabalho, deverda vir do
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comprovante de registro no CRM.
- CTFAPP no IBAMA, véalido em nome do fabricante dos moveis.
- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando 0s seguintes indices de performance:
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Deformacgdo Permanente a Compressdao a 90% de no maximo
5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;
- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e
perda de for¢a de indentagdo a 25% e 65% de, no mdaximo, 10%,
conforme método ABNT NBR 9177/2016 ou versdo posterior;
- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente
acreditado pelo Inmetro; - Espuma isenta de cinzas, cujo
teor de cinzas seja de, no maximo, 1% conforme ABNT NBR
14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015; - Laudo de queima da espuma de
poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia
méxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo
posterior da Norma, com fotografias das amostras utilizadas no
ensaio.- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatdrio de ensaio, emitido por laboratdrio
acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por,
pelo menos, 240 horas em espécimes de prova com segmentos
tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de tinta
eletrostatica, que possam representar a transformagao industrial
da qual derivam as partes metalicas do mdvel, com avaliagdo de
corrosdo RiO (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0
conforme ABNT NBR 5841:2015;
- Relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YO para
a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
LONGARINA ESTOFADA 03 LUGARES SEM BRACOS:
Encostos: Estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 45 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo
9 20 deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm, 3.010,00 60.200,00
extensdo vertical minima do encosto de 360 mm.
Assentos: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais ou em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixa¢do
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dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixa¢do da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster de cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Largura minima de 460 e profundidade de superficie
minima de 460 mm.
Suporte do encosto em chapa de ago vincada com largura minima
de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega tubular
sec¢do oval, oblonga ou eliptica com dimensGes minimas de 18 x 43
x 1,50 mm com reforgo interno macico ou tubular, oval ou
cilindrico, de didametro minimo de 12,70 mm, ambas as opg¢des
devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada
de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo
aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto
deve apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢des da
ABN NBR 16031:2012, no minimo.
Viga de sustentacdo dos assentos: Flanges universais
confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura minima
de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de sustentacdo dos
assentos através de abracadeira em formato de “U”,
manufaturada a partir de chapa de ago de espessura minima de
3/16”, sem utilizagdo de solda, apresentando, no minimo, medida
entre centros de 600 mm. Tubo transversal de sustentagdao dos
assentos de formato retangular, cuja medida de altura minima da
viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de aco soldas com acabamento se modo a
nao permitir escérias, nem volumes e tampouco respingos de
solda. Bases da longarina em formato de “T” ou “Y” invertido ou
similar, sendo a haste vertical de interligacao da base horizontal ao
tubo transversal de sustentagdo dos assentos, manufaturada em
tubo de secdo circular, eliptica, retangular ou oblonga, de
dimensdo minima de lado de 50 mm, conificada ou estampada em
sua porg¢do superior para encaixe nas esperas da viga ou na propria
viga, permitindo facilidade de troca em eventuais casos de
manutencdo. Base horizontal da longarina em ago com carenagem
plastica injetada em PP e sapatas pldsticas para atrito com o piso
que permitam regulagem de altura para ajustar possiveis
desnivelamentos do piso.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
16031:2012. Por ser a longarina um modvel componivel e com o
intuito de ampliar a competitividade, podera ser aceito relatério
de ensaio ou certificado de ensaio ou laudo de ensaio cujo
produto na ocasido da avaliagdo estava provido de 02 ou mais
assentos, 02 ou mais pés, com ou sem apoia bragos.

-Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade; -
Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
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Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratdérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando 0s seguintes indices de performance:
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de
indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressao do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
funcdo dos testes de fadiga dinamica conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versao posterior;
- Isenta de Clorofluorcarbono.
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da espuma
de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022; -
Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposi¢cdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que n3ao houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/YO0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.

LONGARINA ESTOFADA 02 LUGARES SEM BRACOS:

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média de, no
minimo, 45 mm e com carenagem para contra encosto injetada
em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que ndo
deixe-o acessivel. Largura minima do encosto de 410 mm,
extensdo vertical minima do encosto de 360 mm. Assentos:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforgos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico
10 20 de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel 2.170,66 43.413,20
de poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura média
minima com contra assento em capa injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixacdo da contracapa de
assento. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo
crepe, em poliéster em cor a escolher de acordo com a cartela.
Largura e profundidade do assento de superficie minimas de 460
mm. Suporte do encosto em chapa de ago vincada com largura
minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em pega
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tubular segdo oval, oblonga ou eliptica com dimensdes minimas de
18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo ou tubular, oval ou
cilindrico, de diametro minimo de 12,70 mm, ambas as opgdes
devem ser pintadas em pintura eletrostatica de cor preta e dotada
de carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo
aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto
deve apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢des da
ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustentagdo dos
assentos: Flanges universais confeccionadas em chapa de ago
carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao tubo
transversal de sustenta¢do dos assentos através de abragadeira
em formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de aco de
espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo de solda,
apresentando, no minimo, medida entre centros de 600 mm. Tubo
transversal de sustentagdo dos assentos de formato retangular,
cuja medida de altura minima da viga é de 50 mm com espessura
de parede minima de 1,50 com as extremidades seladas por meio
de tampdes injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas
com acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes e
tampouco respingos de solda. Bases da longarina em formato de
“T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de sustentagdo
dos assentos, manufaturada em tubo de segdo circular, eliptica,
retangular ou oblonga, de dimensdo minima de lado de 50 mm,
conificada ou estampada em sua porgdo superior para encaixe nas
esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de troca
em eventuais casos de manutengdo. Base horizontal da longarina
em ago com carenagem plastica injetada em PP e sapatas plasticas
para atrito com o piso que permitam regulagem de altura para
ajustar possiveis desnivelamentos do piso.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverda apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
16031:2012. Por ser a longarina um modvel componivel e com o
intuito de ampliar a competitividade, podera ser aceito relatdrio
de ensaio ou certificado de ensaio ou laudo de ensaio cujo
produto na ocasido da avaliagdo estava provido de 02 ou mais
assentos, 02 ou mais pés, com ou sem apoia bragos.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante dentro do prazo de
validade;

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;
-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratdérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no
minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forcas de
indentacdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR
9176/2016;

- Perda de forga de indentagao a 40% de compressdo do corpo de
prova de no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em
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funcdo dos testes de fadiga dinamica conforme ABNT NBR
9177:2022 ou versao posterior;
- Isenta de Clorofluorcarbono.
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou vers3o posterior.
- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT
NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerdncia maxima de 100 mm/min para
velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com
fotografias das amostras utilizadas no ensaio.
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacdo de resisténcia a corrosdo por
névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023, para
exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagdo demonstrando
que ndo houve nenhuma corrosdo e nenhuma area de
empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e
ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores;
- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com
resultado X0/YO0 ou Gr0, em funcdo da pelicula.

TOTAL LOTE 2 R$ 996.162,20

LOTE 03
(MOVEIS ESCOLARES)

Valor
I D ica L . | |
tem Qtd escricao Unitario Valor Tota

CONJUNTO COM 1 MESA CENTRAL E 6 CONJUNTOS DE MESAE
CADEIRA:

MESA: O tampo produzido em MDP com 19 milimetros de
espessura, sob o tampo deve possui no minimo 4 porcas de rosca
maquina M6 ou M8 para fixacdo da base da mesa. Acabamento
dos topos em fita ABS ou PVC com espessura minima de 2
milimetros. Na face inferior devem possuir revestimento de baixa
pressdo. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm, sendo cada uma de
umas cores: azul, lilas, verde, verde-claro, amarelo, vermelho e
mesacentral na cor cinza. Estrutura da mesa sextavada devera ser
tubo quadrado ou circular didametro de 22mm e espessura minima
de 1,2mm, a estrutura deve ser composta por 2 traves em U
e ltravessa, a estrutura deve ser acompanhada de ponteiras de
protecdo em PVC ou ABS. A mesa de centro devera possuir uma
estrutura em formato de X com uma coluna vertical no centro,
uma base de tubo retangular e um suporte superior de tubo de 30 x
20mmou 40 x 20mm, a coluna central no tubo deve no minimo 3
polegadas de espessura, e a espessura de o tubo da mesa deve
terpelo menos 1,2mm. A mesa de centro deve ter sapatas
niveladoras. A fixagcdo daestrutura na parte superior deve ser feita
com buchas americanas cravadas no tampo e parafusos roscados a
magquina deno minimo M6.

CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5

6.286,66 188.599,80
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milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base por meio de
rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no assento e 4 no encosto.
Base monobloco da cadeira: autoportante e empilhavel composta
por 4 pecas soldadas com acabamento nas extremidades em de
contatocom o chdo em polipropileno virgem com pino expansor,
toda a base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de 1,9mm. As
partes metdlicas na cor cinza, pegas injetadas na cor vermelha,
Formica na cor cinza. Assento injetado pldstico - Largura: 405
milimetros. Profundidade: 320 milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 380 milimetros. Altura 200
milimetros, com inser¢des para acabamento dos tubos do encosto.
Altura do assento em relagdo ao chdo: 360 milimetros.

Tolerancia nas medidas de +/- 5 %.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO
DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricacdo do produto, 100% (cem por
cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentdvel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia
apresentados, terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

- Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacgdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medi¢cdo ndao destrutiva da espessura de
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pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solug¢do de sabao; solugao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta—JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagdao da documentagdo técnica.
CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO DE: 1,19M a
1,42M-CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 3 Conjunto coletivo
composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800
mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/-10mm);
CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura
do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm
(+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor a
definir, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi
componente. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 26mm (altura), admitindo-se tolerdncia de até +/-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura Pés
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a frio, com
costura, secgdo circular didametro de 38mm (11/2"), em chapa 16
(1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2”, cabeca chata,
fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe. No molde da sapata deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, identificagio do modelo, o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a
espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o
qual a pega é adequada. Nesse molde também deve ser inserido

2 600 3.106,66 1.863.996,00
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datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor.

. Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrOmetros, na cor CINZA — referéncia RAL
(**) 7040. ACABAMENTO Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrémetros.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhdvel
com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a
definir.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagao técnica em nome do fabricante do produto

- Certificagdo do Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinacgdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacgdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
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10545-2014

-Determinagdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacgado da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solug¢do de sabao; solugao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020

—Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentagdo da documentagdo técnica.
CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 3 - ALTURA DO ALUNO DE: 1,19m a 1,42m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto
certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo  largura: 677 mm  (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 594 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até
o chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm);
Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e
tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de
3 700 | alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno- 993,33 695.331,00
Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe com 17,50 mm (+/-1mm), com acabamento
na cor cinza claro. Porta l4pis nas laterais direta e esquerda em
perpendicular ao usudrio com formato oblongo posicionado nas
arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da
superficie de utilizacdo sem prejudicar a drea de trabalho. Cantos
com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo
503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do
retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas
e travessa inferior, tubo em aco carbono oblongo 29x58 mm para
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travessa porta livros e requadro superior em tubo retangular
40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através
do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de
pé polimérico hibrido (epéxi/Poliéster), sobre a superficie metalica
pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura
minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de
ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade
préoxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de aco e assento e encosto em polipropileno
injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de
cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor amarela (referéncia PANTONE (*) 1235
C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de
inje¢do com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR
NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas
laterais. Fixagdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensoes de 4,8mm de didametro e 19 mm de comprimento para
cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o
usuario ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com
costura, aco carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e
1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epéxi/poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por
fosfatizagdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura
cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacgdo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

-Certificado de conformidade do produto e comprovagao do Selo
Ativo / Declaragdo(Bes) de Manutengdo da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 — Moveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

-Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina
por 1500 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo
por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagao
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacgdo da verificagdo da espessura
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da camada ABNT NBR 10443-1983 -Determinag¢do da aderéncia
NBR 11003:2023

-Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinagao para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022

-Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacgdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao; solucdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta —JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentagdo da documentagdo técnica.
CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 4 — ALTURA DO ALUNO: DE1,33m a 1,59m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto
certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo  largura: 677 mm  (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 640 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até
o chdo: 380 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm);
Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e
tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de
alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno-
Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento
na cor cinza claro. Porta l4pis nas laterais direta e esquerda em
perpendicular ao usuario com formato oblongo posicionado nas
arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da
superficie de utilizacdo sem prejudicar a drea de trabalho. Cantos
com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo
503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do
retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas

4 1.000 1.010,00 1.010.000,00
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e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para
travessa porta livros e requadro superior em tubo retangular
40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através
do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de
p6 polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica
pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura
minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de
ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade
préxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de aco e assento e encosto em polipropileno
injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de
cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor vermelho (referéncia PANTONE (*) 186
C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de
injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR
NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas
laterais. Fixagdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para
cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o
usudrio ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com
costura, aco carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e
1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por
fosfatizagdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura
cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacgdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo
Ativo / Declaragdo(Bes) de Manutencdo da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 — Moveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutencdo da certificagdo
deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial
da obtencdo da 12 certificacdo do produto.

- Certificacdo do Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500
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horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdao atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinacgdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medi¢dao ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359-2022

-Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacgado da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
— Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta —JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricacdo de tampos; assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagdao da documentagdo técnica.
CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 6 — ALTURA DO ALUNO: DE 1,59m a 1,88m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira Produto
certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo  largura: 677 mm  (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 760 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até
o chdo: 450 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 430 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm);
Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em acgo e
tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de
alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno-
Estireno (material termoplastico de engenharia) com superficie
superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com
buchas para encaixe na estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com
acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e

5 100 1.023,33 102.333,00
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esquerda em perpendicular ao usuario com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do
nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-
livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor
cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio,
secgdo retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas
colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58
mm para travessa porta livros; e requadro superior em tubo
retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do
tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura
e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio para plasticos.
Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de
p6 polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica
pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura
minima de 40 microns. Fechamento dos topos através de
ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade
préxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de aco e assento e encosto em polipropileno
injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de
cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor Azul (referéncia PANTONE (*) 287 C),
acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de
injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser
virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR
NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas
laterais. Fixacdo dos componentes (assento / encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para
cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o
usuario ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com
costura, aco carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e
1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epéxi/poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por
fosfatizagdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40
microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura
cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacgdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacdo do Selo
Ativo / Declaragdo(Bes) de Manutengdo da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares —
Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaragdo(des) de manutengdo da certificagdo
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deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial
da obtengdo da 12 certificagdo do produto.

-Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500
horas de exposicao

-ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359-2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinagédo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao; solugdao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagcdo da atividade antibacteriana em
tinta—JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

-Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagao da documentagdo técnica.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO POR 1 MESA E 1 CADEIRA:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.
DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x

6 30 2.160,00 64.800,00
18,8mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para
largura e comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Cadeira:
Largura do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442
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mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto:
255 mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica)
de 0,6mm. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo, na cor CINZA. Dimens&es acabadas
(painel) de 250mm (largura) x 1119 mm 5 (comprimento) x 18mm
(espessura). Topos encabecados com fita de bordo em PVC
(cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA
fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular de @ =
31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte frontal, em seccdo
circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem
amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa
16 — (1,5mm). Travessa intermediaria tubular 25x60x1,2mm
OBLONGULAR. Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccdo circular de @ = 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através
de parafusos e porcas metalicas para aglomerado, @ 6,0mm,
comprimento 45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca maquina.
Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos auto sheep-
board M 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em chapa de
aco carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas. Fixagdo das
sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe reforgadas por rebites. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrémetros na
cor CINZA. Todos os componentes metalicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicao de pigmentos 100% sdlidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base epdxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superficie metalica tratada quimicamente em processo
nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre de componentes
volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de
pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018; Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricagdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.
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Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos
que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento
12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unidao. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
maxima de 45 micrémetros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da
fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagdes
— Requisitos e métodos de ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006
Moveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio
Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO
DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por
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cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n? 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia,
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.

-Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determina¢do da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacgdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medigdao ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359-2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacgado da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sab3o; solucdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagcdo da atividade antibacteriana em
tinta —JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
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solicitagdo para apresentagdao da documentagdo técnica.

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME
ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura
do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-
5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x e
minimo de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Suporte para livros abaixo do assento dobrado
em forma de U a permitir melhor acomodagdo das pernas
confeccionado por meio de arame redondo com 3/16” (gradil)
formando um aparador. Assento e encosto em polipropileno,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL(referéncia
PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos na face
onde se encaixam os tubos que recebera o encosto. Fixa¢gdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel,
para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no
transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de
aluminio. Brago confeccionado de forma organica tipo “J” sob a
prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a
7 30 prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o 953,33 28.599,90
assento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no
acesso ao usuario. Sob o assento encontram-se travessas
tubulares de 1” com fungdo estrutural e de suporte para o braco.
Prancheta lateral em ABS com dimensdes minimas conforme ABT
NBR 16671:2018, sendo o apoia brago do lado da prancheta dado
pelo prolongamento da superficie de trabalho, usinada em
formato organico com 120° para maior conforto da escrita, dotada
de um porta caneta, posterior ao centro. Fixacdo da prancheta em
ABS a estrutura tubular de sustentagdo a mesma, através de no
minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas internas
metalicas insertadas antes da inje¢do o ABS com rosca minima 6
mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Pintura
dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. Nos
moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricagdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado.
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Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o ultimo
dia da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do
fabricante do produto:

-Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo
com a ABNT NBR 16671:2018.

-Relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado INMETRO
em atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do
produto, referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6;
6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1;
10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma
NBR 16671:2018, tendo como resultado o atende.

-Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500
horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359-2022

-Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
—Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solug¢do de sabao; solugao
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em
tinta—JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.
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Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentagdo da documentagdo técnica.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagdo

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL

Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis)
cadeiras empilhaveis.

DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x
Largura 800mm (+/-5mm); Altura 594 mm (+/-10mm) — Cadeira:
Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310 mm
(+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES:
Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da
face inferior em laminado melaminico de baixa pressdao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas
em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a
definir, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
8 60 confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a 4.916,66 294.999,60
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14
(1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixacdo do tampo
confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14
(1,9mm). Fixa¢do do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2”, cabega chata,
fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.

O assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que
irdo receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, didgmetro de 4,8 mm, comprimento
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12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL
(**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade
maxima de 45 micro metros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 —
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢Ges - Requisitos e
métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unidao. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:

-A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO
DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricacdo do produto, 100% (cem por
cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel. Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n2 53047/2008;
-Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
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credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia,
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacgdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500
horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinacgdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359-2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
— Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (dgua
fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao;
solucdo detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagdao da documentagdo técnica.
CONJUNTO REFEITORIO ADULTO

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis)
cadeiras empilhaveis.

DIMENSOES:

9 20 Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x Largura 800mm 5.083,33 101.666,60
(+/-5 mm); Altura 760 mm (+/-10mm) —Cadeira: Altura do Assento
ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-
5mm); Profundidade do assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);
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DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES:
Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da
face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagao e colocagdo de buchas
em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a
definir, colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a
frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14
(1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais em tubo de ago carbono
SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo
confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14
(1,9mm). Fixa¢do do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda simples.
Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2”, cabega chata,
fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de
4,5mm, 22mm de comprimento, cabega panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018; Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir. O assento
tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que irdo receber
o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL
(**) 7040. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
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arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45
micrémetros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo
ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de
bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de
70N, Ensaio de colagem (resisténcia a tra¢do), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Mdveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006
Mdveis para escritério. Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Os
laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem
que ser fabricado por madeira controlada do FSC. - CERTIFICACAO
DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA
comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por
cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia
legal certificada de manejo florestal sustentavel. Para a referida
comprovagao poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n? 53047/2008;
-Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo
credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a
cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de Custddia,
apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
via internet nos sites das entidades emissoras.
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-Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500
horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por
20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR
9209-1986

-Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-1983

-Determinacgdo da aderéncia NBR 11003:2023

-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014

-Determinagdo para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-
18

-Determinacgdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022

-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformac3o rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)
— Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo;
solucdo detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta —JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e encosto
em resina pldstica conforme ASTM D790-17 — Standard Test
Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced
Plastics and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado
final para o encosto média ndo inferior a 41 e para o assento
tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitagdo para apresentagdao da documentagdo técnica.

LEITO PARA CRIANCA INFANTIL:

Modulo de descanso. Leve, lavavel, montada através de encaixe,
sem velcro e parafusos.

CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras
inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP ndo reciclado)
texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas
extremidades em formado de, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma
evitando o aprisionamento das maos ou pés das criancas, formato
dos pés em nas extremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro da cabeceira deve conter uma porta mamadeira de
didmetro minimo de 65mm com furos para escoar liquidos que
permitam higienizacdo total com 34gua, ponteiras dos pés em

10 3.000 498,33 1.494.990,00
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borracha antiderrapante semi esférica de no minimo 5 mm
macic¢o, aplicada sob pressao e protegida contra arrancamento por
borda plastica, fixacdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com fung¢do
de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travado por cinco travas elasticas, todos os itens
injetados em PP, a cabeceira com borda de 45mm e espessura de
3 mm, estrutura lateral formada por duas barras de aluminio de
liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosao,
inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster
lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama,
antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por termo
fusdo em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda
20mm.
DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura:
600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTAGAO TECNICA:
O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 120
j/m- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente a
NBR: 8094:1983 — material metdlico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo a névoa salina — método de ensaio minimo
de 96 horas de exposicado.
—Laudo de laboratério referente a NBR NM 300-2/2004 -
seguranga de brinquedos — parte 2 inflamabilidade — referente a
tela.
-Laudo de laboratdrio referente a NBR 16040/2020 ensaio da tela:
- Ftalatos; - Laudo de laboratério referente ao crescimento de
microrganismo na superficie da tela de bactérias mesofilas,
areobias, fungos e leveduras; - de resisténcia a luz ultravioleta.
-Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7- Laudo de laboratério de
bordas cortantes, pontas agudas e avaliacdo de partes pequenas
conforme a NBR NM 300-1:2004 (versdo corrigida:2011)- Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem
atendendo a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO
N275/2021, ANEXO Il —item 6 e tabelaA.
-Laudo de laboratédrio acreditado pelo INMETRO conforme EN747-
2:2015 ITEM 5.5-Durabilidade de estrutura e fixagdo.
-Laudo emitido por laboratério quando a atividade antiviral de
acordo com a ISO 21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos
(Prolipopileno) para a familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com
porcentagem de redugdo acima de 95%.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

VALOR TOTAL LOTE 3 RS 5.845.315,90

Obs: O precos maximos deverdo ser observados pelo(a) Pregoeiro(a) no julgamento das propostas, e refletem
os precos médios obtidos pela Secretaria - 6rgdo gerenciador, através de consulta, sendo sua definicao, de
responsabilidade do(a) Secretario(a) que abaixo assina.
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JUSTIFICATIVA REFERENTE AO OBJETO/SERVICO SOLICITADO: A contratacdo de empresa especializada para
fornecimento de mobilidrio permanente a serem utilizados nas Unidades Escolares da Rede Municipal de
Ensino, para atender as futuras solicitacbes para novas aquisicdes, como também, possiveis trocas de
mobilidrios que vao se deteriorando com o passar do tempo, visando a organizacdo do ambiente e a
manutencdo do patrimonio publico.

DOS PEDIDOS: Os pedidos serdao efetuados trimestralmente.
PRAZO DE ENTREGA: 15 dias ap6és a confirmacdo, pelo fornecedor, do recebimento do empenho.

LOCAL DE ENTREGA: Nucleo de Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacdo, situado a Rua: Maria
Augusta Thomaz, 133 - Centro, das 7:00 as 10:30 e das 13:00 as 15:30hs.

CONDICOES DE PAGAMENTO: 15 dias apds a emissdo da nota fiscal, devidamente acompanhada das devidas
certiddes.

VIGENCIA DA ATA: Periodo de 12 meses.

FISCAL DO CONTRATO: Servidora Rousy Albuquerque — CPF n2 458.722.792-72 — Chefia de Nucleo de Informacdes
Gerenciais de Ensino.

Na hipétese de suspeita, durante o fornecimento de materiais, que estes ndo atendem as especificagdes exigidas
ou a regulamentacdo pertinente, bem como for perceptivel a perda da qualidade de um ou outro item, o gestor da
Secretaria que identificar eventuais problemas, formalizara documento detalhando a ocorréncia e encaminhara a
detentora da ata para apresentacdo de laudo/andlise complementar do produto fornecido, garantido o
contraditério e a ampla defesa. Os custos decorrentes serdo por conta da detentora da ata.

As amostras ficardo retidas para conferéncia no ato da entrega dos pedidos e ndo serdo consideradas como parte
da entrega.

Leme, 22 de Dezembro de 2023

GUILHERME SCHWENGER NETO
Secretario Municipal de Educacao
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023

ANEXO Il
FORMULARIO MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

RAZAO SOCIAL:
ENDERECO COMPLETO:
C.N.P.J.

INSC. ESTADUAL:
CIDADE / CEP:

ESTADO:

EMAIL:

FONE:

NOME DO REPRES. LEGAL
RG N¢

CPF/MF N2

ENDERECO:
CIDADE/CEP:

ESTADO:

EMAIL:

DADOS BANCARIOS DA EMPRESA

BANCO:
AGENCIA:
CONTA CORRENTE:

Referente: Pregdo Presencial n.2 075/2023

Apresentamos e submetemos a apreciacdo de V.Sas., nossa Proposta relativa a Licitacdo em referéncia,
destinada ao REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAIS E FUTURAS AQUISICOES DE MATERIAIS DE EXPEDIENTE,
pelo periodo de 12(doze) meses, assumindo inteira responsabilidade por quaisquer erros ou omissdes que venham a ser
verificados em sua execucao.

Os pregos da presente proposta sdo:
LOTE 01
(MOVEIS DE ESCRITORIO)

_ PRECO
ITEM QTD DESCRICAO MARCA UNIT.
MESA DIRETIVA COM ARMARIO  ACOPLADO:
Dimensdo: 740mm (A) x 1600mm (L) x 800mm (P), mais 01
armario com 3 maodulos, sendo um nicho com prateleiras,
1 gaveteiro acoplado com 3 gavetas sendo 2 + 1 de pastas
e um modulo com 2 portas e 1 prateleira interna. Tampo:
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
1 20 prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todas faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixados a estrutura através de

PRECO TOTAL
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parafusos M6x10mm e buchas metdlicas M6. com recorte
para caixa de tomada: Rasgo de 250x110mm.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com
berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de aco carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas
a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16”
x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais
acompanham a profundidade dos tampos.
Travessas: Para ligacdo dos pés laterais a central
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em acgo carbono,
fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12.
Armarios Diretiva - 3 moddulos: Possui 02 prateleiras
moveis. Tampo:
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestida
nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo,(cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel.

Fundos de 18mm: confeccionado no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS
de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel.

Prateleiras: Confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Suporte de sustentacdo metalicos.
Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores sodlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, puxadores metalicos em corpo sélido em formato
trapezoidal, fechadura tambor, dobradicas 110°.
Nivelador: Modelo embutido (tipo TOP), injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1”. Encaixado a base por pressdo. Com
possibilidade de regulagem interna.
Calha de subida de fiagdo: Confeccionada em ago carbono
com tampa removivel. Fixada ao fundo por meio de
parafusos autoatarrachantes.
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Fixacdo: Laterais, base, tampo, fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de  98x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.
Gaveteiros para Armario Diretiva, com 3 gavetas, sendo 2
+ 1 de pasta suspensa.

Laterais: confeccionado em MDP, espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Montante: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento com
resisténcia a impactos e termicamente estdvel, (montante
na cor cinza). Frente
de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
2,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores sélidas
e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

Fechadura: fechadura com acabamento cromado, com
aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de
chaves com capa plastica “escamotedvel” com
acabamento preto, dupla face e extragao, rotagao de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didametro
de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na
frente do gaveteiro.
Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi
a poé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as
laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca
chata  Phillps com acabamento bicromatizado.
Montagem: Laterais e montantes fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de  @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.

Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pdé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
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os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR I1SO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos com volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham
uniGes soldadas, ndo devendo haver a presenca de
corrosao;

ABNT NBR 11003:2010 - Determinagdo de aderéncia

ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinagdo do brilho
especular

ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinagdo da
resisténcia a deformagdo (impacto) ASTM D 3359:2017 —
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Ensaio de determinagdo da aderéncia do revestimento
pelo método da fita.

ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinagdo da
resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

ASTM D 7091:2013 - Ensaio de determinagdo da
espessura da camada.

MESA DIRETIVA COM ARMARIO  ACOPLADO:
Dimensdo: 740mm (A) x 1800mm (L) x 800mm (P), 01
armario com 3 mddulos, sendo um nicho com prateleiras,
1 gaveteiro acoplado com 3 gavetas sendo 2 + 1 de pastas
e um modulo com 2 portas e 1 prateleira interna
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todas faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do
tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fixados a estrutura através de
parafusos M6x10mm e buchas metdlicas M6. com recorte
para caixa de tomada: Rasgo de 250x110mm.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com
berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de aco carbono de 2mm. Sistema de unido das pecas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas
a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16”
x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais
acompanham a profundidade dos tampos
Armarios Diretiva - 3 moddulos: Possui 02 prateleiras
movel.Tampo: confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo,(cores sdlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel.

Laterais e base: confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS
de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
sélidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

Fundos de 18mm: confeccionado no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS
de 1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.
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Prateleiras: Confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Suporte de sustentagdo metalicos.

Portas: Confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores sodlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, puxadores metalicos em corpo sélido em formato
trapezoidal, fechadura tambor, dobradigas 110°.
Nivelador: Modelo embutido (tipo TOP), injetados em
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1”. Encaixado a base por pressdo. Com
possibilidade de regulagem interna.

Calha de subida de fiagdo: Confeccionada em ago carbono
com tampa removivel. Fixada ao fundo por meio de
parafusos autoatarrachantes.

Fixacdo: Laterais, base, tampo, fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de  @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.
Gaveteiros para Armario Diretiva, com 3 gavetas, sendo 2
+ 1 de pasta suspensa.

Laterais: confeccionado em MDP, espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Imm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Montante: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 15mm e acabamento em fita PS de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, (montante
na cor cinza).

Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS
de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.

Fechadura: fechadura com acabamento cromado, com
aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de
chaves com capa plastica “escamoteadvel” com
acabamento preto, dupla face e extracdo, rotacdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didametro
de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na
frente do gaveteiro.

Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi
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a poé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as
laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca
chata Phillps com acabamento bicromatizado.

Montagem: Laterais e montantes fixados por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de  @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bicromatizado.

Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Acabamento: Todas as estruturas em agco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prdpria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
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-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos com volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham
uniGes soldadas, ndo devendo haver a presenca de

corrosao; ABNT NBR 11003:2010 -
Determinacgao de aderéncia
ASTM D 523:2014 — Ensaio de determinagao do brilho
especular;

ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinagdo da
resisténcia a deformagédo (impacto);

ASTM D 3359:2017 - Ensaio de determinag¢do da
aderéncia do revestimento pelo método da fita;

ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinag¢do da
resisténcia do revestimento a dureza do |apis;

ASTM D 7091:2013 - Ensaio de determinagdo da
espessura da camada.

MESA EM “.”  COM REGULAGEM ELETRICA:
Dimensdes: 1400mm (L) x 1400mm (L) x 600mm (P)
Tampo: Confeccionados em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestidos nas duas
faces com laminado melaminico, oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampos
recebem fita de 2,5mm em todo contorno, acabamento
nas cores semelhantes ao revestimento do tampo (cores
sélidas e madeiradas). A fixacdo do tampo a estrutura
devera ser feita por meio de parafusos rosca métrica M6,
fixados por meio de buchas metalicas em zamak cravadas
na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mdvel com profundidade do tampo de
600mm

Sistema Elétrico e DimensGes: O motor da estrutura
possui capacidade de carga de 70kg, cuja tensdo é de 100-
240v e consumo de aproximadamente 115 watts.
O estagio inicial de altura da mesa é de 580mm e a sua
maxima altura é de 1200mm, com sistema anti-colisdo por
sensor de impacto.
O ajuste de largura minimo da estrutura é de 1300mm e
seu ajuste maximo é de 1900mm. A velocidade de
deslocamento do sistema é de 38mm/s e o nivel de ruido
é de aproximadamente 50dB (Decibéis).Possui painel de
controle com 7 botGes para comando de movimentagdo
com fungao especificas sendo:
Botdo de movimentagdo de subida por toque, Botdo de
movimentagdo de descida por toque, Botdo com 12
meméria de altura, Botdo com 22 memoria de altura,
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Botdo com 32 memodria de altura, Botdo de gravagdo de
memoria, Botdo de alarme, com gravagao de horarios para
lembretes de compromissos.
Guia para cabos: A subida de cabos é realizada por
vértebras de fiacdo. Mantém fios escondidos e
organizados. Confeccionada em polimero e sua fixagdo é
feita na face inferior do tampo por parafuso auto
atarraxante.

Estrutura: O Suporte para fixaggo do tampo ¢é
confeccionado em chapa de ago carbono dobrado, com
espessura de 2,00mm. As Colunas sdo constituidas por
tubos, sendo o 19 estagio externo de secdo tubular
70x70mm em ago carbono com espessura de 3,0mm
saindo da base dos pés, o 22 estagio de Secdo por coluna
interna tubular 65x65mm finalizando com o 32 estagio de
se¢do por coluna interna tubular 60x60mm, sendo cada
estagio com contra ponto interno para guia em plastico
incolor entre os tubos para garantir a mobilidade e
eliminar folga entre as paredes. Na extremidade superior
do tudo interno é soldado o suporte do motor,
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura
de 3,5mm e dobrado em formato de “bandeja”. Na
bandeja do motor sdo fixadas duas calhas espelhadas uma
a outra, confeccionada em ago carbono com espessura
2,5mm, dobradas e perfuradas. Travessas estruturais em
tubo 40x20fabricadas em chapa de ago carbono de
2,5mm, dobrada e perfurada, sdo acopladas as calhas,
formando um sistema de trilho para o ajuste longitudinal
da estrutura. A Base da coluna é confeccionada em chapa
de a¢o carbono, com espessura de 3,0mm, na dimensdo
de 680mmx90mm onde, é inserido furagdo para inser¢do
das colunas, com niveladores de altura, vértebra de subida
para fiacdo articulavel em polipropileno de alto impacto
com jungbes de ligacdo espacadas para facilitando o
manuseio dos componentes elétricos.
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso por banhos
quimicos com produtos nanotecldgicos, recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 40 micra de espessura.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA
codigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis)
e 3-10 (fabricacdo de artefatos de ferro, aco e demais
metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie
inclusive galvonoplastia).
-Certificado ambiental de cadeia de custdodia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
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procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento; referente o tampo de
MDP

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado pela ABERGO (Associagdo
Brasileira de Ergonomia), atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088/2023 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢cdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenga de corrosao;
ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de aderéncia
ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinacdo do brilho
especular;

ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinagdo da
resisténcia a deformacdo (impacto);

ASTM D 3359:2017 - Ensaio de determinagdo da
aderéncia do revestimento pelo método da fita. ASTM D
3363:2011 — Ensaio de determinagdo da resisténcia do
revestimento a dureza do |apis;

ASTM D 7091:2013 - Ensaio de determinagdo da
espessura da camada;

ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinagdo da
resisténcia do revestimento a dureza do |apis;
ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinagdo da camada
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA PARA 01 PESSOA:
Dimensdes: 1200mm(l) x 720mm(p) x 740mm(a).
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
4 20 revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
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de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
trés faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos
centrais, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.
Fixacdo dos Tampos: Fixados a estrutura através de
parafusos M6x10mm e buchas metdlicas M6.
Sistema para acesso a pontos de rede e tomadas através
de moldura confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e fechamentos plasticos.
Travessas: Para ligagdo dos pés laterais a central,
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em acgo carbono,
fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12.
Sistema de pontos de energia e dados: Suporte de
tomadas confeccionado em chapa de ago carbono de
0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuragdo:
4 - Pontos de energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm

(Tomadas Margirius ou semelhantes);
2- Pontos de energia — rasgo @#35mm (Tomadas redondas);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema
Furukawa); Calha leito:

Para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e dados
que sobem do pé central ou por vertebras. Encaixadas a
haste metalicas fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Calha com sistema de encaixe
para facilitar a instalacdo e manutengao.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com
berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de ago carbono de 2mm. Sistema de unido das pegas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas
a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16”
x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais
acompanham a profundidade dos tampos.
Tratamento Superficial: Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. os de
dados —rasgo 19x15m.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
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Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)

-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 8094/1983 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposi¢ao a névoa

salina, em corpos de prova que contenham unibes
soldadas, tendo atendido o grau de empolamento,
conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0 isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT
NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos com volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido e ndo revestido - Corrosao por exposicdo ao
didéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham
unides soldadas, ndo devendo haver a presenga de
corrosao; -ABNT NBR 11003:2010 -
Determinacgao de aderéncia
-ASTM D 523:2014 — Determinagdo do brilho especular
-ASTM D 2794:2010 — Determinagdo da resisténcia a

deformacdo (impacto)
-ASTM D 3359:2017 — Determinag¢dao da aderéncia do
revestimento pelo método da fita.
-ASTM D 3363:2011 — Determina¢do da resisténcia do
revestimento a dureza do lapis.
-ASTM D 7091:2013 — Determinag¢ao da espessura da
camada

ESTACAO DE TRABALHO PLATAFORMA PARA 2 PESSOAS:
Dimensdes: 1400mm(L) x 1200mm(P) x740mm(A)
Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
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efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
trés faces, colados ao tampo através de processo “hot
melt” e fita de PS de 1mm na fase de contato com tampos
centrais, acabamento na cor semelhante ao revestimento
do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel.
Fixagdo dos Tampos: Fixados a estrutura através de
parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Sistema para
acesso a pontos de rede e tomadas através de moldura
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e
fechamentos plasticos.
Pés Laterais: Pés em formato de trave, confeccionado em
tubo 50x50x1.5mm usinado a laser em corpo Unico. Com
berco de fixacdo das travessas confeccionados em chapa
de ago carbono de 2mm. Sistema de unido das pegas
através de solda MIG MAG. Sapatas niveladoras acopladas
a estrutura com altura de 15mm, injetadas em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16”
x 1”. Sapatas com acabamento metalizado. Pés laterais
acompanham a profundidade dos tampos.
Travessas: Para ligagdo dos pés laterais ao central
confeccionadas em tubo 50x50x1.2 em ago carbono,
fixadas aos pés por meio de parafusos M6x12.
Sistema de pontos de energia e dados: Suporte de
tomadas confeccionado em chapa de agco carbono de
0,9mm fixadas ao tampo por meio de parafusos
autoatarrachantes 4.8x13. Tendo a seguinte configuragdo:
4 - Pontos de energia com inclinagdo — rasgo 41x22mm

(Tomadas Margirius ou semelhantes);
2- Pontos de energia — rasgo @#35mm (Tomadas redondas);
2 - Pontos de dados — rasgo 19x15mm (Sistema
Furukawa); Calha

leito: Para acomodar a fiagdo dos pontos de energia e
dados que sobem do pé central ou por vertebras.
Encaixadas a haste metdlicas fixadas ao tampo por meio
de parafusos autoatarrachantes 4.8x13. Calha com
sistema de encaixe para facilitar a instalagio e
manutengao.

Tratamento Superficial: Todas as estruturas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
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produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR I1SO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 8094/1983 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10
ciclos com volume de SO2 de 2L, equivalente a 240hs,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico
revestido e nao revestido - Corrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham
uniGes soldadas, ndo devendo haver a presenca de
corrosao;

-ABNT NBR 11003:2010 - Determinacdo de aderéncia
-ASTM D 523:2014 — Determinagdo do brilho especular
-ASTM D 2794:2010 — Determinagdo da resisténcia a

deformacdo (impacto)
-ASTM D 3359:2017 — Determinag¢dao da aderéncia do
revestimento pelo método da fita.
-ASTM D 3363:2011 — Determinagdo da resisténcia do
revestimento a dureza do lapis.
-ASTM D 7091:2013 — Determinag¢ao da espessura da
camada

MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS:
DimensGes: 1400 (L) X 600 (P) X 740 (A).
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Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixagdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos
para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores sdlidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura
em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura
de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pecgas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimens3do de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para
fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Todas as estruturas em acgo recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 02 gavetas.
Dimensdes: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 240
(Altura) constituido por Frente de gaveta confeccionada
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em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sélidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabamento
cromado, com aplica¢do na primeira gaveta, possibilitando
o travamento lateral das gavetas simultaneamente.
Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla face e
extracgdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm
de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas
para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do
Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estave.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon,
fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo
do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte
em ago para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pe¢as em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a poé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:
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-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.

-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteracdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 — Material metdlico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
MESA RETA COM GAVETEIRO FIXO 2 GAVETAS:
Dimensdes: 1200 (L) x 600 (P) x 740 (A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
7 70 inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos
para passagem de fio. Painel frontal com 350mm de
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altura, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura
em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura
de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo
sacavel, confeccionada em chapa metdlica 0,9mm
dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura
de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para
fixagdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 02 gavetas.
Dimensdes do gaveteiro: 400 (largura) x 423
(profundidade) x 240 (Altura) constituido por Frente de
gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplica¢cdo na
primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves
com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto,

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 112
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

dupla face e extragdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo
de 20 mm de comprimento e diametro de 19mm com
2(duas) abas para fixagdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de Imm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon,
fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo
do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte
em ago para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pe¢as em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
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Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteracdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corros3o.

ARMARIO ALTO COM 02 PORTAS E TRES PRATELEIRAS
Dimensdes: 1600(H) X 800(L) X 500(P) MM
TAMPO: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-
17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia., e laterais e
8 60 fundo em (MDP — Meédium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante
sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente em cor a ser definida e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-
17, ficando dentro dos padrées de ergonomia, colados
pelo sistema hotmelt. Fundo deverd ser faceado nas
laterais sem emendas. Mado francesa nas laterais
superiores e inferiores, fixando o tampo e o fundo,
garantindo o reforgo lateral e durabilidade, confeccionado
em aco e fixado através de parafusos de facil montagem e
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desmontagem. PRATELEIRAS: 3  (trés) prateleiras
ajustaveis, confeccionada em (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressao
(BP), oriundas de  madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia. Com sistema de regulagem de
alturas de 64 mm em 64 mm aproximadamente, fixadas
através de 4 pinos de ago. PORTAS: 2 (duas) portas
confeccionadas em (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressdo
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrées de ergonomia. Dobradicas do tipo ZAMAK
(liga metalica) com dngulo de abertura de 2709, duas para
cada porta. Fechaduras com sistema de travamento
superior, inferior e central tipo Cremona, com 2 chaves
dobrdveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha
puxador metdlico na cor preta; tipo al¢a. Puxadores de
metal na cor preta; tipo alca. LATERAIS E FUNDOS
confeccionados em (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressao
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia. BASE: Rodapé metalico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado
branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base
e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em
aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
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tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢cdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

9 60 GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS SIMPLES E 1
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PARA PASTA SUSPENSA:

Dimensdes: 400 (L) x 485 (P) x 700 (A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2
laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores sodlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. 03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na
cor semelhante ao revestimento, (cores sodlidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento
lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de
chaves com capa plastica “escamotedvel” com
acabamento preto, dupla face e extragao, rotagdao de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didametro
de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na
frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado. Puxadores metalicos confeccionados
em zamak. Gavetas: Confeccionadas em
chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura,
com pintura epoxi a pd na cor CRISTAL, 2 gavetas com
deslizamento por corredigas de 400mm de comprimento
com roldanas em nylon e 1 gaveta para pasta suspensa
com deslizamento por carrinho telescépico de 400mm,
fabricadas em chapa de aco dobrada na cor das gavetas,
corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de
parafusos chip cabega chata Philips com acabamento bi
cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno na cor preta, com eixo giratério e base de
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fixacdo em chapa estampada, fixados ao mével por meio
de parafusos autoatarrachantes cabega panela. Laterais e
montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm
em aco zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por
meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo
ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais
parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. As gavetas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
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alteracGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metalico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham uniGes soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;

-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR I1SO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.
ARMARIO BAIXO 02 PORTA:
Dimensdes: 800mm (L) x 740mm(A) X 500mm (P).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e
10 60 termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel, puxadores metalicos
confeccionados em zamak, fechadura tambor e
dobradigas de 1102. O Rodapé metalico é confeccionado
em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano
de alta densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo
fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
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com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT, na cor BRANCA.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢cdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.
ARMARIO BAIXO 04 PORTAS:
Dimensdes: 1600(L) X 500(P) X 740(H) mm.

11 20

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 120
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

Tampo: Confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel, , acabada com raio de 2,5 mm, e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-
17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia., e laterais e
fundo em (MDP — Meédium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante
sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 1Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente em cor a ser definida e bordas
arredondadas, de acordo com as normas da ABNT e NR-
17, ficando dentro dos padrées de ergonomia, colados
pelo sistema hotmelt. Fundo deverad ser faceado nas
laterais sem emendas. Mdo francesa nas laterais
superiores e inferiores, fixando o tampo e o fundo,
garantindo o reforgo lateral e durabilidade, confeccionado
em aco e fixado através de parafusos de facil montagem e
desmontagem. Prateleiras: 3 (trés) prateleiras ajustaveis,
confeccionada em (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel mediante
sistema de prensa por baixa pressdo (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de Imm em todo contorno, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente de acordo com as normas da
ABNT e NR-17, ficando dentro dos padrdes de ergonomia.
Com sistema de regulagem de alturas de 64 mm em 64
mm aproximadamente, fixadas através de 4 pinos de aco.
PORTAS: 2 (duas) portas confeccionadas em (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel mediante sistema de prensa por baixa
pressdo (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
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“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padrdes de ergonomia. Dobradicas do tipo ZAMAK
(liga metalica) com dngulo de abertura de 2709, duas para
cada porta. Fechaduras com sistema de travamento
superior, inferior e central tipo Cremona, com 2 chaves
dobrdveis, impedindo acidentes e quebra. Acompanha
puxador metdlico na cor preta; tipo al¢a. Puxadores de
metal na cor preta; tipo alca.
Laterais e fundos confeccionados em (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel mediante sistema de prensa por baixa pressao
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente de
acordo com as normas da ABNT e NR-17, ficando dentro
dos padroes de ergonomia.
Base: Rodapé metdlico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de
5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos
autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e tampo
fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago
zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
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devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13961:2010, emitido pela propria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢cdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;

-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.

MESAS DE REUNIAO RETANGULAR:
Dimensdes: 2200mm(L) x 1000mm (P) x740mm(A).
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao
revestimento do tampo. Painel frontal com altura de
350mm confeccionado em chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem
a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.
Estrutura formada por colunas metdlicas compostas de
chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 170mm, formando assim dutos para
passagem de fiagdo. Suporte superior em chapa
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conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de
aco carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de
27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1”
sextavado. Para fixagdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rdpida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobilidrios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR ISO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
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metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;

-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metalico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢ao ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao.

SUPORTE P/ CPU COM RODIZIO:

Dimensdes: 330mm(A) x 220mm(L) x 450mm(P).
Corpo: confeccionado em chapa de agco 16(1,50mm) em
um blanc de 720mmx450mm, com 2 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 250mm, a 22 a 220mm
finalizando com 250mm, sendo que nas pontas superiores
com cantos arredondados com raio de 30mm, com 2
recortes laterais oblongos na dimensdo de 108mmx8mm
para movimentac¢do da bandeja reguldavel com a dimensao
de blanc 315mmx430mm com duas dobras sendo a 12 a
50mm com 90° a 22 a 215mm com 90° finalizando com
50mm, com aplicagdo de 2 rebites com rosca modelo
Rivkle M6, para acoplagem de manipulo M6x20 destinado
ao travamento na regulagem da bandeja central

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
guimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a poé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em
nome do Fabricante do mobilidrio comprovando a
procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2010, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
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-Certificado de Conformidade comprovando que os
mobiliarios foram desenvolvidos em atendimento as
normas NBR I1SO 14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004,
conferindo a marca ABNT de qualidade ambiental.
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra.

MESA EM L 1400 X 1400 COM GAVETEIRO FIXO 2

GAVETAS
Dimensdes: 740mm(A) x 1400mm (L) x 1400mm (L) x
600mm (P).

Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metdlicas
(M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo
possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no
vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento (cores sdlidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura
em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas
de espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de
50mm, formando assim dutos para passagem de fiagdo.
Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com espessura
de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
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confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pegas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimens3do de 27mm e altura de
15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para
fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rdpida M6x20 para unido das estruturas ao
painel frontal. Pés de canto confeccionado em chapa de
aco carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para
rosca M6x1 para fixagdo dos painéis frontais, calha sacavel
para passagem de fiacdo, niveladores com dimensdo de
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1”
sextavado. Todas as estruturas em ag¢o recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Dimensdes do gaveteiro: 400 (largura) x 423
(profundidade) x 240 (Altura) constituido por Frente de
gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira
de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas
faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdo na
primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves
com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto,
dupla face e extracgdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo
de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm com
2(duas) abas para fixagcdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas
de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1Imm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento em cores sdlidas e madeiradas,
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com resisténcia a impactos e termicamente estave.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon,
fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo
do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte
em ago para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor
aluminio. Todas as pe¢as em ago recebem tratamento
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a proépria industria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostdtica a pé
com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e n3do revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
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prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteracGes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metalico revestido e n3o revestido -
Corrosdo por exposicdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao.

MESA DE REUNIAO REDONDA:
Dimensdes: 1200 (diametro) X 74MM (A)
Tampo: confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x45. Estrutura metalica tipo X
com base horizontal estampada e repuxada "sem
ponteiras" em chapa de a¢o de 1,5 mm de espessura com
suporte em chapa de ago carbono com buchas roscadas
para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na base
horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X
reforgando assim a base, tubo central confeccionado em
aco carbono com diametro de 4”, com espessura de 1,2
mm a fixacdo entre a base e o tubo central é feito por
meio de solda MIG MAG. A base superior horizontal em
formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 30
x 1,2 mm. Todas as partes metalicas soldadas sdo feitas
com solda MIG MAG para maior resisténcia. Todas as
estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
propria industria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
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-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;
-Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho.
-Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR
13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas)
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR 17088:2023 — Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, o valor d0/t0
isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a
norma ABNT NBR 4628-3,
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 960
horas conforme norma NBR 8095/2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
exposicdao a atmosfera Umida saturada, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, sem apresentar
alteragdes na amostra;
-Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 24
ciclos com volume de SO2 de 2L, conforme norma NBR
8096/1983 -Material metélico revestido e n3o revestido -
Corrosao por exposi¢cdo ao didxido de enxofre, em corpos
de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenca de corrosao;

DIVISORIA FRONTAL:

Dimensdes: 1350mm (L) X 250mm (A).
Confeccionada com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melanico, por efeito de prensagem a quente que
faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando
com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados através de
processo “hot melt”, com resisténcia a impactos e
termicamente estdvel. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metadlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. Fixado ao tampo da mesa por um suporte de
fixagdo com parafuso estrutural.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
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empresa fabricante esta regularizada junto ao IBAMA.
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.
MESA PARA REFEITORIO 04 PES:
Dimensdes: 2000mm (L) x 800mm (P) x 720mm (A).
Tampo: Confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas
faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem
a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores sélidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estruturas
em tubo redondo de 3” polegadas com parede de 1,5mm
e travessa de ligacdo dos pés feita através de tubo 50x30
com parede de 1.06mm. Chapa de unido de travessas
confeccionadas em ago carbono de 2mm. Sistema de
unido entre as pegas através de solda MIG MAG. Colunas
com sapata injetadas em polietileno de alta densidade
para protegcdo, sem possibilidade de nivelamento.
Travessas de ligacdo dos pés laterais confeccionadas em
tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de unido
17 30 em 25x25mm, unidas entre si através de solda MIG MAG.
Montagem da estrutura realizada com parafusos
M6x35mm. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco
com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que
comprova a regularidade no Cadastro de Atividades
Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a
empresa fabricante estd regularizada junto ao IBAMA,;
-Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou
CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento.
MESA MULTIUSO OVAL PARA NOTEBOOK:

Dimensdes tampo: 340mm(L)lado maior, 300mm(L)lado
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menor x 550mm (P) x 660mm (A) (tolerdncia de 5% para
mais ou para menos).

Tampo superior: confeccionado em chapa de ago com
3,00 mm de espessuras minimas e possui as seguintes
caracteristicas de formato oval com as bordas
arredondadas fabricado. O tampo recebe tratamento de
superficie por meio de tinta a pd, através do processo de
deposicao eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior cura em estufa a 220 graus Celsius de cor preta,
microtexturizada. A superficie de contato com o piso
possui as mesmas caracteristicas do tempo superior.
Estrutura de ligagdo do tampo superior com a superficie
de contato ao piso fabricado em tubo de ago carbono cujo
didmetro minimo é de 38,1 e espessura minima de 1,90
mm, recebe tratamento de superficie por meio de tinta a
po, através do processo de deposicdo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo,
tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa a
220 graus Celsius. Altura da superficie superior do tampo
ao piso de 660 mm (tolerancia de 5% para mais ou para
menos).

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras),dentro da validade, em nome do fabricante
dos mobilidrios, atestando assim que a empresa fabricante
estd regularizada junto ao IBAMA cédigo 3-10 (fabricagdo
de artefatos de ferro, aco e demais metais nao-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvonoplastia).

-Relatério de ensaio de desempenho do produto de, no
minimo, 240 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT
NBR 4628: 2022, isento de ferrugem.

-Relatério de ensaio de desempenho do produto,
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme
ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010, com
resultado X0/YO0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
ESTANTE TUBULAR MULTIUSO:
Dimensdes: 1499mm (L) x 309 mm (P) x 941 mm (A).
Estrutura: confeccionada em aco tubular de segdo circular
19 20 de didmetro minimo de 19,05 mm (3/4”) e espessura de
parede minima de 1,90 mm, formada a partir de duas
laterais (frame) em formato retangular com cantos raiados
em seu eixo a 60 mm +10% (angulo de 90 graus +10%),
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sendo a extensdo dos lados de cada frame retangular de
1380 mm +10% e de 940 mm +10%. Ligacdo entre os
frames retangulares laterais através de segmentos
tubulares estampados e soldados com perfeito
acabamento e sapatas para contato com o piso para ndo
danificar sua superficie. Possui quatro prateleiras com
dimensdes variadas, sendo duas cujo tampo possui
dimensdes de 300 x 620 mm +10%, uma prateleira cuja
dimensdo do tampo é de 300 x 1380 mm +10% e a
prateleira em sua parte superior possui dimensdes de 300
x 1460 +10%, mm , sendo tais tampos produzidos em
materiais  celuldsicos impregnados com  resinas
melaminicas e fendlicas, prensado em calor e alta pressao,
resultando em uma resina de cor preta ou aproximada
com textura, cuja espessura nominal é de 10 mm
(minimo). A estruturagdo dos tampos dessas prateleiras é
realizada através de tubos de mesma bitola dos frames
laterais, em pares, de formato similar a “L”, com raio de
dobra no eixo do tubo de 60 mm+10% e angulo da dobra
de 90 graus +10%.
Capacidade minima volumétrica das prateleiras de 0,3
metro cubico para cada prateleira formada pelos tampos
menores e 0,9 metro cubico para cada prateleira formada
pelos tampos maiores. Tampos aparafusados as suas
respectivas estruturas (travessas) tubulares através de no
minimo 04 parafusos cada tampo. Elementos metalicos
tubulares da estrutura com pintura eletrostatica e pd de
cor preta, com superficie de micro textura.
DOCUMENTAGAO TECNICA:
O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:
-Certificado de Regularidade do IBAMA que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras),dentro da validade, em nome do fabricante
dos mobilidrios, atestando assim que a empresa fabricante
esta regularizada junto ao IBAMA 3-10 (fabricacdo de
artefatos de ferro, ago e demais metais nao-ferrosos com
ou sem tratamento de superficie inclusive galvonoplastia).
-Relatdrio de ensaio de desempenho do produto de, no
minimo, 240 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metdlico revestido e ndo revestido — Corrosdo
por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de
empolamento, conforme a norma NBR 5841, isento de
bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT
NBR 4628: 2022, isento de ferrugem.
-Relatério de ensaio de desempenho do produto,
evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme
ABNT NBR 11003:2009 - versdao corrigida 2010, com
resultado X0/Y0 ou Gr0O, em func¢do da pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
TOTAL LOTE 1 RS
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LOTE 02
(CADEIRAS)

- PRECO
ITEM QTD DESCRICAO MARCA UNIT.

CADEIRA GIRATORIA COM ENCOSTO DE CABECA:
Encosto: telado sendo seus ajustes minimos movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo
giro, giro de 360 graus do assento/encosto, regulagem de
bragos, altura do encosto, inclinagdo sincronizada de
assento e encosto, ajustes de altura e angulo do apoio de
cabecga. Assento estruturado em compensado de espessura
minima de 12 mm ou estruturado em polipropileno
nervurado. Almofada de espuma flexivel de poliuretano e
dotado de capa externa injetada em polipropileno integrada
ao sistema de ajuste da profundidade util do assento por
meio de acionamento de botdo e mola de retorno
automatico. Largura minima do assento de 470 mm e
profundidade minima de superficie de 480 mm, espessura
média predominante da espuma de, no minimo, 50 mm.
Revestimento em tecido tipo crepe de poliéster na cor
preta. Encosto em tela flexivel a base de poliéster ou nylon
ou resina similar, estruturado em quadro injetado
polipropileno ou nylon com adicdo de fibra de vidro,
promovendo a protecdo externa da tela contra eventuais
choques. O espaldar é interligado ao mecanismo através de
duas hastes injetadas em material termoplastico, além de
uma chapa de ago, inserida no quadro plastico do encosto
que permite regulagem de altura por meio de sistema
1 50 automatico (cremalheira) com, no minimo, 05 pontos de
ajustes e curso vertical de deslocamento minimo de 50 mm.
A fixacdo do encosto ndo pode ser realizada chassi
estrutural de assento, mas ao mecanismo de comando dos
ajustes da cadeira, garantindo assim a funcionalidade
sincronizada do mecanismo e maior resisténcia mecanica
contra as cargas dinamicas axiais e angulares aplicadas
neste ponto. Extensdo vertical do encosto de 570 mm e
largura de 460 mm, sendo essas medidas tratadas como
minimas. Apoio de cabega estrutura em termoplastico
injetado de cor preta e revestido em espuma com o mesmo
revestimento do tecido de assento com dimensdes minimas
de 150 mm de extensdo vertical por 250 mm de largura,
com sistema de regulagem em angulo e altura. Acoplado ao
apoio de cabeca devera haver um cabido ou porta paletd
injetado em termoplastico de cor preta, peca com extensdo
minima de 390 mm e largura minima de 25 mm. Apoio
lombar independente que acompanha o movimento de
regulagem de altura do encosto, totalmente injetado em
termopldstico em alta pressdo, na cor preta, do tipo
polipropileno copolimero ou nylon com adicdo de fibra de
vidro (poliamida), medindo no minimo 220 mm de largura e
100 mm de extensdo vertical. Mecanismo do tipo
sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e
encosto, com sistema de travamento em, pelo menos, 03

PRECO TOTAL
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pontos ao longo do curso de reclinagdo com sistema anti
panico ou anti-impacto para as posi¢ées de travamento. Tal
mecanismo possui plataforma para fixagdo do assento
manufaturada a partir de chapa de ago estampada, com
dobras sendo que todos estes componentes, com excec¢do
do acabamento termoplastico, recebem tratamento de
superficie por meio de pintura a pd, através do processo de
deposicdao eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. Esse
mecanismo também dispde de manipulo ergonémico lateral
que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola
helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de
assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do
movimento de reclinagdo de assento e encosto ao biétipo
do usuario, permitindo o uso da poltrona por bidtipos
distintos, alternativamente a este sistema podera ser aceito
sistema de ajuste automatico da tensdo do tipo peso-pessoa
ou de tensdo automadtica. DispGe de alavancas para ajuste
da altura do assento e para acionamento/liberagio da trava
do movimento de reclinagdo sincronizada. Base giratdria
arcada de cinco hastes em material injetado de liga de
aluminio com acabamento superior das patas polido, com
diametro externo minimo total de 680 mm e formato
piramidal. Coluna a gds para ajuste milimétrico da altura do
assento e amortecimento ao sentar em conformidade com
DIN 4550 ou DIN EN 16955:2017 minimo classe 3 e curso
minimo de variagdo vertical de 100 mm. Rodizios de duplo
giro tipo “H”, com diametro minimo de 60 mm, injetados
em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja
fixagdo dispense solda ou buchas para alojamento do pino
dos rodizios, cujo diametro de fixagdo minimo é de 10 mm e
com anel metadlico eldstico. Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro. Carenagem do brago
injetada em polipropileno. Apoia brago deve ser injetado
em poliuretano de pele integral ou TPU ou termoplastico
elastbmero, com toque macio, com dimensdes minimas de
70 mm de largura e 220 mm de comprimento, curso minimo
de regulagem de altura de 50 mm. Ajuste de altura dos
bragos acionado por mecanismo do tipo “alavanca” ou
“botdo”, lateral, com mola de auto retorno, permitindo o
ajuste em, no minimo, 5 posicdes, além de sistema de
ajuste de profundidade dos apoios com minimo de 20 mm
com sistema de cremalheira e ainda sistema de ajuste de
distancia interna entre os apoia bragos (ajuste transversal)
através de alavanca ou manipulo ou botdo que forneca
curso de ajuste de, pelo menos, 30 mm cada lado.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgado técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT
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NBR 13962:2018. Por serem acessOrios ndo normativos,
poderd ser enviado relatéorio de ensaio cuja amostra na
ocasido dos testes estava provida ou desprovida do apoio
de cabeca e/ou cabide.

-Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO, com imagens e/ou descrigbes do produto
e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliacdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da andlise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios sdo
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagcdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializagao;
-Cadastro  Técnico  Federal para as  Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;
-Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:
-Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de
no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;
- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em func¢do dos testes de fadiga dinaminca
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.
-Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da

espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;

-Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia maxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo
e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
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NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

-Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010,
com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungdo da pelicula.
CADEIRA GIRATORIA ENCOSTO EM TELA:

Encosto em tela flexivel, com células abertas e permeaveis
ao ar, facilita a perspiragdo, que é a troca térmica do
usuario com o ambiente, aumentando o fator conforto.
Encosto interligado ao mecanismo através de uma lamina
em chapa de ago, com espessura minima de 6,5 mm com
acabamento através de coluna injetada em material
termopldstico em alta pressdo. Encosto provido de
regulagem de altura através de cremalheira interna
(automatico, sem o uso de botdes ou manipulos de
rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e
curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto
médio, cuja extensdo vertical é de 470 mm e largura util de
430 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas.
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado ou
em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura de 40 mm,
dotado de carenagem de contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Largura e profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento de assento em
tecido crepe de poliéster de cor a definir dentro da cartela
disponivel do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no
minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagdio do encosto, de maneira
independente entre si. Base giratéria de cinco hastes
injetadas em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor
preta, com aletas estruturais de refor¢o na porgdo inferior
das patas, de formato piramidal, OU base com cinco patas
em aco tubular cuja altura minima da viga seja de 30 mm e
com parede minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao
cOnico ou anéis ou luva central para alojamento da coluna,
elementos metdlicos com pintura eletrostatica a pdé de cor
preta e com capa Unica injetada em PP de cor preta que
recobre, pelo menos, toda a porcdo superior das patas.
Diametro externo minimo de 600 mm. Coluna a gas para
ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao
sentar e curso minimo de variagdo vertical de 100 mm.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon
com fibra de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda
ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas
de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em poliuretano
(tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago tubular ou
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em chapa com pintura eletrostdtica e carenagem injetada
em PP, ambos de cor preta. O apoia brago deve ser injetado
em PU ou em PP com dimensdes minimas de 60 mm de
largura util e 230 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de
parada.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da ABNT
NBR 13962:2018.

-Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO, com imagens e/ou descricdes do produto
e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da andlise. Ndao serdao
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do
produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios sdo
acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdao maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em funcdo dos testes de fadiga dindmica
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme
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ABNT NBR 8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia maxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versio posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo
e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de
tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida
2010, com resultado X0/YO ou Gr0, em fungdo da pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM BRAGOS:
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante minima de 35 mm. Dotado de
carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno, ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de
encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
encosto: Largura (minima): 410 mm. Extensdo vertical
(minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no
minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60
mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus.
Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatomico de espessura minima de 12 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de
espessura média predominante minima de 40 mm, dotado
de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento
e ou fixacdo da contra capa de assento. Largura e
profundidade do assento de superficie minimas de 460 mm.
Revestimento de assento e encosto em tecido crepe de
poliéster de cor a definir dentro da cartela disponivel do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo
contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinacdo do encosto de maneira independente entre si
(mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte
de encosto seja uma chapa de ac¢o, lamina ou tubo, com no
minimo 3,0 mm de espessura de parede, se for lamina, com
vincos de reforgo estrutural. Bragos estruturados em corpo
de ago carbono ou resina de engenharia ou outro material
gue comprovadamente suporte os ensaios da ABNT NBR
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13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a pd em
caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno,
acionado por botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem
em altura, apoia bragos ergonémico e anatémico, injetado
em polipropileno de cor preta, com dimensdes nominais
minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de
largura. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 3602
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e
seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN
DIN 16955:2017 dotada opcionalmente de telescépio para
acabamento e proteg¢do da coluna. Base de cinco patas em
aco tubular secdo retangular ou quadrada ou oval ou semi
oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e
espessura de parede minima de 1,50 mm, estampada e
fundida a conico ou anel ou anéis centrais para alojamento
da coluna e com estampagem que permitem eficiente
fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas
plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e
com carenagem Unica injetada em PP de cor preta parta,
pelo menos a porgdo superior das patas. Rodizios: de duplo
giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm,
com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base
sem o uso de bucha plastica ou solda, diametro das rodas
de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2018.

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO, com imagens e/ou descricdes do produto
e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da andlise. Ndao serdao
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios sdo
acompanhados da devida ART ou RRT do servico, com
comprovante de quitacdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido
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por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdao maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em funcdo dos testes de fadiga dindminca
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior.

- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme
ABNT NBR 8537:2022;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia mdaxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versio posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢cdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao
e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdrio acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de
tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao corrigida
2010, com resultado X0/YO ou Gr0, em fungdo da pelicula.
CADEIRA FIXA SEM BRACOS:
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média de, no minimo, 35 mm e com carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto
no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura
minima do encosto de 410 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 360 mm.
Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura média minima com
contra assento em capa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Ndo serd tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagado da
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contracapa de assento. Revestimento do assento e do
encosto em crepe de poliéster. Largura minima do assento
de 460 mm e profundidade de superficie minima do assento
de 450 mm. Suporte do encosto em chapa de ago vincada
com largura minima de 75 mm e espessura minima de 6,35
mm ou em peca tubular se¢do oval, oblonga ou eliptica com
dimensdes minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo
interno macigo ou tubular, oval ou cilindrico, de diametro
minimo de 12,70 mm, ambas as opg¢des devem ser pintadas
em pintura eletrostdtica de cor preta e dotada de
carenagem plastica injetada em polipropileno (ndo serdo
aceitas capas sanfonadas feitas por sopro). Suporte de
encosto deve apresentar resisténcia compativel com as
preconizagdes da ABN NBR 13962:2018, no
minimo.Estrutura: Fixa do tipo balango ou balancim, ou “S”
ou “C”, onde o assento fica em suspensdo ou “balango”,
para reunides, interlocugdo, espera, sendo a plataforma do
assento no formato de flange universal estampada em
chapa de aco de no minimo 2,20 mm e armagdo em acgo
tubular de sec¢do eliptica ou circular com bitola externa
minima de 25,40 mm e parede de no minimo 2,20 mm.
Dotada de no minimo 04 sapatas injetadas em
termopldstico preto e tratamento dos elementos metalicos
por pintura eletrostatica a pd. Solda dos elementos
metalicos da estrutura no minimo do tipo MIG/MAG.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os requisitos aplicaveis
da ABNT NBR 13962:2018. Podera ser aceito relatério de
produto ensaiado com bracos.
- Laudo Ergonoémico em conformidade com requisitos da
NR-17, MTP 423/2021, emitido por Profissional
competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens,
além de especificagdes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgdo ofertada. N3o serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do
produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho,
deverd vir do comprovante de registro no CRM.
- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal
do IBAMA, dentro da vigéncia emitido em nome do
Fabricante.

- No caso de uso de compensado no assento, apresentar
certificagdo de cadeia de custddia FSC ou Cerflor emitido,
respectivamente por entidades devidamente acreditadas
(pelos organizamos acreditadores Inmetro ou FSC),
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demonstrando que o produto é oriundo de manejo

sustentavel.

CADEIRA MULTI USO FIXA COM PRANCHETA:
Encosto: injetado em  termoplastico  copolimero
polipropileno. Assento:
Rebativel, injetado em termopldstico copolimero

polipropileno. Assento provido de contra capa injetada em
polipropileno copolimero, clicada por encaixe sob pressdo
ao chassi de estofamento do assento de modo a ndo
permitir nenhum parafuso ou elemento de fixagdo aparente
do lado externo, privilegiando assim o bom acabamento e a
seguranga ao usuario. Sistema de articulagdo do assento
através de rebatimento no plano longitudinal, sendo todo o
sistema de rebatimento, ou por mola ou por gravidade ou
ainda por sistema de rebatimento por acionamento manual,
totalmente embutido na carenagem de contra assento, ndo
estando aparente ou acessivel externamente ao usudrio.
Dimensdes minimas da largura e profundidade do assento
de 410 mm. Encosto injetado em polipropileno copolimero,
sem estofamento e sem orificios ou texturas muito rugosas,
para evitar o acimulo de particulas e também ndo causar
desconforto ao usudrio, fixo diretamente na estrutura da
cadeira por, no minimo, dois pontos, ndo deixando os
elementos metadlicos estruturais do encosto aparentes nos
pontos de fixagdo e com parafusos de fixagdo ndo salientes,
devidamente embutidos na carenagem do encosto.
Dimensdes minimas do encosto de 250 mm de extensdo
vertical minima medida no eixo de simetria da peca por 450
mm de largura total sem bracos.
Bragos em formato de 7, injetados em alta pressdo em
termopldstico de engenharia de cor preta, com prancheta
escamoteavel antipanico. Estrutura da cadeira de ago
carbono tubular em “V” intervido tubo de ago carbono de
secdo cilindrica, oval ou oblonga ou eliptica com
acabamento em pintura epoxi de cor preta com dimensdes
externas minimas de 20 mm de lado por 1,50 mm de

espessura de parede, no minimo.
Dimensdes gerais da cadeira de:
- Altura da borda superior do encosto em relagdo ao piso
minima de 780 mm; - Altura do

assento em relagdo ao piso entre minima de 430 mm;
- Altura da superficie superior do apoia bragco em relagdo ao
piso minima de 640 mm.

DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do produto:
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;
- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista --Certificado
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pela ABERGO, com imagens e/ou descricbes do produto
e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da andlise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da analise.
Os laudos/relatdrios sdo acompanhados da devida ART ou
RRT do servico, com comprovante de quitagdo da Guia e
documento CREA do Avaliador caso Engenheiro. Caso
profissional avaliador seja médico do trabalho, devido
registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de
certificacdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializacao;
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosado
e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores; - Relatério
de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010,
com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungdo da pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao
CADEIRA MULTI USO FIXA EMPILHAVEL EM CONCHA
MONOBLOCO

Assento e encosto: disposto em monobloco, injetado em
termopldstico copolimero polipropileno cor a definir,
material 100% reciclavel com respiradores permeando o
espaldar possibilitando a perspiragdo. Vdo na regido de
transicdo do assento para o encosto para melhorar a
resisténcia da peca, ampliar a flexibilidade, melhorando
assim o fator de conforto e também para facilitar a assepsia
da cadeira, sobretudo quando ao possivel derramamento de
liquidos. Dimensdes minimas do encosto de 440 mm de
largura na regido da proeminéncia do encosto para apoio da
regido lombar 360 mm de altura da borda superior do
encosto em relagdo ao assento (altura util do encosto).
Assento com pouca conformagdo da base e com a borda
frontal arredondada, para, respectivamente, facilitar
alternancia postural e ndo prejudicar a circulagdo sanguinea
nos membros inferiores do usudrio. Tais caracteristicas
ensejam atendimento da Norma Regulamentadora n? 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, publicada pela Portaria
MTPS 32.751 de 1990, em seu subitem 17.3.3, alineas b) e
c). A borda frontal do assento é dobrada para baixo, largura
util minima do assento no eixo de simetria de 420 mm e
profundidade util do assento minima de 420 mm. Tanto no
encosto, como no assento, a espessura de parede minima
da concha é de 4 mm. Estrutura da cadeira de ago carbono
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tubular, de sec¢do cilindrica, com diametro externo minimo
de 19,00 mm e espessura de parede minima de 1,90 mm.
Tal peca é composta a partir de dois segmentos de tubo
unidos pelo processo Metal Inert Gas, dobrados em raio
varidvel, de forma a formar uma espécie de “U” invertido
em cada lado da estrutura, e uma plataforma para
sustentagdo da concha monobloco de assento e encosto.
Tratamento de superficie do ago da estrutura através de
galvanoplastia com aspecto final cromado polido. Fixagdo
da concha a estrutura por meio de 04 insertos céncavos
injetados em termopldstico polipropileno copolimero,
presos por parafusos tipo AA, com alojamentos preparados
na matriz e injecdo da concha ou com buchas metalicas
insertadas na matriz de injecdo o ainda através de rebites
de aluminio de repuxo. Para maior reforgo estrutural na
porgdo traseira da concha monobloco de assento e encosto,
em sua porgcdo inferior, a mesma apresenta aletas de
reforco mecanico. A altura do assento em relagdo ao piso,
em sua porgdo util, préxima da metade da superficie do
assento no sentido longitudinal, estd entre 400 e 480.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgado técnica em nome do fabricante do produto:
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da
Norma ISO 7173:1989 minimo classe 3 e ISO 7174:1988. Por
saber que mobilidrio para uso coletivo de baixa qualidade
podem se apresentar como potencial risco de acidentes
com razoavel gravidade aos colaboradores, tal exigéncia se
faz necessaria para cumprir requisitos de seguranca e
garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia. - Cadastro Técnico Federal
para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em
nome do fabricante dentro do prazo de validade; - Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 ou 4.219
de Dezembro de 2022 do Ministério do Trabalho, emitido
por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com
imagens e/ou descri¢des do produto e/ou fotografias e/ou
diagramas e/ou suas funcionalidades presentes no
laudo/relatério da avaliacdo para perfeita identificacdo dos
produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da andlise. Os laudos/relatérios sdo acompanhados da
devida ART ou RRT do servico, com comprovante de
quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador caso
Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do
trabalho, devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializacdo do profissional e, ainda, caso o
profissional avaliador seja Ergonomista, declaracdo de
certificagdo junto a ABERGO do profissional avaliador com o
respectivo comprovante de especializagdo; - Relatério de
Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
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Inmetro/Cgcre para comprovacao de resisténcia a corrosdo
por névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliagao
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosio e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

-Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta
conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida 2010,
com resultado X0/Y0 ou Gr0, em fungdo da pelicula.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.

CADE RIA GIRATORIA COM ENCOSTO PLASTICO COM
BRACOS:

Encosto: plastico injetado em PP do tipo fraque, com
respiradores ao longo de todo o encosto para melhora do
conforto térmico ao usudrio, sendo o encosto com parede
minima de 5 mm, largura na por¢do do apoio lombar de 480
mm e extensdo vertical ou altura util do encosto de 430
mm. Bragos fixos abertos totalmente injetados em
termopldstico com adigdo de fibra de vidro com dimensdes
de comprimento e largura minimos conforme requisitos da
ABNT NBR 13962:2018. Assento estruturado em chassi
injetado em termopldstico com devida contracapa, ambos
injetados em PP, com sistema de profundidade util ativado
a partir de botdo ou gatilho integrado ao assento,
permitindo no minimo 5 pontos de parada e 50 mm de
curso para esta funcionalidade. Almofada para assento em
espuma injetada flexivel de PU, moldada, de excelente
qualidade (apropriada resiliéncia, baixa perda de conforto e
espessura por fadiga ou deformacao, alta densidade, livres
de CFC e de baixo teor de cinzas), com densidade
controlada minima de 45 kg/m3. Revestimento de assento
em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor
a escolher dentre as possibilidades da cartela do fabricante.
DimensGes nominais do assento de 480 mm de largura util
460 mm de profundidade da superficie. Mecanismo do tipo
de reclinagdo sincronizada de assento e encosto com ajuste
automadtico de tensdo, alavanca provida de manipulo
plastico para acionamento/trava do sistema de reclinagdo
em pelo menos 03 pontos todos equipados com sistema de
anti-impacto ou anti panico, ajuste de altura do assento em
relacdo ao piso por acionamento da coluna a gas com curso
minimo de 100 mm, sendo que esta estd em conformidade
com Norma EN DIN 16955:2017 e é provida de telescdpio
de 03 estagios. Base com 5 patas em ago carbono de perfil
quadrado ou retangular ou oblongo ou semi oblongo ou
similar, cuja altura de viga seja de no minimo 30 mm, com
pintura eletrostatica a pé e com capa Unica de protecdo da
regido superior das patas injetada em polipropileno da
mesma cor do encosto (preto), base com didmetro/ raio da
pata apropriados para promover estabilidade da cadeira,
conforme ensaios previstos na ABNT NBR 13962:2018, cor
cinza. Rodizios de duplo giro com rodas de 48 mm de
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didmetro minimo injetadas em resina de engenharia de cor
cinza médio ou cinza claro com eixos horizontal e vertical
em ago, cuja fixacdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo
48 mm de didmetro e pistas em PU (tipo W). DimensGes
gerais nominais da cadeira: Altura total: 800 mm - 950 mm
(minimo e maximo, dimensdes estdo alocadas na faixa
prevista). Largura total na extremidade dos bragos: 570 mm.
Profundidade total da cadeira com assento recolhido e ndao
reclinada: 620 mm. Cor da capa do assento da mesma cor
da base (cinza claro ou cinza médio ou similar).
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) para todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962:2018.
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de
2021 ou 4.219 de Dezembro de 2022 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho, Médico do Trabalho ou Ergonomista Certificado
pela ABERGO, com imagens e/ou descricbes do produto
e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da andlise. Ndo serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do
produto objeto da andlise. Os laudos/relatérios sdo
acompanhados da devida ART ou RRT do servigo, com
comprovante de quitagcdo da Guia e documento CREA do
Avaliador caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja
médico do trabalho, devido registro no CRM e documento
que atesta competéncia/especializacdo do profissional e,
ainda, caso o profissional avaliador seja Ergonomista,
declaracdo de certificagdo junto a ABERGO do profissional
avaliador com o respectivo comprovante de especializagao;
-Cadastro  Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;
-Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:
-Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de
no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;
-Perda de forga de indentacdo a 40% de compressdo do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em fung¢do dos testes de fadiga dinaminca
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;
-Isenta de Clorofluorcarbono.
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-Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da
espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
-Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia mdaxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versio posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.
Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
LONGARINA METALICA 02 LUGARES COM BRACOS:
Assento e encosto: fabricada com conchas individuais em
chapa de aco de, no minimo, 3,60mm de espessura,
apoiadas sobre longarinas tubulares de aco com diametro
de, no minimo, 37,00mm e parede de, no minimo, 3,00mm
de espessura e fixadas com rebites de ago inoxidavel ou
parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas M5. A
longarina, o assento e o encosto deverdo possuir
tratamento anticorrosdo (fosfatizado) e acabamento em
pintura eletrostatica em epoxi pd, na cor cinza claro, padrao
Bangkok ou similar.
Pés laterais: trapezoidal em aluminio injetado, que impede
a oxidagdo, nas seguintes medidas minimas: 38mm x 15 mm
de 16 mm. As sapatas deverdao ser confeccionadas em
termopldstico de alto desempenho, como polipropileno
copolimero, poliamida 6.6, ou resina de similar
performance, reguldveis, para eventual corregdo de piso,
dispensando assim sua fixagdao. Devera possuir as seguintes
medidas: 12mm de espessura (medida minima aceitavel) x
43 mm de diametro minimo aceitavel.
Assentos com medidas minimas de: Largura individual de
cada assento de 530 mm e profundidade de 450 mm,
individuais, com espuma injetada com densidade minima de
50 kg/m*® aplicada sob chapa metalica zincada ou
compensado multilaminado com dimensdes minimas de
430 mm de largura x 330 mm de profundidade. A altura do
assento em relagdo ao piso é de 400 mm, no minimo, e 460
mm, no maximo e a inclinagdo do assento estd entre -22 a -
72. Os encostos sdo individuais, com espuma injetada com
densidade minima de 50 kg/m? aplicada sob chapa metalica
zincada ou em compensado multilaminado com dimensdes
minimas de 240 mm de altura x 430 mm de largura. A altura
do topo do encosto, perpendicularmente, em relagdo ao
chdo é de 810 mm (minimo). Cada encosto tem seguintes
dimensdes minimas 450mm de altura x 530mm de largura
(conchas individuais). Inclinagdo do encosto em relagdo ao
plano vertical de 122 (variacdo aceitavel de +/- 39).
Revestimento do assento e encosto: Em couro sintético,
couro ecoldgico, courissimo ou similicouro na cor azul ou
preta, com 0,9 mm de espessura minima e gramatura
minima de 450 g/m? Também serd aceito vinil preto
constituido por um “Top Coating” de resina de cloreto
polivinilico de emulsdo com forro de algoddo e texturizado.
As partes superiores das estruturas trapezoidais (pés
laterais) constituem os apoia-bragos das extremidades da
longarina. Longarina é composta por tubos de aco fixagao
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por meio de parafusos ponta broca torx M5 e porcas calotas
M5 (ou rebites), visto que possuem suas extremidades
arredondadas, evitando, dessa forma, ferir o usuario. N3do
sdo usados parafusos ou rebites que ndo possuam cabecas
arredondadas, como também, ndo sdo utilizadas porcas que
ndo protejam o usudrio da ponta dos parafusos. A fixacdo
dos tubos nos pés laterais é feita por meio de 04 (quatro)
reforgos (duas para cada tubo), confeccionados em aluminio
injetado nas seguintes medidas minimas: 05 x 38mm. As
longarinas ndo poderdo ter elementos pontiagudos, pontos
onde possam ser escondidos objetos ou prender dedos,
casacos, alcas de bolsas etc.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgado técnica em nome do fabricante do produto:
- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da
NR-17, Portaria MTP 423/2021, emitido por Profissional
competente. O Laudo deve conter fotografias ou imagens,
além de especificagdes e detalhamento que possam
oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de
mesma familia/linha de produgdo ofertada. N3o serdo
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do
produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com
comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devem vir
acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho,
deverd vir do comprovante de registro no CRM.
- CTFAPP no IBAMA, vilido em nome do fabricante dos
moveis. - Certificado de
Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;
- Deformagdo Permanente a Compressdo a 90% de no
maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR 8797/2017;
- Perda de espessura por fadiga dinamica de, no maximo,
5% e perda de forga de indentagdo a 25% e 65% de, no
maximo, 10%, conforme método ABNT NBR 9177/2016 ou

versao posterior;
- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério
devidamente acreditado pelo Inmetro; - Espuma
isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme
ABNT NBR 8537:2015; - Laudo de queima
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da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022
com tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da
gueima ou versdo posterior da Norma, com fotografias das
amostras utilizadas no ensaio.- Evidéncia da resisténcia a
corrosdo do processo de pintura, através de relatério de
ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com
exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983
por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova com
segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com
pelicula de tinta eletrostdtica, que possam representar a
transformacdo industrial da qual derivam as partes
metadlicas do movel, com avaliacdo de corrosdo Ri0 (ABNT
NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015;
- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/Inmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0O ou
X0/YO0 para a pelicula de tinta, conforme Norma ABNT NBR
11003:2009.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
LONGARINA ESTOFADA 03 LUGARES SEM BRACOS:
Encostos: Estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média de, no minimo, 45 mm e com carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto
no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura
minima do encosto de 410 mm, extens3do vertical minima do
encosto de 360 mm.
Assentos: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura média minima com
contra assento em capa injetada em polipropileno que
proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos
elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao serd tolerado o uso
de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da
contracapa de assento. Revestimento do assento e do
encosto em tecido tipo crepe, em poliéster de cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante. Largura minima de
460 e profundidade de superficie minima de 460 mm.
Suporte do encosto em chapa de ago vincada com largura
minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em
peca tubular se¢do oval, oblonga ou eliptica com dimensdes
minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo
ou tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70
mm, ambas as opg¢des devem ser pintadas em pintura
eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica
injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas capas
sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconiza¢des da
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ABN NBR 16031:2012, no minimo.
Viga de sustentagdo dos assentos: Flanges universais
confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura
minima de 2,25 mm ligadas ao tubo transversal de
sustentacdo dos assentos através de abracadeira em
formato de “U”, manufaturada a partir de chapa de aco de
espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo de solda,
apresentando, no minimo, medida entre centros de 600
mm. Tubo transversal de sustentagdo dos assentos de
formato retangular, cuja medida de altura minima da viga é
de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50 com as
extremidades seladas por meio de tampdes injetados em
polipropileno ou chapas de ago soldas com acabamento se
modo a ndo permitir escérias, nem volumes e tampouco
respingos de solda. Bases da longarina em formato de “T”
ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste vertical de
interligacdo da base horizontal ao tubo transversal de
sustentag¢do dos assentos, manufaturada em tubo de secdo
circular, eliptica, retangular ou oblonga, de dimensdo
minima de lado de 50 mm, conificada ou estampada em sua
por¢do superior para encaixe nas esperas da viga ou na
propria viga, permitindo facilidade de troca em eventuais
casos de manutengdo. Base horizontal da longarina em ago
com carenagem plastica injetada em PP e sapatas plasticas
para atrito com o piso que permitam regulagem de altura
para ajustar possiveis desnivelamentos do piso.
DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgado técnica em nome do fabricante do produto:
- Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado
pela Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicédveis da
ABNT NBR 16031:2012. Por ser a longarina um movel
componivel e com o intuito de ampliar a competitividade,
poderd ser aceito relatério de ensaio ou certificado de
ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da
avaliagdo estava provido de 02 ou mais assentos, 02 ou mais
pés, com ou sem apoia bragos.

-Cadastro  Técnico  Federal para as  Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;
- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:
- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;
- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em funcdo dos testes de fadiga dinamica
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;
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- Isenta de Clorofluorcarbono.
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior. - Densidade minima da

espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia mdaxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.
-Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro/Cgcre para comprovacao de resisténcia a corrosdo
por névoa salina conforme Norma ABNT NBR 17088:2023,
para exposicdo de no minimo 300 horas, com avaliacdo
demonstrando que ndo houve nenhuma corrosdo e
nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de
tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida
2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.
LONGARINA ESTOFADA 02 LUGARES SEM BRACOS:
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado
com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média de, no minimo, 45 mm e com carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e
ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto
no chassi do espaldar e que ndo deixe-o acessivel. Largura
minima do encosto de 410 mm, extens3do vertical minima do
encosto de 360 mm. Assentos: estruturado em chassi de
polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou
em compensado multilaminado anatdémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura
média minima com contra assento em capa injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo serd
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento
e ou fixacdo da contracapa de assento. Revestimento do
assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster em
cor a escolher de acordo com a cartela. Largura e
profundidade do assento de superficie minimas de 460 mm.
Suporte do encosto em chapa de ago vincada com largura
minima de 75 mm e espessura minima de 6,35 mm ou em
peca tubular se¢do oval, oblonga ou eliptica com dimensdes
minimas de 18 x 43 x 1,50 mm com reforgo interno macigo
ou tubular, oval ou cilindrico, de didmetro minimo de 12,70
mm, ambas as opg¢des devem ser pintadas em pintura
eletrostatica de cor preta e dotada de carenagem plastica
injetada em polipropileno (ndo serdo aceitas capas
sanfonadas feitas por sopro). Suporte de encosto deve
apresentar resisténcia compativel com as preconizagdes da
ABN NBR 16031:2012, no minimo. Viga de sustenta¢do dos

10 20
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assentos: Flanges universais confeccionadas em chapa de
aco carbono com espessura minima de 2,25 mm ligadas ao
tubo transversal de sustentacdo dos assentos através de
abracadeira em formato de “U”, manufaturada a partir de
chapa de aco de espessura minima de 3/16”, sem utilizagdo
de solda, apresentando, no minimo, medida entre centros
de 600 mm. Tubo transversal de sustentagdao dos assentos
de formato retangular, cuja medida de altura minima da
viga é de 50 mm com espessura de parede minima de 1,50
com as extremidades seladas por meio de tampdes
injetados em polipropileno ou chapas de ago soldas com
acabamento se modo a ndo permitir escérias, nem volumes
e tampouco respingos de solda. Bases da longarina em
formato de “T” ou “Y” invertido ou similar, sendo a haste
vertical de interligagdo da base horizontal ao tubo
transversal de sustentagdo dos assentos, manufaturada em
tubo de secdo circular, eliptica, retangular ou oblonga, de
dimensdo minima de lado de 50 mm, conificada ou
estampada em sua porg¢do superior para encaixe nas
esperas da viga ou na propria viga, permitindo facilidade de
troca em eventuais casos de manutencdo. Base horizontal
da longarina em ago com carenagem pldstica injetada em
PP e sapatas plasticas para atrito com o piso que permitam
regulagem de altura para ajustar possiveis desnivelamentos
do piso.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte
documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
-Relatério de Ensaio emitido por Laboratdrio acreditado
pela Cgcre/Inmetro para todos os requisitos aplicéveis da
ABNT NBR 16031:2012. Por ser a longarina um movel
componivel e com o intuito de ampliar a competitividade,
poderd ser aceito relatério de ensaio ou certificado de
ensaio ou laudo de ensaio cujo produto na ocasido da
avaliagdo estava provido de 02 ou mais assentos, 02 ou mais
pés, com ou sem apoia bragos.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades
Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do
fabricante dentro do prazo de validade;

- Certificado de Cadeia de Custddia FSC ou CERFLOR emitido
por Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do
licitante;

-Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados
pela Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas das
espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 250 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das
forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT
NBR 9176/2016;

- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do
corpo de prova de no maximo 10% e perda de espessura
maxima de 5% em funcdo dos testes de fadiga dinamica
conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;

- Isenta de Clorofluorcarbono.
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- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR
14961/2019 ou versdo posterior.
- Densidade minima da espuma de 50 a 55 kg/m3 conforme
ABNT NBR 8537:2022;
- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme
ABNT NBR 9178:2022 com tolerancia mdaxima de 100
mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior da
Norma, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio.
- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia a
corrosdo por névoa salina conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 300 horas, com
avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma corrosao
e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes
posteriores;
- Relatdrio de ensaio emitido por laboratdério acreditado
pelo Inmetro (Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de
tinta conforme ABNT NBR 11003:2009 - versdo corrigida
2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em func¢do da pelicula.
TOTAL LOTE 2 RS

LOTE 03
(MOVEIS ESCOLARES)

- PRECO
Qtd Descrigao MARCA UNIT.
CONJUNTO COM 1 MESA CENTRAL E 6 CONJUNTOS DE
MESAE CADEIRA:

MESA: O tampo produzido em MDP com 19 milimetros
de espessura, sob o tampo deve possui no minimo 4
porcas de rosca maquina M6 ou M8 para fixacdo da
base da mesa. Acabamento dos topos em fita ABS ou PVC
com espessura minima de 2 milimetros. Na face inferior
devem possuir revestimento de baixa pressdo. Sobre o
tampo deve ser colado laminado de alta pressao
(Férmica) com espessura minima de 0,7mm, sendo cada
uma de umas cores: azul, lilds, verde, verde-claro,
amarelo, vermelho e mesacentral na cor cinza. Estrutura
da mesa sextavada devera ser tubo quadrado ou circular
1 30 didametro de 22mm e espessura minima de 1,2mm, a
estrutura deve ser composta por 2 traves em U e 1
travessa, a estrutura deve ser acompanhada de ponteiras
de protecdo em PVC ou ABS. A mesa de centro devera
possuir uma estrutura em formato de X com uma coluna
vertical no centro, uma base de tubo retangular e um
suporte superior de tubo de 30 x 20mmou 40 x 20mm, a
coluna central no tubo deve no minimo 3 polegadas de
espessura, e a espessura de o tubo da mesa deve terpelo
menos 1,2mm. A mesa de centro deve ter sapatas
niveladoras. A fixagcdo daestrutura na parte superior deve
ser feita com buchas americanas cravadas no tampo e
parafusos roscados a maquina deno minimo M6.
CADEIRA: Assento possui plastico com espessura de 5,5

Item PRECO TOTAL
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milimetros, o assento e encosto deve ser fixo a base por
meio de rebite de aluminio sendo pelo menos 6 no
assento e 4 no encosto. Base monobloco da cadeira:
autoportante e empilhavel composta por4 pecas soldadas
com acabamento nas extremidades em de contatocom o
chdo em polipropileno virgem com pino expansor, toda a
base deve ser confeccionada em tubo de ago redondo
medindo 20,7 milimetros, com espessura minima de
1,9mm. As partes metalicas na cor cinza, pegas injetadas
na cor vermelha, Férmica na cor cinza. Assento injetado
plastico - Largura: 405 milimetros. Profundidade: 320
milimetros.

Encosto injetado plastico - Largura: 380 milimetros.
Altura 200 milimetros, com inser¢des para acabamento
dos tubos do encosto. Altura do assento em relagdo ao
chdo: 360 milimetros.

Toleréncia nas medidas de +/- 5 %.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentacgao
técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidario deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel; Para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos
por entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custdédia apresentados, terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

- Resisténcia a Corrosdo por exposi¢ao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo
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ABNT NBR 9209-1986

-Determinacgdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagcdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022

-Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; dalcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
— Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagao
da documentacdo técnica.

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO DE:
1,19M a 1,42M-CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm);
Largura: 800 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594
mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura do Assento ao ch3do: 350
mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
2 600 (+/-5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor a definir, dotado de porcas com flange,
com rosca métrica M6, coinjetadas. Aplicacio de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com
adesivo bi componente. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 26mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
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profundidade e +/- 1mm para altura Pés confeccionados
em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura,
secc¢do circular didametro de 38mm (11/2"), em chapa 16
(1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgdo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através
de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2”, cabega chata, fenda simples. Sapatas
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura
através de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, identificacdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa e o diametro
correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de didametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os
tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrémetros, na cor
CINZA — referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. Aplicagdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45
micrémetros.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
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estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinac¢do para medi¢do nao destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022

-Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

—Determinacgdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; élcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
—Avaliag¢do da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacgdo e
Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatdrios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagao
da documentacgao técnica.
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CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 3 - ALTURA DO ALUNO DE: 1,19m a
1,42m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.
Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-
5mm); Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/-10); Cadeira
Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10); Assento
Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm)
Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-
5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em
aco e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo
de injecdo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico
de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe com 17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na
cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda
em perpendicular ao usuario com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento,
abaixo do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar
a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos
com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em aco SAE 1010/1020, laminado a frio,
seccdo retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm
(ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e
requadro superior em tubo retangular 40x20mm com
1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através do
encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos proprio para
plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada
por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor
cinza e tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de ago e
assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor amarela (referéncia PANTONE
(*) 1235 C) acabamento liso e brilhante, isento de
rebarbas ou falhas de inje¢do com raios que envolvam o
tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos
de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de
35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
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Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm
de comprimento para cada componente, fixado nas
laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha contato
ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico
hibrido (epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré-
tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base
o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentacdo
técnica em nome do fabricante do produto:

-Certificado de conformidade do produto e comprovagdo
do Selo Ativo / Declaracdo(bes) de Manutengdo da
Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de
Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14006:2008 — Moéveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

-Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 -
Resistencia a Corrosdo por exposicao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao
Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinag¢do da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209-1986 - Determinag¢do da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)
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—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(dgua fria; agua quente; éalcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
— Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo
da documentacdo técnica.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 4 - ALTURA DO ALUNO: DE 1,33m a
1,59m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.
Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-
5mm); Altura tampo até o chdo: 640 mm (+/-10); Cadeira
Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10); Assento
Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm)
Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-
5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em
aco e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo
de injecdo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico
de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na
cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda
em perpendicular ao usuario com formato oblongo
posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento,
abaixo do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar
a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos
com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio,
seccdo retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm
(ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e
requadro superior em tubo retangular 40x20mm com
1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo é através do
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encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos proprio para
pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epéxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada
por fosfatizagdo orgadnica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor
cinza e tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de ago e
assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor vermelho (referéncia PANTONE
(*) 186 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas
ou falhas de injegdo com raios que envolvam o tubo. O
polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de
metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de
35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de didametro e 19 mm
de comprimento para cada componente, fixado nas
laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha contato
ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico
hibrido (epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré-
tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base
o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentacgao
técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovagédo
do Selo Ativo / Declaracdo(bes) de Manutencido da
Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificagdo de
Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14006:2008 — Moéveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaragdo(Ges) de manutengdo da
certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da
12 certificagado do produto.
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- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-1983
-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359-2022

-Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacgdo e
Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatdrios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagao
da documentacgao técnica.

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 6 — ALTURA DO ALUNO: DE 1,59m a
1,88m:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira
Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008
atendendo aos requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-
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5mm); Altura tampo até o chdo: 760 mm (+/-10). Cadeira
Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10); Assento
Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-
5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em
aco e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo
de injecdo de alta pressdo, em resina composta de
Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico
de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para
encaixe na estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com
acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas laterais
direta e esquerda em perpendicular ao usuario com
formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de
comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizagdo
sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30
mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento
na cor cinza. Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020,
laminado a frio, sec¢do retangular com dimensdes de 20 x
40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo
em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta
livros; e requadro superior em tubo retangular 40x20mm
com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo é através
do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de parafusos préprio para
pldsticos. Acabamento através de pintura eletrostdtica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido
(epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada
por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor
cinza e tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira
individual para aluno com estrutura tubular de aco e
assento e encosto em polipropileno injetado. Assento e
encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de
4mm, pigmentado na cor Azul (referéncia PANTONE (*)
287 C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas
ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo. O
polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de
metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio de
35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais.
Fixacdo dos componentes (assento / encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em
aluminio nas dimensdes de 4,8mm de didmetro e 19 mm
de comprimento para cada componente, fixado nas
laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha contato
ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de
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pintura eletrostatica aplicada na forma de pd polimérico
hibrido (epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré-
tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
com ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno
copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo
de encaixe interno e pino expansor, para fixagdo.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagdo.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base
o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentacgao
técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovagdo
do Selo Ativo / Declaracdo(bes) de Manutengdo da
Certificagdo, emitido pelo Organismo de Certificagcdo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaragdo(Ges) de manutencdo da
certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obtengdo da
12 certificagdo do produto.

-Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosao por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢ao

-ABNT NBR 17088: 2023

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359-2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)
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—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(dgua fria; agua quente; éalcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
— Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para
fabricagdo de tampos; assento e encosto.

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatérios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo
da documentacdo técnica.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO POR 1 MESA E 1
CADEIRA:

Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.
DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm
(comprimento) x 18,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e
+/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do assento:
484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto:
255 mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada
(MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Painel frontal em madeira
aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo, na cor CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de
250mm (largura) x 1119 mm 5 (comprimento) x 18mm
(espessura). Topos encabegados com fita de bordo em
PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na
cor CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura:
pedestais confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior curvada
em “U” confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, sec¢do circular de @ = 31,75mm (1
1/4”) e trava sob o tampo na parte frontal, em sec¢do
circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo”
sem amassamento nas pontas com solda em todo

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 166
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

contorno, em chapa 16 — (1,5mm). Travessa intermedidria
tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos e porcas metalicas para aglomerado, @ 6,0mm,
comprimento 45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca
maquina. Fixacdo do painel a estrutura através de
parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e aletas
confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14
(1,9mm), estampadas. Fixagdo das sapatas aos pés
através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de
encaixe reforgadas por rebites. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Todos os componentes metalicos recebem acabamento
das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100%
sélidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas
de base epoxi-poliéster polimerizdveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie
metdlica  tratada  quimicamente em  processo
nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre de
componentes volateis e metais pesados toxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa
salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018; Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C).
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua prépria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam
os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320
C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
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identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo
apresentar profundidade maxima de 45 micrémetros.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base
o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos
ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de
madeira — Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e
métodos de ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018 - Certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 Modveis para escritorio -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
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sustentdvel; Para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos
por entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia, apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

-Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosao por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinagdo da flexibilidade por mandril conico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359-2022

-Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

—Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(dgua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
— Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatorios

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 169
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagao
da documentacgao técnica.

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA
CONFORME ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6
EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10);
Largura do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do
assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-
5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm
(+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x e minimo de 310 mm
(+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para livros
abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir
melhor acomodagdo das pernas confeccionado por meio
de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um
aparador. Assento e encosto em polipropileno, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL(referéncia
PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos na
face onde se encaixam os tubos que recebera o encosto.
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm,
comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. O Brago que suporta a prancheta deve ser
7 30 alijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e
protegidas no transporte, sendo montadas e travadas por
meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de
forma organica tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7
mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho,
com dois suportes em “L” saindo sob o assento e
passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso
ao usuario. Sob o assento encontram-se travessas
tubulares de 1” com fungdo estrutural e de suporte para
o brago. Prancheta lateral em ABS com dimensdes
minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia
brago do lado da prancheta dado pelo prolongamento da
superficie de trabalho, usinada em formato orgénico com
120° para maior conforto da escrita, dotada de um porta
caneta, posterior ao centro. Fixagdo da prancheta em ABS
a estrutura tubular de sustentagdo a mesma, através de
no minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas
internas metdlicas insertadas antes da injecdo o ABS com
rosca minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
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cortantes. Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pdé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Nos moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua prépria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base
o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem
de fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera
apresentar em cinco dias, a seguinte documentacgao
técnica em nome do fabricante do produto:

-Certificado de Conformidade emitido por Organismos de
Certificagdo de Produto - OCP acreditados na CGCRE de
acordo com a ABNT NBR 16671:2018.

-Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
INMETRO em atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com
imagem do produto, referente aos Requisitos Gerais
conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1;
10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1;
10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR
16671:2018, tendo como resultado o atende.
-Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinagdo da verificacdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do nao destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359-2022

-Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
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-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

—Determinacgdo efeitos de produtos quimicos doméstico
(dgua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020
— Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatdrios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo
da documentacdo técnica.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao
CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6
(seis) cadeiras empilhaveis.

DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-
5mm) x Largura 800mm (+/-5mm); Altura 594 mm (+/-
10mm) — Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 mm
(+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 310 mm (+/-5mm); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da face
inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo
de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor a definir,
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. DimensGes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x
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40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em
tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de a¢o carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2”,
cabega chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes
para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

O assento tem dois furos na face onde se encaixam os
tubos que irdo receber o encosto. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos
em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar
profundidade maxima de 45 micro metros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332:
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2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentavel. Para a referida comprovacdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n2 53047/2008;

-Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos
por entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia, apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinagdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983
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-Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinac¢do para medi¢do nao destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada
ASTM D3359-2022

-Determinacgdo do brilho da superficie ASTM D523-18
-Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

-Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacgdo e
Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatdrios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagao
da documentacgao técnica.

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6
(seis) cadeiras empilhaveis.

DIMENSOES:

Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-5mm) x
Largura 800mm (+/-5 mm); Altura 760 mm (+/-10mm) —
Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm);
Largura do assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm
(+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);
DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo em MDP, com espessura de
25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura,
acabamento frost, na cor BRANCA. Revestimento da face
inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo
de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com
fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor a definir,
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colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada 40mm x
40mm, em chapa 16 (1,5mm). Travessas transversais em
tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgdo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de a¢o carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda
simples. Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2”,
cabega chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes
para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT
NBR 13962:2018; Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados
sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir. O assento tem dois
furos na face onde se encaixam os tubos que irdo receber
o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8
mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metdlicos
em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados.
Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45
micrometros.
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Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
inje¢do ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a
colagem, configurando arredondamento dos bordos. A
qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar
resisténcia ao arrancamento minima de 70N, Ensaio de
colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do

produto:
Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR
13962:2018 - - Certificacdo de produto emitido por

Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 13962:2006 Mdveis para escritdrio.
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm);
identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o
produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC. - CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA
PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo
do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de
madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada.
Todos os produtos ou subprodutos de madeira que
compdem o mobilidrio deverdo, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo
procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentdvel. Para a referida comprovagdo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido
pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;

-Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos
por entidade ou organismo credenciador (certificador)
reconhecido nacional ou internacionalmente, que garanta
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a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custddia, apresentados terdo
sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

-Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo,
conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante:

-Resisténcia a Corrosao por exposi¢do a Névoa Salina por
1500 horas de exposi¢ao - ABNT NBR 17088: 2023
-Resisténcia a Corrosdo por exposicao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015

-Resisténcia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

-Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo
ABNT NBR 9209-1986

-Determinacgdo da verificagdo da espessura da camada
ABNT NBR 10443-1983

-Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023
-Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014

-Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

-Determinagcdo da verificagdo da aderéncia da camada
ASTM D3359- 2022 - Determinagcdo do brilho da
superficie ASTM D523-18

-Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022
-Resisténcia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacgdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (dgua fria; dgua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 — Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdao do assento e
encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 —
Standard Test Methods for Flexural Properties of
Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo
como resultado final média ndo inferior a 450bs.

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e
Pintura em superficies metdlicas serdo aceitos relatdrios
de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze)
meses anteriores a data da solicitacdo para apresentacdo
da documentacdo técnica.

LEITO PARA CRIANCA INFANTIL:

Modulo de descanso. Leve, lavavel, montada através de
10 3.000 | encaixe, sem velcro e parafusos.

CARACTERISTICAS: Permite  empilhamento, duas
cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem
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(PP n3o reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo
dois pés em suas extremidades em formado de, cavidade
superior para empilhamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento
das mdos ou pés das criangas, formato dos pés em nas
extremidades para maior estabilidade da cama evitando
tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos, no
centro da cabeceira deve conter uma porta mamadeira
de diametro minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizacdo total com 4&gua,
ponteiras dos pés em borracha antiderrapante semi
esférica de no minimo 5 mm macico, aplicada sob pressdo
e protegida contra arrancamento por borda plastica,
fixacdo do tecido na cabeceira através de 8 pinos
pequenos que servem como guias e 5 pinos grandes com
funcdo de se encaixar a uma travessa fazendo um
sanduiche onde o conjunto é travado por cinco travas
eldsticas, todos os itens injetados em PP, a cabeceira com
borda de 45mm e espessura de 3 mm, estrutura lateral
formada por duas barras de aluminio de liga 6063 com
espessura de 1,59mm resistente a corrosdo, inclusive por
tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera
se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no
minimo 40 mm, tela vazada em tecido 100% poliéster
lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento
soldado por termo fusdo em toda extensdo
uniformemente, largura minima da solda 20mm.
DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; *
Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTAGCAO TECNICA:

O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte
documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto:

-Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na
cabeceira referente ao Impacto I1zod com resultado médio
de minimo de 120 j/m- Laudo de laboratério acreditado
pelo INMETRO referente a NBR: 8094:1983 — material
metdlico revestido e ndo revestido - corrosdao por
exposicdo a névoa salina — método de ensaio minimo de
96 horas de exposicao.

—Laudo de laboratdrio referente a NBR NM 300-2/2004 —
seguranca de brinquedos — parte 2 inflamabilidade —
referente a tela.

-Laudo de laboratério referente a NBR 16040/2020
ensaio da tela: - Ftalatos; - Laudo de laboratdrio referente
ao crescimento de microrganismo na superficie da tela de
bactérias meséfilas, areobias, fungos e leveduras; - de
resisténcia a luz ultravioleta.

-Laudo de ensaio da resisténcia das ponteiras de borracha
conforme NBR 14006:2008 ITEM 6.4.7- Laudo de
laboratério de bordas cortantes, pontas agudas e
avaliagao de partes pequenas conforme a NBR NM 300-
1:2004 (versdo corrigida:2011)- Laudo de laboratério
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acreditado pelo INMETRO ensaio de rolagem atendendo

a NBR15413-1:2013 ITEM 7.3 portaria do INMETRO

N275/2021, ANEXO Il — item 6 e tabelaA.

-Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO

conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5-Durabilidade de

estrutura e fixagdo.

-Laudo emitido por laboratério quando a atividade

antiviral de acordo com a I1SO 21702:2019 em produtos

porosos e ndo porosos (Prolipopileno) para a familia do

SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo

acima de 95%.

Apresentar amostra em até 10 dias apds convocagao.
VALOR TOTAL LOTE 3 RS

Declaramos que temos pleno conhecimento do edital, o qual aceitamos sem restri¢ses.

Declaramos ainda, que os produtos cotados possuem os laudos e certificacdes exigidos e que
serdo apresentados conforme requerido.

Prazo de validade da proposta: .......ccccccveeeueenns (minimo de 60(sessenta) dias)), contados a
partir da data de entrega da proposta.

Atenciosamente.

(Assinatura do responsavel)
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO Il

MODELO DE PROCURAGCAO PARA CREDENCIAMENTO

Por este instrumento particular de Procuracdo, a (Razdo Social da Empresa), com sede (enderecgo
completo da matriz), inscrita no CNPJ/MF sob n2 e inscricdo Estadual sob n? , representada neste ato por seu(s)
(qualificagdo(Ges) do(s) outorgante(s) Sr.(a) , portador(a) de Cédula de Identidade RG n2 e CPF n? , nomeia(m) e
constitui(em) seu bastante Procurador o(a) Sr.(a) , portador(a) da Cédula de Identidade RG n2 e CPF n? , a quem
confere(imos) amplos poderes para representar a (Razdo Social da Empresa) perante (indicagdo do érgdo licitante), no
que se referir ao presente PREGAO PRESENCIAL n2 075/2023 , com poderes para tomar qualquer decisdo durante todas
as fases do PREGAO, inclusive apresentar DECLARACAO DE QUE A PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE
HABILITACAO, os envelopes PROPOSTA DE PRECOS (N2 01) e DOCUMENTOS DE HABILITACAO (N2 02) em nome da
Outorgante formular verbalmente lances ou ofertas na(s) etapa(s) de lances, desistir verbalmente de formular lances ou
ofertas na(s) etapa(s) de lance(s), negociar a redugdo de precgo, desistir expressamente da intengdo de interpor recurso
administrativo ao final da sessdo, manifestar-se imediata e motivadamente sobre a intengdo de interpor recurso
administrativo ao final da sessdo, assinar a ata da sessdo, prestar todos os esclarecimentos solicitados pelo PREGOEIRO,
enfim, praticar todos os demais atos pertinentes ao certame, em nome da Outorgante.

A presente Procuracdo é valida até o dia

Local e data
Assinatura

Recomendagdo: Na hipdtese de apresentagdo de procuragdo por instrumento particular, a mesma deverad vir
acompanhada do Contrato Social da proponente ou de outro documento, onde esteja expressa a capacidade
/ competéncia do outorgante para constituir mandatdrio.
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO IV

MODELO DE DECLARAGCAO DE QUE A(O) PROPONENTE CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO

Local e data

Ao

Departamento de LicitagGes da Prefeitura Municipal de Leme

Rua Dr. Armando Salles Oliveira, n2. 1085, 32 andar, centro, Leme, SP
13.610-220 — LEME - SP

REF. PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023
Sr. Pregoeiro,

Pela presente, declaro(amos) que, nos termos do art. 49, VII, da Lei n? 10.520/2002, a empresa (indicacdo da razdo
social) cumpre plenamente os requisitos de habilitagio para o PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023 , cujo objeto é o
REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISIQAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO, conforme descrigdo constante do ANEXO I.

assinatura do representante legal

Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 3° andar « Centro ¢« CEP 13610-220 « Leme < SP 182
CNPJ: 46.362.661/0001-68 <+ (19) 3097-1000 - licitacao@leme.sp.gov.br + www.leme.sp.gov.br




PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO
Departamento de Licitacdes e Compras

PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO V - MINUTA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

PROCESSO LICITATORIO PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023
Processo administrativo n2 207/2023
Processo Govbr n? /2023
Processo 01doc n? /2023
ATA DE REGISTRO DE
PRECOS N2 /2024
OBIJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISI(}AO DE ITENS

PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO.
DATA DA ASSINATURA / /
VALIDADE 12 MESES

ORGAO GERENCIADOR SECRETARIA DE EDUCACAO

RESPONSAVEL - NOME:
CARGO:

ORGAOS PARTICIPANTES DEMAIS SECRETARIAS
DETENTORA DA ATA

RAZAO SOCIAL:
ENDERECO COMPLETO:
C.N.P.J.

INSC. ESTADUAL:

CIDADE / CEP:

ESTADO:

EMAIL:

FONE:

NOME DO REPRES. LEGAL

CONDICOES GERAIS

12 - OBJETO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS — A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS
PARA AQUISICAO DE ITENS PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO, conforme
edital e anexos do PREGAO PRESENCIAL N2 075/2023, bem como a proposta da DETENTORA DA ATA.

1.1: O detalhamento e especificacdo dos servicos estdo estabelecidos no ANEXO | do Edital, que integra este
instrumento, independentemente de transcrigdo.

1.2: A DETENTORA DA ATA declara expressamente, sob as penas da Lei que esta tecnicamente, economicamente e
financeiramente apta a executar os servigos objeto desta ata de registro de precos.

1.3: A DETENTORA DA ATA devera executar os servicos, mediante solicitacdo dos servidores publicos designados pelas
Secretarias contratantes, sendo que as contratagoes dar-se-3do, através da emissdo de pedidos de compra ou notas de
empenho, dos quais fazem parte as clausulas e condi¢des estabelecidos no edital e seus anexos, e na presente ATA.

1.4: A realizagdo dos servigos, e as obrigacdes obedecerdo o disposto no Anexo | do Edital.

22 - DA VALIDADE DA ATA- O prazo de validade da presente Ata de Registro de Pregos é de 01 (um) ano a contar de sua
assinatura.
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2- DOS PRECOS, DA CONDIGAO E FORMA DE PAGAMENTO, DA RECOMPOSIGAO DOS PREGOS

3.2: Vigorardo durante todo o periodo de vigéncia da ata de registro de precos ou das contrata¢des dela decorrentes,
inclusive no caso de prorrogacdo de sua vigéncia, o(s) preco(s) ofertado(s) pela DETENTORA DA ATA no certame
licitatério do qual decorreu este instrumento, e constituirdo, a qualquer titulo, a Unica e completa remuneragao devida
pelas despesas decorrentes para a execugdo dos servigos relacionados no edital e seus anexos .

3.3: A PREFEITURA realizard o pagamento dos servigos, de acordo com as quantidades executadas em até 15 (quinze),
dias contados da data de apresentacdo da(s) Nota(s) Fiscal(is)/Fatura(s), se e de acordo com o exigido no Edital e seus
anexos, e em conformidade com esta Ata.

3.4: Na hipdtese de atualizagdo monetdria decorrente de atrasos de pagamentos, sera utilizado o IPCA, e somente
sera admitida, nos limites da Lei. Admitir-se-4 a recomposi¢do de precos de que trata o art. 65, Il, alinea "d", da Lei
Federal n.2 8.666/93 e ulteriores alteragdes.

3.5: A Nota Fiscal que se refere o paragrafo acima, devera ser emitida eletronicamente, para que sejam providenciados
os documentos necessarios para o devido pagamento na data aprazada. Deverd ainda, quando for o caso de prestacdo
de servicos, ser acompanhada de medigdes dos servigos realizados no periodo de referéncia, devidamente aprovadas, e
as certiddes comprobatdrias de regularidade para com a Fazenda Federal, FGTS, e Trabalhista, além dos demais
documentos e obrigac¢des estabelecidas no edital e seus anexos.

3.6: A DETENTORA DA ATA devera efetuar a cobranga diretamente na PREFEITURA, sendo vedada a cobranga por meio
de rede bancaria ou com terceiros.

3.7: A PREFEITURA podera descontar dos pagamentos importancias que, a qualquer titulo, lhes sejam devidas pela
DETENTORA DA ATA, em decorréncia da aplicagdo de sang¢des ou indenizagdes.

3.8: No ato do pagamento de cada parcela, poderd ser retido pela PREFEITURA os valores relativos a eventuais
contribui¢des devidas ao INSS, o qual sera recolhido posteriormente em favor do INSS pela Prefeitura, em guia prépria,
na forma de lei. Idéntico procedimento de retencdo sera adotado no caso de eventuais incidéncias do IRRF e/ou ISS
sobre as parcelas devidas a DENTORA DA ATA, sendo que a retengdo também sera efetuada no ato de pagamento.

3.9: Além do pagamento do prego convencionado, nenhuma obrigacdo acesséria terd a PREFEITURA durante o
cumprimento do objeto das contratagGes.

3.10: Entre a data do vencimento das parcelas devidas pela prefeitura e a data da efetiva quitagdo, estara sujeita a
PREFEITURA a atualizagdo monetaria dos respectivos valores, pelos indices legais aplicaveis, desde que requeridos pela
contratada.

3.11: N3o haverad incidéncia de compensagdes financeiras (juros) ou penalizagdes (multas ou juros de mora) em caso de
eventual atraso no pagamento, somente correcdo monetaria- IPCA.

a-DA FISCALIZACAO, RECEBIMENTO PROVISORIO E DEFINITIVO — O objeto desta ata de registro de pregos serd
recebido nos termos, prazos e condi¢des estabelecidas nos artigos 73 a 76 da Lei Federal n2 8.666/93, e edital.

4.1: A execucgdo dos servigos sera fiscalizada pelo servidor publico designado por cada Secretaria contratante como
gestor da ata ou das contratagGes dela decorrentes.
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4.2: A fiscalizagdo por parte da PREFEITURA, dar-se-a nos termos da legislagcdao pertinente e, em especial, do Decreto
Municipal 6.332/13, e n3o eximira a DETENTORA DA ATA das responsabilidades legais e/ou contratuais.

4.3: O recebimento definitivo do objeto ficara condicionado a expedicdo de laudo ou atestado, ou ainda declaragdo de
comprovacdo da efetiva execugdo dos servigos contratados, expedido pelo gestor da ata ou das contratagdes dela
decorrentes.

4.4: O recebimento pela PREFEITURA, provisério ou definitivo do objeto, ndo exclui ou isenta a DETENTORA DA ATA da
responsabilidade civil prevista no Cddigo Civil Brasileiro, no Cédigo de Defesa do Consumidor e demais legislagcdes
correlatas, que perdurara pelo prazo e nas condig¢des fixadas na lei.

52.DAS OBRIGACOES - S3o obrigacdes da DETENTORA DA ATA, aquelas previstas no Anexo | do edital, as quais passam
a ser parte integrante da presente e das contratagdes desta decorrentes independentemente de transcrigdo, como
também as que seguem mais adiante relacionadas:

5.1 - Responsabilizar-se por todas as despesas com o seu pessoal, seja civil ou trabalhista, bem como as decorrentes do
trabalho e do respectivo contrato de trabalho, além de todos os 6nus, tributos, encargos, contribuigdes, ou outras
quaisquer, sejam de carater trabalhista, previdenciario, acidentario, comercial, social ou outras, quer sejam de
competéncia fazendaria ou ndo, bem como pelo seguro para garantia de pessoas e equipamentos sob sua
responsabilidade, devendo apresentar, de imediato, quando solicitados, todos e quaisquer comprovante de pagamento
e quitagao.

5.2 - Responder integralmente pelas obrigagdes contratuais, nos termos do art. 70 do Cédigo de Processo Civil, no caso
de, em qualquer hipotese, empregados da DETENTORA DA ATA intentarem agdes trabalhistas contra a PREFEITURA,
ndo respondendo o Municipio de LEME, em hipdtese alguma, subsididria ou solidariamente, por qualquer verba
trabalhista.

5.3 - Responsabilizar-se por qualquer acidente do qual possam ser vitimas seus empregados, no desempenho dos
servigos objeto do presente ajuste.

5.4 - Manter, na diregdo dos servigos, representante ou preposto capacitado e idoneo que a represente, integralmente,
em todos os seus atos.

5.5 - Manter, durante todo o prazo de vigéncia da ATA, bem como dos contratos dela decorrentes, em compatibilidade
com as obriga¢Ges assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitacdo.

Sao obrigacdes da PREFEITURA:

5.7 - Efetuar o pagamento no prazo estabelecido na clausula "32".
5.8 — As obrigac¢Ges previstas no Anexo | do Edital.

62-DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1 - ADETENTORA DA ATA tera seu registro cancelado quando:

| - descumprir as condi¢des da Ata de Registro de Pregos;

Il - ndo retirar a respectiva nota de empenho, pedido de fornecimento ou instrumento equivalente, ou
assinar o contrato, no prazo estabelecido pela Administragao, sem justificativa aceitdvel;

Il - ndo aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles praticados no
mercado;

IV - recusar-se ao atendimento da demanda solicitada, dentro da quantidade estimada na ata, salvo motivo
devidamente justificado, decorrente de caso fortuito ou forga maior.
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V - sofrer sangdo prevista nos incisos Ill e IV, do art. 87 da Lei 8.666/93, ou no artigo 72, da Lei 10.520/02, ou
que, em virtude de decisdo judicial, ficar impedido de contratar com a Administragao Publica.

VI - a ata de registro de precos podera ser rescindida nas hipdteses previstas para a rescisdo de contratos em
geral.

6.2 O cancelamento do registro, nas hipoteses previstas, assegurado o contraditério e a ampla defesa, sera
formalizado por despacho da autoridade competente da Administragao.

6.3 O Detentor da Ata poderd solicitar o cancelamento do seu Registro de Pregos na ocorréncia de fato
superveniente, que venha comprometer a perfeita execugdo contratual decorrentes de caso fortuito ou de forga
maior devidamente comprovados.

72. DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

7.1 A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, poderd ser utilizada por qualquer érgdo ou entidade da
Administragdo que ndo tenha participado do certame licitatoério.

7.1.1 - O Orgdo Gerenciador devera ser previamente consultado e autorizar a utilizagdo da Ata de Registro de
Precos, por érgdo ou entidade ndo participante ou as aquisicdes acima do quantitativo estimado para os érgdos e
entidades participantes.

7.1.2 - No caso do item 7.1.1, caberd ao Detentor da Ata, observadas as condi¢des nela estabelecidas, optar pela
aceitacdo ou ndo do fornecimento, independentemente dos quantitativos inicialmente estimados, e desde ndo
haja prejuizo ao atendimento das obriga¢des anteriormente assumidas.

7.1.3 - As aquisicdes ou contratagOes adicionais a que se referem os itens acima, ndo poderdo exceder, no
conjunto, a 100% (cem por cento) dos quantitativos inicialmente registrados.

82-DAS SANCOES - Pelo descumprimento das condi¢des estabelecidas no presente instrumento, a DETENTORA DA ATA
ficara sujeita as penalidades previstas no edital:

8.1 Adverténcia para casos de pouca relevancia;
8.2 Pelo atraso injustificado na entrega:

a) atraso até 10(dez) dias, multa de 0,5%(meio por cento) ao dia sobre o valor da respectiva contratagao;
b) superior a 10(dez) dias, multa de 1%(um por cento) ao dia, calculado sobre o valor da contratagdo, até o
maximo de 15 dias, sendo que, apds, sera considerado inexecugdo contratual.

8.3. Pela inexecucdo total ou parcial da Ata de Registro de Precos ou das contrata¢des dela decorrente, multa de 20%,
calculada sobre o valor total ou parcial da obrigagdo ndo cumprida, podendo ainda ser rescindida a contratacdo e
aplicada a sang¢do de impedimento de contratar e licitar para com a Prefeitura de Leme, pelo prazo de até 02 anos.

8.4 As multas serdo descontadas dos pagamentos eventualmente devidos a contratada, ou cobradas judicialmente.

8.5. Sera propiciado a empresa, antes da imposi¢do das penalidades elencadas nos itens precedentes, o direito ao
contraditério e a ampla defesa.

8.6. A aplicacdo das sangGes estabelecidas sdo de competéncia exclusiva do 6rgdo gerenciador, Senhor (a) Secretario(a)
contratante ou Prefeito Municipal, nos termos legais.
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8.7 A aplicagdo das multas moratdria e rescisoria, ndo impede a aplicagdo das demais penalidades previstas na
legislagdo que regulamenta o presente instrumento, as quais, desde ja,sujeita-se a DETENTORA DA ATA, como a
cobranca de perdas e danos que a PREFEITURA venha a sofrer em face da inexecucdo parcial ou total da ata.

8.8 Para todos os fins de direito, a multa moratdria incidira a partir da data que o objeto deveria ter sido executado. O
recebimento provisério do objeto suspende a mora, voltando, entretanto, a incidir a mesma, a partir da data da
comunicagao de sua rejeicdo a DETENTORA DA ATA, valendo os dias ja corridos.

8.9 Ficara a DETENTORA DA ATA impedida de licitar e contratar com a PREFEITURA MUNICIPAL DE LEME, pelo prazo de
até 5 (cinco) anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo, caso ela venha praticar qualquer dos
atos contemplados no art. 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002, sem prejuizo das disposi¢des contidas
nos artigos 86 e 87 da Lei Federal n? 8.666/93, que ndo conflitem com aquele.

8.10 A aplicagdo das sang¢Ges estabelecidas neste instrumento sdo de competéncia exclusiva do Secretario requisitante,
ou do Senhor Prefeito Municipal.

92 - DOS RECURSOS — As despesas decorrentes da execugdo dos contratos correrdo por conta de crédito orcamentario
relativo a Secretaria requisitante, informado no referido instrumento.

102 - FUNDAMENTO LEGAL - Processo de Licitagdo — Modalidade Pregdo Presencial n? 075/2023, devidamente
homologado, Lei Federal n? 8.666/93 e as alteragdes, Lei 10.520/02, e Decretos Municipais e 5.312/06, 6.332/13, e
7.206/19, e, no que couber, normas previstas na Legislacdo de Direito Administrativo, aplicveis a espécie.

112 - VINCULAGAO - A presente Ata de Registro de Precos estd vinculado ao Pregdo Presencial n? 075/2023 e 3
proposta da DETENTORA DA ATA, fazendo parte integrante deste instrumento, como se transcrito estivessem
literalmente.

122 - REGIME DE EXECUGCAO - O regime de execucdo dos servicos serd na modalidade de empreitada por pregos
unitarios.

132 - DO FORO - O foro da Comarca de LEME-SP é o competente para dirimir as questdes suscitadas da interpretacao
deste instrumento, ou das contrata¢des dele decorrentes.

142 - DA PUBLICACAO - Cabera a PREFEITURA providenciar, por sua conta, a publicacdo do extrato da presente ATA DE
REGISTRO DE PRECOS, na imprensa oficial e dentro do prazo legal.

152 - DO VALOR DA ATA DE REGISTRO - Para atender unicamente aos termos da Lei n® 8.666/93 e suas alteragdes, fica
estabelecido o valor global estimado desta ata em RS- -( ).

162 - DAS DISPOSICOES FINAIS — Cabera ao 6rgdo gerenciador, junto com os érgdos participantes, promoverem ampla
pesquisa de precos, de forma a comprovar que os precgos registrados permanecem compativeis com os praticados no
mercado, durante todo o prazo de vigéncia da Ata e dos contratos celebrados.

16.1 Constitui obrigagdo da DETENTORA DA ATA, informar, no prazo maximo de 5 (cinco) dias corridos, quanto a
aceitagdo ou ndo da prestagao dos servigos para outro 6rgdo ou Secretaria nao participante dos atos iniciais do certame,
e que venham manifestar o interesse em utilizar o presente ajuste.

16.2 Todas as alteragdes que se fizerem necessarias serdo registradas por intermédio de lavratura de termo Aditivo a
presente Ata de Registro de Precos.
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16.3 A PREFEITURA ndo se obriga a utilizar a presente Ata de Registro de Pregos, se durante a sua vigéncia, constatar
gue os pregos registrados estdo superiores aos praticados no mercado, nas mesmas especificacdes e condigoes.

16.4 A existéncia de pregos registrados ndo obriga a PREFEITURA a firmar as contrata¢des que deles poderdo advir,
facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado a DETENTORA DA ATA
a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

LEME, 2024
SECRETARIO
ORGAO GERENCIADOR
EMPRESA.....
DETENTORA DA ATA
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO VI

DECLARACAO

........................................................................................................................................................... ,(nome da empresa) COM sede
N ervrerererererererererererera————————————————— , (endereco) iNSCrita N0 CNPJ SOb 0 N. covvvevviiiiiiiiiieeeec s , vem através de seu
representante legal infra-assinado, em atenc¢do ao inciso V do art. 27 da Lei n. 8.666/1993, acrescido pela Lei n. 9.854,
de 27 de outubro de 1999, declarar expressamente, sob as penas da lei, que cumpre integralmente a norma contida na
Constituicdo da Republica Federativa do Brasil de 1988, artigo 7°, inciso XXXIII.

(assinatura do responsavel pela proposta e carimbo da empresa)
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO VII

TERMO DE OPGAO E DECLARAGCAO PARA MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

................................................................................................................................................. ,(nome da empresa) com sede
o1 [ USRI ,(enderego)inscrita no CNPJ sob o n2 ..........cc..c...ee. , vem através de seu representante
legal infra-assinado, com fundamento no artigo 32 e seus paragrafos da Lei Complementar n2 123, de 15 de dezembro
de 2006, com sua atual redacdo dada pela Lei Complementar n® 147/14, manifestar a sua opg¢do pelo tratamento
diferenciado e favorecido, estando apta a usufruir do tratamento ali previsto.

DECLARA ainda, ser:

I:I Microempresa e ndo haver nenhum dos impedimentos previstos nos incisos
do § 42 do artigo 32 da Lei Complementar n? 123/2006.

Empresa de pequeno porte e ndo haver nenhum dos impedimentos previs
tos nos incisos do § 42 do artigo 32 da Lei Complementar n2 123/2006.

(assinatura do responsavel pela proposta e carimbo da empresa)
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PREGAO PRESENCIAL 075/2023
ANEXO VIIl - MINUTA PEDIDO DE COMPRA

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE LEME
SECRETARIADE................. — SETOR DE COMPRAS
N° do Processo:...........[2023
Numero da modalidade: ............. /2023
Descrigao da modalidade: Pregéo Presencial /2023
Requisi¢dao de Compras n° ..........cccceeunn. 12024
Nota de empenho n°: 12024
PEDIDO DE FORNECIMENTO N?................ DE / /2024
FORNECEDOR CNPJ
Enderego Bairro CEP Fone Cidade UF
Unidade Executora
Dotagao
Justificativa
Condigao de pagamento....... dias corridos, apds entrega e aceitagdo dos equipamentos ou materiais (conforme
caso) e entrega dos documentos de cobranga no protocolo, na forma de crédito em conta bancaria
Local de entrega:
Ite | Cod Especificagao Complement | Quantidad Unid Valor Valor
m . o e Unitario Total
Total Geral
Leme,
Secretario(a) Requerente Prefeito Municipal
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ANEXO IX - PREGAO PRESENCIAL 075/2023
DECRETO MUNICIPAL N¢ 8.163/2023

LEME, 22 DE AGOSTO DE 2023

IMPRENSA OFICIAL DO MUNICIPIO DE LEME - 3

DECRETO N° 8.163, DE 21 DE AGOSTO DE 2023.
“Dispde sobre a retengdo na fonte do imposto sobre a renda
nos pagamentos efetuados por Orgaos da Administragao
Publica Direta do Municipio, inclusive suas Autarquias e
Fundagées, e da outras providéncias.”

CLAUDEMIR APARECIDO BORGES, Prefcito do Municipio de Leme,
Estado de Sdo Paulo no uso de suas atribuigdes legais que lhe confere a Lei Orga-

nica do Municipio, ¢;

Considerando o disposto no inciso I, do artigo 158 da Constituigdo Federal
que atribui aos Municipios a titularidade do produto da arrecadagio do imposto da
Unidio sobre a renda ¢ proventos de qualquer natureza, incidente na fonte, sobre
1er titulo, por eles, suas autarquias e pelas fundagdes que

rendimentos pagos, a qual
instituirem e mantiverem’

Considerando a de
mento do R
Civil Piiblica Origindria n° 2.897;

o proferida pelo Supremo Tribunal Federal no julga-
traordindrio com Repercussiio Geral n® 1.293 453-RS, na Agio

posto de renda a ser retido pertinente 4 natureza do bem fornecido ou do servigo
prestado.

Art. 37 Os prestadores de servigo e fornecedores de bens deverdio emitir os
documentos fiscais em observincia s regras de retengio dispostas neste Decreto ¢
na Instrugio Normativa RFB n® 1.234/2012

§ 1° Os documentos de cobranga em desacordo com o previsto no caput deste
artigo, niio serfio aceitos para fins de liquidagio de despesa.

§ 2° Fauras de energia elétrica, telefonia e outras que tenham codigo de
barras ficam temporariamente dispensadas da retengdo, por forga da dificuldade de
quitagdo do débito com o fornecedor, até que seja atendido o disposto no artigo 4%,
deste Decreto.

Art. 4° A retengdo na fonte do imposto de renda sobre as faturas de energia
elétrica, de telefoni s sobre os quais 0 Municipio realize pagamentos ex-
clusivamente por meio de fatura ou boleto bancdrio com codigo de barras, e que nido
se verifique a viabilidade de ser realizado de outra forma, serd efetuada apos serem
realizadas as negociages e ajustes necessarios ¢ os referidos documentos sejam
emitidos pelas empresas ja com o valor liquido da retengdo e com destaque do valor
do imposto de renda a ser retido.

§ 1" As negociagdes ¢ ajustes necessarios ao cumprimento do caput ndo de-
verdo ultrapassar o prazo de 15 (quinze) dias contados da data da ciéncia da notifica-
¢do e orientagiio ao fornecedor ou prestador de servigo.

§ 2° Em caso de descumprimento do prazo fixado através do § 19 a retengio
serd efetuada mediante ato do Executivo.

Considerando a tese fixada para o Tema 1.130, da Repercussio Geral que
deu interpretagio conforme a Constituigio Federal, do artigo 64, da Lei Federal n®
9.430, de 27 de dezembro de 1996, para atribuir aos Municipios a titularidade das
receitas arrecadadas a titulo de imposto de renda retido na fonte incidente sobre
valores pagos por eles, suas autarquias ¢ fundagdes a pessoas fisicas ou juridicas
contratadas para a prestagio de bens ou servigos, ¢ po: ar a utilizagio do mes-
mo regramento aplicado pela Unido, no caso, a Instrugio Normativa RFB n® 1.234,
de 12 de dezembro de 2012;

Considerando que a Receita Federal do Brasil editou a Instrugio Normativa
RFB n" 2,094, de 15 de julho de 2022, alterando a Instrugiio Normativa RFB n®
2,005, de 29 de janeiro de 2021, que dispde sobre a apresentagio da Declaragio
de Débitos ¢ Créditos Tributarios Federais (DCTF) ¢ a Declaragio de Débitos ¢ .
Créditos Tributarios Federais Previdencidrios ¢ de Outras Entidades ¢ Fundos (DC- ANEXO UNICO
TFWeb); NOTIFICACAO

Considerando a irreversibilidade da decisdo acima citada, cujo Acorddo foi
objeto de embargos de declaragio opostos pela Fazenda Nacional tio somente com

Art. 5° Este Decreto entra em vigor na data de sua publicagdo, produzindo
seus efeitos apos 15 (quinze) da data de sua publicagdo.
Leme, 21 de Agosto de 2023,

CLAUDEMIR APARECIDO BORGES

Sr. Fomnecedor / Prestador de Servi

a pretensdo de obter a modulagio dos seus efeitos; A Prefeitura do Municipio de Leme/SP, CONSIDERANDO a tese fixada

Considerando que o Imposto de Renda Retido na Fonte ¢ de competéncia no Recurso Extraordindrio n® 1.293.453, Tema n° 1.130, publicado em 21 de outu-
mensal, 0 que exige a imediata adequagio dos procedimentos para fins de aplicagio bro de 2021, da Repercussio Geral que deu interpretagio conforme a Constituigio
do novo regramento ao fornecimento de bens ¢ prestagio de servigos, inclusive aos Fe I do artigo 64, da Lei Federal n® 9.430, de 1996 para atribuir aos Municipios
contratos em curso, com vistas a assegurar o cumprimento do disposto no artigo 11, a titularidade das receitas arrecadadas a titulo de imposto de renda retido na fonte
da Lei Complementar Federal n® 101, de 2000 (LRF); incidente sobre valores pagos por eles, suas autarquias e fundagdes a pessoas fisicas

Considerando ainda, o Comunicado GP n® 55/2022, do egrégio Tribunal de ou juridicas contratadas para a prestagiio de bens ou servigos e possibilitar a utili-

Contas do Estado de Sdo Paulo: zagao do mesmo regramento aplicado pela Unido, no caso, a Instrugdo Normativa
Considerando por fim, a necessidade de padronizar os procedimentos para RFB n® 1.234, de 2012;

que a retengdo e o recolhimento de tributos e contribuigdes m realizados em

conformidade ao que foi deliberado pelo STF ¢ determina a le sem d

de cumprir com as obrigagdes acessorias de prestagdo de informagdes & Receita

Federal do Brasi

NOTIFICA Vossa Senhoria de que:

O Municipio de Leme/SP passou a aplicar a Instrugio Normativa RFB n®

DECRETA: 1.234/2012, alterada pela Instrugdo Normativa RFB n® 2.145, de 26 de junho de
2023.

Art. 1° Os orgdos da Administragdo Publica Municipal Direta, Autarquica e Desta forma, para todos os documentos fiscais emitidos a partir do prazo
Fundacional do Municipio de Leme, Estado de Sao Paulo, estdo obrigados a reter fixado no A, 5° do Decreto Municipal n* /2023, deverdo ser observadas as
e recolher ao Tesouro Municipal o Imposto sobre a Renda Retido na Fonte (IRRF) disposicdes da citada Instrugio Normativa, quanto ao Imposto de Renda.
incidente sobre os pagamentos que efetuarem a pessoas fisicas ou juridicas pelo for- Ressaltamos que, ndo serdo feitas retengdes de CSLL, PIS/PASEP ou CO-
necimento de bens ou prestagio de servigos em geral, inclusive obras de construgio FINS, tendo em vista a inexisténcia do convénio a que se refere o artigo 33, da Lei
civil, com base nas aliquotas previstas no Anexo |, da Instrugdo Normativa RFB n® Federal n* 10.833, de 29 de dezembro de 2003.

1.234, de 11 de janciro de 2012, especificamente a coluna “IR (02)", devendo tam-
bém observar o disposto neste Decreto ¢ na IN RFB n° 1.234/2012.

Portanto, fnsamos a necessidade de que Vossa Senhoria observe as regras
contidas na IN RFB n* 1.234/2012 ¢ no Decreto Municipal n* /2023, em todos

§ 1 Nio serd realizado qualquer desconto de Contribuigio para o PIS/PA- os documentos fiscais emitidos para o Municipio de Leme/SP. a partir da data do
SEP. e a titulo de Contribuigdo Social Sobre o Lucro Liquido (CSLL) e Contribuigio referido Decreto, inclusive quanto ao correto destaque do valor de imposto de renda
para o Financiamento da Seguridade Social - COFINS, ressalvadas as hipoteses de a ser retido.
celebragdo de Convénio com a RFB, nos termos a que se refere o artigo 33, da Lei ATENCAO: Pessoas juridicas imunes, isentas ou optantes pelo SIMPLES
Federal n* 10.833, 29 de dezembro de 2003. NACIONAL/MEI, ndo estio sujeitas & retengdo de imposto de renda. Para isso,
§ 2° As retengdes na fonte do imposto de renda serdio efetuadas sobre qual- deverdo comprovar com declaragio tal condigio,

quer forma de pagamento, inclusive os que forem antecipados por conta de forneci-
mento de bens ou de prestagio de servigos, para entrega futura,

§ 3°Os valores do imposto de renda retidos na fonte deverio ser recolhidos
i conta do Tesouro Municipal, por meio de procedimentos adotados no sistema fi-
nanceiro ¢ contabil do Municipio, até o 5° (quinto) dia atil do més subsequente ao
da retengdo.

§ 4° Nio havera retengiio de imposto de renda nas hipoteses elencadas no
artigo 4°, da Instrugao Normativa RFB n® 1.234/2012.

§ 5" A condi¢do de imunidade e isengdo. ou, por ser optante pelo Simples
Nacional, para fins de aplicagdo do § 4°, devera ser comprovada a cada pagamento
a ser efetuado, mediante declaragio enviada junto ao documento fiscal, conforme
os Anexos I, 111 e IV, da Instrugdo Normativa RFB n® 1.234/2012, conforme o en-
quadramento,

§ 6° O cilculo das retengdes do imposto de renda na fonte incidentes sobre
os pagamentos efetuados a pessoas fisicas continuara sendo realizado com base na
tabela progressiva mensal vigente.

Retengdes de ISSQN e INSS continuam seguindo a legislagiio prépria e vi-
gente para cada um dos tributos

Atenciosamente,
CLAUDEMIR APARECIDO BORGES
Prefeito do Municipio de Leme

Art. 2° Os contratados serdo notificados ¢ orientados na forma do Anexo
Unico deste Decreto. para que, quando do faturamento dos bens e servigos prestados
e para fins exclusivos de IRRF, passem a observar o disposto neste Decreto e na IN
RFBn® 12342012

Parigrafo Unico Os contratados ficam obrigados a destacar o valor de im-
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ANEXO X — PREGAO PRESENCIAL 075/2023
COMPROVANTE DE RETIRADA DO EDITAL

(Enviar pelo e-mail licitacao@leme.sp.gov.br)

Denominag¢do da Empresa:
CNPJ n@:

Endereco:

e-mail:

Cidade/Estado:

Telefone e Fax:

Obtivemos através do E-MAIL licitacao@leme.sp.gov.br, cépia do instrumento convocatério da
licitagdo acima identificada.

Local, de de 202.

Nome
R.G.

Senhor Licitante:

Visando a comunicagao futura entre esta Prefeitura Municipal e sua empresa, solicitamos a Vossa Senhoria preencher o
comprovante de retirada do Edital e remeté-lo ao Departamento de LicitagGes.

A ndo remessa do protocolo exime a Prefeitura Municipal de Leme da comunicagdo, por meio e-mail, de eventuais
esclarecimentos e retificagGes ocorridas no instrumento convocatdério bem como de quaisquer informagdes adicionais,
nado cabendo posteriormente qualquer reclamacgao.
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PREFEITURA DE LEME
RESUMO DE EDITAL

LICITAGAO: Pregdo Presencial n® 075/2023: OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE ITENS
PERMANENTES PARA REDE MUNICIPAL DE ENSINO.: DATA DO PREGAO: 18 de janeiro de 2.024, as 09:00h; LOCAL:
Departamento de Licitacdes da Prefeitura de Leme — Rua Dr. Armando de Salles Oliveira, 1085, 32 andar - centro-
Leme/SP: DISPONIBILIDADE DO EDITAL: a partir de 23/12/2023, junto ao site www.leme.sp.gov.br — licitagdes 2023 -
PREGAO PRESENCIAL (gratuito);

Publique-se.

Leme, 22 de dezembro de 2.023

GUILHERME SCHWENGER NETO
SECRETARIO DE EDUCACAO
ORGAO GERENCIADOR
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